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D A T E N B L A T T

Stickstoffdüse Typ C N2 - Hakko
B3123

Artikel-Nr. HK-B3123 Hersteller Hakko EAN 4962615021190

 
Stickstoffdüse Typ C für den Einsatz mit Hakko N2 Lötspitzen in den
Konfigurationen T14 Format K, T20 Format K/BL3/D16 sowie T22
Format D08/D16/D24/K. Unverzichtbare Komponente für
stickstoffunterstützte Lötanwendungen.

TECHNISCHE DATEN

Ausführungsklasse TEC

Gewicht 0.0099 kg

Hinweis Es gibt keine Lieferung von Hakko
Produkten in die Schweiz

Ursprungsland Japan

Zolltarifnummer 85159080

BESCHREIBUNG

ÜBERBLICK

Die Hakko B3123 ist eine präzise Stickstoffdüse Typ C, die für den Einsatz mit Hakko N2 Lötspitzen in
verschiedenen Formatkonfigurationen entwickelt wurde. Diese Komponente ermöglicht
stickstoffunterstütztes Löten für eine verbesserte Wärmeübertragung und höhere Lötstellenqualität
in professionellen Rework- und Produktionsumgebungen.

WESENTLICHE MERKMALE

Düsendesign Typ C, optimiert für den Stickstofffluss
Kompatibel mit verschiedenen Lötspitzenformaten und -größen
Unterstützt die Konfiguration T14 Format K
Unterstützt die Konfigurationen T20 Format K, BL3 und D16
Unterstützt die Konfigurationen T22 Format D08, D16, D24 und K
Präzisionsgefertigt für gleichbleibende Leistung
Japanische Fertigungsqualität

KOMPATIBILITÄT

Diese Düse wurde speziell für N2 Lötspitzen entwickelt und ist mit den folgenden Spitzenformaten
kompatibel: T14 Format K, T20 Format K/BL3/D16 sowie T22 Format D08/D16/D24/K. Überprüfen Sie
vor der Bestellung das Spitzenformat, um den korrekten Sitz und Betrieb sicherzustellen.
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ANWENDUNGEN

Ideal für Präzisionslöten, Rework-Arbeiten und Produktionsumgebungen, in denen
stickstoffunterstütztes Löten überlegene Ergebnisse liefert. Häufig eingesetzt in der
Elektronikmontage, beim Komponenten-Rework und bei speziellen Lötanwendungen, die eine
erhöhte thermische Leistung erfordern.


