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D A T E N B L A T T

Lötspitzen-Reaktivierungspaste
10 g - Hakko FS-100

Artikel-Nr. HK-FS-100-01 Hersteller Hakko EAN 4962615017957

 
Chemische Paste zum Neuverzinnen und zur Entfernung von Oxidation an
Lötspitzen. Enthält 50 Gew.-% Flussmittel und 50 Gew.-% Zinn. 10-g-
Behälter. Für optimale Ergebnisse bei etwa 350°C anwenden.

TECHNISCHE DATEN

Ausführungsklasse TEC

Gewicht 0.0099 kg

Hinweis Es gibt keine Lieferung von Hakko
Produkten in die Schweiz

Ursprungsland Japan

Zolltarifnummer 38101000

BESCHREIBUNG

ÜBERSICHT

Die Hakko FS-100 ist eine spezielle chemische Paste, die zur Wiederherstellung oxidierter Lötspitzen
durch Neuverzinnen entwickelt wurde. Dieses Wartungsprodukt entfernt Oxidationsablagerungen
und stellt die einwandfreie Lötbenetzung der Spitzenoberfläche wieder her, verlängert so die
Lebensdauer der Spitze und verbessert die Lötqualität.

HAUPTMERKMALE

Effektive Entfernung von Oxidation an Lötspitzen
Neuverzinnen zur Wiederherstellung der Lötbenetzung
Ausgewogene Zusammensetzung: 50 Gew.-% Flussmittel & 50 Gew.-% Zinn
Optimale Leistung bei etwa 350°C
Beste Ergebnisse in Kombination mit dem Hakko FT-700 Reinigungsdraht
10-g-Behälter für längeren Gebrauch
Entspricht der europäischen RoHS-Richtlinie

ANWENDUNGEN

Die FS-100 eignet sich ideal für die Wartung von Lötspitzen im professionellen Bereich und im
Hobbybereich. Anzuwenden, wenn das Lot die Spitzenoberfläche nicht mehr richtig benetzt, was auf
Oxidationsablagerungen hinweist. Empfohlen für bleifreie Lötanwendungen.
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REINIGUNGSVERFAHREN

Lötkolben auf etwa 350°C aufheizen
FS-100-Paste auf die oxidierte Spitze auftragen
Überschüssige Paste mit einem Reinigungsschwamm oder Reinigungsdraht abwischen (Hakko
FT-700 empfohlen)
Frisches Lot auf die Spitze geben und die Benetzung prüfen
Schritte 2–4 wiederholen, bis das Lot die Spitzenoberfläche richtig benetzt
Ausreichend Lot auftragen, um die Spitze vollständig zu bedecken und künftige Oxidation zu
verhindern


