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D A T E N B L A T T

Tragbarer Kantenfräser
HB-15B 230V, 0C ~ 15C -
Nitto Kohki 131000201

Artikel-Nr. NHK-131000201 Hersteller Nitto Kohki

 
Tragbarer Kantenfräser für große Fasen an Blechen und
Stahlbauteilen. Die Fasenkapazität reicht bis 15C, der
Fasenwinkel ist von 15 bis 45 Grad einstellbar. Der Netzbetrieb
macht die Maschine dort einsetzbar, wo eine stationäre Fräse
nicht in Frage kommt. Modell HB-15B 230V, 0C ~ 15C.

TECHNISCHE DATEN

Gewicht 14 kg

BESCHREIBUNG

Große Fasen an Blechen und Stahlbauteilen entstehen sonst auf der Fräsmaschine, was Transport
und Aufspannen bedeutet. Der tragbare Kantenfräser bringt eine Fasenkapazität bis 15C an das
Bauteil und arbeitet mit einstellbarem Fasenwinkel von 15 bis 45 Grad.

Fasenkapazität bis 15C, damit lassen sich auch schwere Schweißnahtvorbereitungen ohne
stationäre Maschine anfertigen
Fasenwinkel von 15 bis 45 Grad einstellbar, eine Maschine deckt verschiedene
Nahtvorbereitungen und Kantenbrüche ab
Netzbetrieb mit 910 W Nennleistungsaufnahme, es genügt eine übliche Steckdose am Arbeitsplatz
Wendeschneidplatten mit zwölf Stück im Standardzubehör, die Schneidkante wird gedreht statt
nachgeschliffen
Schlüsselsatz und Hakenschlüssel liegen bei, Werkzeugwechsel und Einstellung sind ohne
Sonderwerkzeug möglich

EINSATZBEREICHE

Schweißnahtvorbereitung an dicken Blechen im Stahl- und Behälterbau
Anfasen langer Kanten an Platten und Profilen
Kantenbruch an geschweißten Baugruppen
Nacharbeit an Brennschnittkanten
Fasen an montierten Bauteilen, die nicht mehr transportiert werden können
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LIEFERUMFANG

Hex.Socket Screw Key 4,5,6 mm: each 1 pc.
Spanner 24x27: 1 pc.
Hook Spanner 25~28: 1 pc.
3mm T Wrench Key: 1 pc.
TA9A093 Tip 12.7 sq.12 pcs. set: 1 set

FUNKTIONSPRINZIP

Der Elektromotor treibt einen Fräskopf mit Wendeschneidplatten an. Die Maschine stützt sich mit
ihrer Führung auf dem Werkstück ab und wird entlang der Kante geschoben, Fasenmaß und Winkel
werden vorher eingestellt.


