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Informationen zum Produkt

1.1 Informationen zum Produkt

1.1.1 Allgemeines zum Produkt

Diese Betriebsanleitung ist allgemein giiltig fir Ersa Hybrid-Rework-System der Pro-
duktreihe HR 550.

1.1.2 Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gebaut. Von der Maschine kénnen jedoch Restgefahren ausge-
hen, besonders wenn sie von ungeschultem Personal unsachgemal bedient oder
zu nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch eingesetzt wird. Das Rework-System HR
550 ist fir den industriellen Einsatz in geschlossenen Raumen vorgesehen. Die Ma-
schine ist ausschlieBlich zum Ausléten und Einloten elektronischer Bauelemente
auf Leiterplatten bestimmt. Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgemal. Fiir eventuell daraus resultierende Schaden haf-
tet der Hersteller / der Lieferant nicht. Zur bestimmungsgeméaRen Verwendung ge-
hort auch die Beachtung der Betriebsanleitung einschliefRlich der Sicherheitshinwei-
se.

1.1.3 Nachriistung, Veranderungen

Eigenméachtige Umbauten, Verdnderungen an Hard- und Software und zusétzliche
Softwareinstallationen sind nicht gestattet und schlieRen eine Haftung oder Ge-
wahrleistung des Herstellers / des Lieferanten fir daraus resultierende Schiden
aus. Die Maschine ist ausschlieBlich zur gewerblichen Nutzung vorgesehen. Eine
private Nutzung ist grundsatzlich ausgeschlossen.

1.1.4 Garantie

Die Garantiezeit entspricht den Festlegungen in den giiltigen Allgemeinen Ver-
kaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen der Ersa GmbH. Die Ersa GmbH kann
nur dann eine Garantie gewahren, wenn das Gerat in der Originalverpackung zu-
rickgeliefert wird.

Bei nicht bestimmungsgeméafem Gebrauch und Eingriffen in das Geréat erldschen
Garantie- und Haftungsanspriiche des Kaufers gegeniliber dem Hersteller.

Im Rahmen der gesetzlichen Méglichkeiten ist die Haftung fur unmittelbare Scha-
den, Folgeschdaden und Drittschaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen.

Die Heizelemente unterliegen einem VerschleiR und sind von der Garantie ausge-
nommen.
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Informationen zu dieser Betriebsanleitung

1.2 Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Zu lhrer Sicherheit

ERSA - Produkte werden unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen entwickelt, gefertigt und gepruft.
Trotzdem bestehen Restrisiken!

Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie die Maschine zum Ersten Mal bedie-
nen. Die Anleitung hilft Ihnen, alle Funktionen kennen zu lernen und optimal zu
nutzen.

A GEFAHR

Gefdhrdung durch unsachgemiBe Bedienung der Maschine!
v’ Betriebsanleitung beachten!

a) Jede Person, die mit Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und/oder Wartung der
Maschine befasst ist, muss das Kapitel ,,Sicherheitshinweise” sowie die relevanten
Kapitel in Bezug auf die spezielle Tatigkeit gelesen und verstanden haben!

b) Dem Betreiber wird empfohlen, sich dies jeweils schriftlich bestatigen zu lassen!

c) Fur den Betrieb der Maschine sind zusatzlich die 6rtlichen Sicherheits- und Unfall-
verhiitungs-Vorschriften zu beachten!

d) Bewahren Sie diese Anleitung stets in der Ndhe der Maschine an einem fir alle
Benutzer jederzeit zugénglichen Ort auf!
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Informationen zu dieser Betriebsanleitung

1.2.1 Piktogramm- und Symbolerlduterungen

Sowohl in dieser Anleitung als auch an der Maschine selbst werden Piktogramme
als Gefahrenhinweis verwendet.

Besondere Angaben beziehungsweise Gebote und Verbote zur Verhiitung von Per-
sonen- oder Sachschdden werden in der Anleitung mit einem Piktogramm darge-
stellt und im Text mit hierarchisch abgestuften, fettgeschriebenen Signalwortern
erganzt:

A GEFAHR

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr

Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod, schwerste Verletzungen oder Sachschaden
die Folge.

a) Im nachfolgenden Text werden MaRnahmen zum Abwenden der Gefahr beschrie-
ben.

/A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise drohende Gefahr

Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod, schwerste Verletzungen oder Sachscha-
den die Folge sein.

a) Im nachfolgenden Text werden MaRnahmen zum Abwenden der Gefahr beschrie-
ben.

/\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise drohende Gefahr

Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfligige Verletzungen oder
Sachschdden die Folge sein.

a) Im nachfolgenden Text werden MaBnahmen zum Abwenden der Gefahr beschrie-
ben.

Hiermit werden Textpassagen gekennzeichnet, welche Erlduterungen, zusatzliche In-
formationen oder Tipps enthalten.
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Informationen zu dieser Betriebsanleitung

1.2.1.1 Konventionen in dieser Anleitung

Zusétzlich zu den oben beschriebenen Piktogrammen verwenden wir folgende
Symbole und Schreibweisen:

Sicherheitshinweise
v’ Dieses Zeichen bedeutet: Voraussetzung zur Abwendung einer Gefahr.

a) Dieses Zeichen bedeutet: MaBnahmen zur Abwendung einer Gefahr.

Ein Beispiel:

Fehlfunktionen der Maschine durch unsachgeméaRe Wartung!
v’ Die Wartungsintervalle bei Bedarf verkiirzen!

a) Die Wartungsintervalle in dieser Anleitung beziehen sich auf den Einschicht-Be-
trieb! Sie sind bei Mehrschichtbetrieb entsprechend zu verkiirzen!

Handlungsanweisungen
Handlungsanweisungen enthalten:

— Hinweise auf MaBnahmen, die Sie durchfiihren missen

oder

— Anweisungen, die unbedingt einzuhalten sind.

Handlungsanweisungen sind wie folgt aufgebaut:

v’ Dieses Zeichen bedeutet: Voraussetzung zur Durchfiihrung einer MaRnahme
oder

v’ Ziel einer MalRnahme.
a) Dieses Zeichen bedeutet: Beschreibung einer MaRnahme.
= Dieses Zeichen bedeutet: Zwischenergebnis.

= Diese Zeichen bedeutet: Resultat.

Ein Beispiel: Druck einstellen
v" Das Verkleidungsblech entfernen.
a) Den Luftdruck am Regler (A) auf 2,5 bar einstellen.
= Das Symbol auf dem Bildschirm wird griin dargestellt.
b) Das Verkleidungsblech wieder montieren.

= Sie haben den Luftdruck korrekt eingestellt.

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 11/171



1| Einfihrung
Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Q

1.2.1.2 Warnhinweise

Wir verwenden die folgenden Piktogramme fiir Warnhinweise:

Gefahrliche elektrische Spannung! Lebensgefahr durch Stromschlag!

‘

HeiRe Oberflachen, HeilRe Gase! Verbrennungsgefahr!

‘

Laserstrahl! Gefahr von Netzhautverbrennungen!

Verletzungsgefahr! Gefahr von Handverletzungen!

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 12/171
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Informationen zu dieser Betriebsanleitung

Q

1.2.1.3 Gebots-Hinweise

Betriebsanleitung lesen!

Schutzbrille tragen!

Spannungsfrei schalten!

QO

ESD-gefdhrdete Bauteile!
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1| Einfiihrung A
Informationen zu dieser Betriebsanleitung

1.2.1.4 Verbots-Hinweise

Wir verwenden die folgenden Piktogramme fiir Verbots-Hinweise:

Verbot, allgemein!

Beriihren verboten!

Feuer und offenes Licht verboten!

Essen und trinken verboten!

Rauchen verboten!

VDRV
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1| Einfiihrung

Informationen zu dieser Betriebsanleitung ‘ V

1.2.2 Leser-Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung wendet sich an Personen, welche die Maschine bedienen,
einstellen, in Betrieb nehmen oder Wartungsarbeiten durchfihren.

A GEFAHR

Personen- oder Sachschdden durch unsachgemafe Wartung und falsche Bedienung
der Maschine!

v" AusschlieRlich qualifiziertes Fachpersonal einsetzen!

a) Transport, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung oder Wartung durch
nicht ausreichend qualifizierte und informierte Personen kann schwere Schaden
an der Maschine oder Personenschaden verursachen.

b) Solche Arbeiten dirfen deshalb nur durch jeweils entsprechend geschultes Fach-
personal erfolgen! Dieses Personal muss in der Lage sein, Gefahren, welche durch
die mechanische, elektrische oder elektronische Ausriistung der Anlage verur-
sacht werden kdnnen, zu erkennen.

c) Personen, welche solche Arbeiten ausfiihren, missen den Inhalt der vorliegenden
Anleitung kennen und verstanden haben.

d) Jede Person, die mit Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und/oder Wartung der
Maschine befasst ist, muss das Kapitel ,,Sicherheitshinweise” sowie die relevanten
Kapitel in Bezug auf die spezielle Tatigkeit gelesen und verstanden haben!

1.2.3 Copyright, Haftung

Ersa hat diese Betriebsanleitung mit groRer Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine
Garantie in Bezug auf Inhalt, Vollstandigkeit und Qualitdt der Angaben in dieser An-

leitung Gibernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und den aktuellen Gegeben-
heiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung veroffentlichten Daten sowie Angaben lber Pro-
dukte und Verfahren wurden von uns unter Einsatz modernster technischer Hilfs-
mittel nach besten Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich und enthe-
ben den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen Priifung vor dem Einsatz
des Gerates. Wir Ubernehmen keine Gewabhr fiir Verletzungen von Schutzrechten
Dritter fir Anwendungen und Verfahrensweisen ohne vorherige ausdriickliche und

schriftliche Bestatigung. Technische Anderungen im Sinne einer Produktverbesse-
rung behalten wir uns vor.

Im Rahmen der gesetzlichen Moglichkeiten ist die Haftung fur unmittelbare Scha-
den, Folgeschdaden und Drittschaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen. Alle Rechte vorbehalten.

Die vorliegende Betriebsanleitung darf - auch auszugsweise - nicht ohne die schrift-
liche Genehmigung der Ersa GmbH reproduziert, verandert, Gibertragen oder in ei-
ne andere Sprache Ubersetzt werden!

Die Original — Betriebsanleitung ist in der Sprache [Deutsch] verfasst

Die Original — Betriebsanleitung in deutscher Sprache befindet sich im Ordner [\ER-
SA\product_data\049\] auf dem Laufwerk Ihres Maschinen-PC. Alle weiteren verfiig-
baren Sprachen sind Ubersetzungen der Original — Betriebsanleitung. Sollten im {ber-
setzten Text Unstimmigkeiten auftreten, ist die Original — Betriebsanleitung (deutsch)
zur Klarung heranzuziehen oder der Maschinenhersteller zu kontaktieren.

Ersa GmbH
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Informationen zu dieser Betriebsanleitung
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Technische Daten
Allgemeine Daten

2|

7~

2.1 Allgemeine Daten

Bezeichnung

Breite (mm) 573
Tiefe (mm) 765
Hohe (mm) 545 / 747, Heizkopf unten/oben

Gewicht (kg)

76

2.2 Elektrischer Anschluss

Abb. 1: Steckdose CEE 16 A, blau

2.3

Bezeichnung

Netzspannung 3-Leiter-Netz N/PE (V) 1x230V
Spannungstoleranz (%) +10
Netzfrequenz (Hz) 50 - 60
Vorsicherung (A) 16
Leistungsaufnahme (kW) 3,68
Anschluss CEE 16 A
Heizsystem

Untenstrahler

Bezeichnung

Heizungstyp Keramische Infrarot-Strahler, mittelwel-
lig

Abmessungen der Strahlerkassette (Brei-|{390 x 270

te x Tiefe, mm)

Anzahl der Heizzonen 3

Nennleistung (kW) bei 230 V 2,4 (3x0,8)

Obenstrahler

Bezeichnung

Heizungstyp

Hybridstrahler, Infrarot-Strahler in kera-
mischer Aufnahme, mittelwellig, mit
HeiBluft

Bauteilhandling

Eingebaute Pipette, motorisch

Abmessungen (Breite x Tiefe, mm) 80 x 80
Nennleistung (kW) bei 230 V 0,9 HeiBluft und 0,9 Infrarot
Blendenvorsatz (mm) 30 x 30, 45 x 45

Temperatursensoren

Bezeichnung

Sensortyp

Bertihrungsloser Infrarot-Sensor (Pyro-
meter), digital

Ersa GmbH
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Achssystem

Bezeichnung
Zusétzliche Eingange flr K-Typ Thermo- (3
elemente*
*Ein AccuTC ist im Lieferumfang enthalten.

2.4 Achssystem
Bezeichnung
Typ Prazisionsflihrung mit Schrittmotoren
Achsen Z Heizkopf, Z Pipette
Platziergenauigkeit (um) + 25
Disendurchmesser (mm) 5und 10

2.5 Kameras
Platzier-Kamera Visionbox
Bezeichnung
Typ Farbkamera
Auflosung (Mpixel) 5
Schnittstelle GigE
Beleuchtung LED, dimmbar
Laserpointer Laser Klasse 2

2.6 Leiterplatten und Bauteile
Bezeichnung
Leiterplattenkihlung von unten Geblase
Max. LeiterplattengréRe (Breite x Tiefe, |400 x 300 (15,7 x 11,8“)
mm)
Min. LeiterplattengréRe (Breite x Tiefe, |20 x 20 (0,8“ x 0,8)
mm)
Max. Leiterplattendicke (mm) 10 (0,4)
Max. Leiterplattenmasse (kg) 3
Min. Bauteilabmessungen (mm) 01005
Max. Bauteilabmessungen (mm) 70x 70 (2,7“x 2,7)
Typ. Arbeitsabstand oben (mm) 30-60(1,2“ x 2,4“) zu Obenheizung

35(1,4“) zu Untenheizung

Freiraum unten (mm) 35(1,4)

2.7 PC-Systemvoraussetzungen
Die Reworksysteme HR 550 und HR 550XL mit der PC-Bildschirmauflésung 1920 x
1200 betreiben.
Entnehmen Sie die benétigte PC-Konfiguration passend zu ihrem Reworksystem
aus dem PDF-Dokument
[3BA00212_PC-Konfigurationsempfehlung_Ersa-IRSoft-HRSoft-ImageDoc.pdf].
Dieses Dokument befindet sich auf dem Ersa Rework-USB-Stick (3BA000149).
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Technische Daten
Umgebungsbedingungen

2.8 Umgebungsbedingungen

Bezeichnung

Umgebungstemperatur (°C)

18...26, konstant

Luftfeuchte (%, nicht kondensierend)

40...60

Ersa GmbH
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Optionen

2.9 Optionen
Die folgenden Positionen sind als Optionen verfligbar (nicht im Lieferumfang ent-
halten):
Bezeichnung Artikelnummer
Dise @ 1 mm, metallisch * 0OHR5520-05010
Diise @ 2 mm, metallisch * 0OHR5520-10020

Diise @ 3,3 mm mit Silikonsauger @2  |0HR5520-20033

mm k%

Dise § 0,3/0,2 mm ad/id * 0HR5520-02003

Duse @ 0,35/0,25 mm ad/id * OHR5520-02503
5B

Duse @ 0,6/0,5 mm ad/id * OHR5520-05006

Duse @ 0,7/0,6 mm ad/id * OHR5520-06007

Bauteilfilter fiir alle Dusen, 10 Stlick*** |OHR5521/10

@ e (@ | (0 B - G- @

RPC-Kamera OHR510

,
£
!

Dip & Print Station OPR100
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Optionen

Bezeichnung Artikelnummer
Dip-Schablone 40 x 40, 0,3 mm OPR100-D001

Dip-Schablone 40 x 40, 0,1 mm OPR100-D004

Wechselrahmen grol3 OHR554L
Platinenhalter OPH100

Zusatzhalter flr asymmetrische Leiter- |OHR655
platten

@ — AccuTC 2.0 Thermoelement OHR645

> . Thermofuhlerleitung K-Typ, mit Stecker [0IR4510-02

l Tapefeeder HR 550 OHR550-TF

* Metall, langlebig, mehrere Monate bis Jahre. Reinigung mit Isopropanol. Vorsich-
tig behandeln.

** Dlse Metall, langlebig. Silikonsauger tauschen nach 10-30 Lotvorgangen.

Die folgenden Geréte sind an das HR 550 anschliebar. Sie kdnnen mit dem HR 550
gesteuert werden:

Bezeichnung Artikelnummer
- Lotrauchabsaugung Ersa EASY ARM 1 |0CA10-001
[ A (Volumenstrom 110 m3/h)

- Létrauchabsaugung Ersa EASY ARM 2 [0CA-10-002
A

v - (Volumenstrom 2 x 110 m3/h)
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Optionen

Bezeichnung Artikelnummer

Interface-Kabel Anschluss Lotrauchab- [3CA10-2005
saugung, 2 m

Restlotentfernungsmodul Scavenger 0SC550
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3 Zu lhrer Sicherheit
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Allgemeine Sicherheitshinweise

3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

3.1.1 National geltende Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften

Zu allen Arbeiten an der Maschine selbst oder an deren elektrischer oder pneuma-
tischer Einrichtung sind die vor Ort geltenden Unfallverhiitungs- Sicherheits- und
Umweltschutzvorschriften zu beachten.

3.1.2 Brandschutz

Vorschriften beachten! Brandgefahr!
a) Die Anlage am Aufstellungsort brandschutztechnisch beurteilen lassen!

b) Notwendige MalRnahmen entsprechend der geltenden Vorschriften und Gesetze
treffen!

3.1.3 Umgang mit umwelt- und gesundheitsgefdahrdenden Stoffen

Umgang mit gesundheitsgefahrdenden Stoffen

Personenschaden durch Vergiftungen, Reizungen oder allergische Reaktionen.

a) Beim Umgang mit Flussmitteln, Lotpasten, Klebstoffen oder anderen chemischen
Substanzen sind die Sicherheitsvorschriften der Hersteller zu beachten, insbeson-
dere die zuldssigen Temperaturen bei der Anwendung.

b) Die Sicherheitsdatenblatter der Produkthersteller lesen. Auch die Hinweise zum
Tragen von Schutzkleidung und Atemschutz beachten!

/\ VORSICHT

Umgang mit umweltgefahrdenden Stoffen
a) Hilfsstoffe wie Flussmittel und Lotpasten, Lote, Betriebsstoffe, Ole und Fette nicht
in das Erdreich oder in die Kanalisation gelangen lassen!

b) Reinigungsmittel, Reinigungstiicher, Kondensate, Staube und verschmutzte Filter
umweltgerecht entsorgen!

c) Die ortlich geltenden Abfallbeseitigungsvorschriften beachten!

d) Die Sicherheitsdatenblatter der Produkthersteller beachten!
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Themenbezogene Sicherheitshinweise

3.2 Themenbezogene Sicherheitshinweise

3.2.1 Umgang mit elektrischer Einrichtung

A GEFAHR

Gefahrliche elektrische Spannung!
Tod oder schwerste Verletzungen durch Stromschlag!

v’ Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitteln diirfen ausschlieRlich von
einer Elektrofachkraft oder von elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter

Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln
vorgenommen werden.

a) Vor dem Offnen von Geh&useteilen Netzstecker ziehen!

b) AusschlieRlich Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwenden.

c) AusschlieRlich spannungsisoliertes Werkzeug benutzen.

d) Bei Stérungen in der elektrischen Energieversorgung die Anlage sofort abschalten.

3.2.2 Umgang mit Hilfs- und Betriebsstoffen

/\ VORSICHT

Reizende Stoffe!

Personen- oder Sachschiden beim Umgang mit Olen, Fetten, chemischen Substanzen!
a) Vor Gebrauch die fiir das Produkt geltenden Sicherheitsdatenblatter lesen!

A GEFAHR

HeiRRe Betriebsstoffe, heile Hilfsstoffe, fliissiges Metall!

Verbrennungsgefahr beim Umgang mit Betriebsstoffen, Hilfsstoffen und flissigem
Metall!

a) Die Betriebsinterne Vorschrift flir Schutzkleidung beachten!

b) Arbeiten an der heiRen Maschine immer von geschultem Fachpersonal durchfiih-
ren lassen!

A GEFAHR
Gesundheitsgefahrdende Stoffe!

Vergiftungsgefahr durch Einatmen oder Verschlucken!

a) Beim Loten entstehen Flussmitteldampfe. Diese sind gesundheitsschadlich. In

Rdaumen, in denen gelotet wird, darf weder gegessen, getrunken noch geraucht
werden!

b) An Handen haftende Bleispuren von Lot kdnnten tber Lebensmittel oder Zigaret-

ten in den menschlichen Organismus geraten (Gesundheitsgefahr). Nach der Be-
rihrung von Lot missen die Hande sorgfaltig gereinigt werden!

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 27 /171



3|

Zu Ihrer Sicherheit A
Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen

A\ VORSICHT
Giftige Dampfe!
Vergiftungsgefahr durch Einatmen!

a) Beim Loten entstehen Ausgasungen aus den Baugruppen beziehungsweise aus
den verwendeten Lotpasten. Diese Ausgasungen sind gesundheitsschadlich.

b) Der Bediener muss sich bezliglich Atemschutz an die Verarbeitungshinweise in
den Sicherheitsdatenblattern der verwendeten Lotpasten und Flussmittel halten!

/\ VORSICHT
Erstickungsgefahr! Sicherer Umgang mit Stickstoffsystem!

v" Durch Stickstoffanreicherung in der Atemluft kann der Sauerstoff verdrangt wer-
den. Stickstoff kann nicht wahrgenommen werden.

a) Deshalb regelméRig Liften oder fur Luftaustausch sorgen!

b) Bei Einhaltung der geltenden Arbeitsstattenverordnung bezlglich Luftaustausch,
sowie aufgrund der Bauart und anwendungsbedingt geringen Mengen von einge-
setztem Stickstoff, besteht keine Gefahrdung durch Stickstoff.

3.3 Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen

/A WARNUNG

Tod oder schwerste Verletzungen durch ziindfidhige Stoffe! Feuer- und Explosionsge-
fahr durch Uberhitzung!

a) Die Maschine im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen!
b) Das Erhitzen von leicht entziindlichen oder explosiven Stoffen ist verboten!

c) Das Reworksystem ist nicht fiir den Betrieb in explosionsfahiger Atmosphare zu-
gelassen.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch bewegliche Maschinenteile!

Nach dem Start automatisch ablaufender Prozesse bewegen sich Maschinenteile. Im
Arbeitsbereich dieser Maschinenteile diirfen sich keine Koérperteile oder fremde Ge-
genstande befinden.

a) Wahrend automatisch ablaufender Prozesse nicht in den Bewegungsbereich der
Maschine eingreifen!

A GEFAHR

Gesundheitsschaden durch Rauch

a) Bei Rauchbildung oder ungewohnlicher Geruchsentwicklung, das Rework-System
sofort ausschalten und den Raum ausreichend beliften!

b) Der Raum darf erst wieder betreten werden, wenn die Luft rauchfrei ist.

c) Zur Vermeidung von Rauchentwicklung:

> B P

= Die in der Betriebsanleitung vorgegebene Arbeitsweise befolgen
= Das Reworksystem regelmaRig auf Schaden tberprifen

= Das Reworksystem sauber halten

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 28 /171



3| Zulhrer Sicherheit A
Sicherheitshinweise bei Wartung, Instandhaltung, Sonderarbeiten, Stérungsbeseitigung

3.4 Sicherheitshinweise bei Wartung, Instandhaltung, Sonderarbeiten,
Storungsbeseitigung

Fehlfunktionen der Maschine moglich!

Personen- oder Sachschdden durch unsachgemale Inbetriebnahme und falsche Be-
dienung der Maschine!

v' Die Inbetriebnahme darf ausschlieBlich von geschultem Fachpersonal durchge-
fUhrt werden.

a) Die Maschine auf erkennbare Méangel untersuchen!
b) Alle Sicherheitseinrichtungen auf einwandfreie Funktion Gberprifen!
c) Bei allen Arbeiten geeignete Schutzkleidung tragen!

d) Wéhrend der Inbetriebnahme Ein- und Ausschaltvorgange, Kontrollanzeigen und
Steuerungsverhalten gemaR Betriebsanleitung beobachten!

Entsorgung

a) Fiir sichere und Umweltschonende Entsorgung des Verpackungsmaterials sorgen!
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Sicherheitshinweise zu bestimmten Maschinen- und Anlagenteilen

3.5 Sicherheitshinweise zu bestimmten Maschinen- und Anlagenteilen

3.5.1 HeiRes Gerit

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch heie Oberflachen!

a) Das Beriihren der Gerateoberflachen kann zu Verbrennungen fiihren!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile sowie der Pro-
dukthalterahmen, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wah-
rend des Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses!

3.5.2 Laser-Einrichtungen

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen
a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fihren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A =650 nm

3.5.3 Létrauchabsaugung verwenden, Stecker vorhanden

Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Lotrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerat ist ein passender Anschluss fiir die

Lotrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Gerats.

3.6 Nachriistungen und Verdanderungen

Eigenmachtige Umbauten und/oder Verdnderungen, welche die Sicherheit der Ma-
schine beeinflussen, sind nicht gestattet und schlieRen eine Haftung des Herstel-
ler / des Lieferanten fiir daraus resultierende Schaden aus.

/A WARNUNG

Personen- oder Sachschaden, Umweltschaden durch mangelhaften Zustand der Ma-
schine!

v’ So stellen Sie sicher, dass dass eine Nachriistung oder eine Verinderung der Ma-
schine problemlos maoglich ist:

> @ P P

a) Nehmen Sie vor einer beabsichtigten Veranderung der Maschine, oder vor einer
Veranderung der Maschinenparameter Kontakt mit dem Maschinenhersteller auf!
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Hinweise zu Transport und Lagerung der Maschine

4.1 Hinweise zu Transport und Lagerung der Maschine

/\ VORSICHT

Sachschdaden moglich!

v" Die Maschine wird in einem stabilen Umkarton auf einer Palette geliefert. Schi-
den durch unsachgemaRen Transport oder unsachgemaRe Lagerung fallen nicht
unter die Gewabhrleistung!

a) Transportieren oder lagern Sie die Maschine immer im Karton auf einer Palette!

b) Beim Transport ruckartiges Bewegen, AnstofRen oder Absetzen der Maschine ver-
meiden!

c) Bei Lagerung die Maschine vor Witterungseinflissen (Nasse, Feuchte, Seeluft, Ne-
bel) schiitzen! Bei Bedarf die Maschine mit Entfeuchtungsmittel versehen und
luftdicht verpacken!

4.2 Hinweise zum Auspacken der Maschine

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr!
a) Zum Auspacken immer geeignetes Werkzeug verwenden!
b) Geeignete Schutzkleidung verwenden!

Entsorgung
a) Fur sichere und Umweltschonende Entsorgung des Verpackungsmaterials sorgen!

Transportschaden feststellen
) Die Maschine sofort nach dem Auspacken auf Transportschaden untersuchen.

b) Transportschaden umgehend dem Spediteur mitteilen.

4.3 Verpackung mit TIP n TELL
v’ Eine mit TIP n TELL-Kippindikator versehene Verpackung kontrollieren:
a) Alle vorhandenen TIP n TELL Aufkleber kontrollieren.

b) Nicht verfarbter Indikator bedeutet: Die Maschine wurde sachgemaR transpor-
tiert.

c) Ein blau verfarbter Indikator bedeutet: Die Maschine wurde wahrend des
Transportes zu stark gekippt.

d) Blau verfarbten Indikator im Frachtbrief vermerken!

Abb. 2: Indikator nicht verfarbt
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7~

4.4 Llieferumfang

Lieferung nicht komplett oder Teile beschadigt?

Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit. Wenn einzelne Artikel fehlen oder be-
schadigt sind, setzen Sie sich mit dem Lieferanten in Verbindung!

Anzahl Bezeichnung Artikelnummer

1 HR 550 OHR550

1 Leiterplattenhalter HR 550 OHR554

1 Thermoelement-Halter V2 OHR641

1 AccuTC Thermoelement ohne Befes- |0IR6500-37
tigung *

1 Maulschlissel SW9 316569

1 Réndelschltssel SW9 316590

1 RJ45 Patchkabel, 2,0 m 315664

1 Diise @ 10 mm mit Silikonsauger @ 8 |0HR5520-80100
mm * %k

1 Duse @ 5 mm mit Silikonsauger @ 0HR5520-35050
3,5 mm **

1 Luftleitblech 30 x 30 mm OHR5530-001

1 Luftleitblech 45 x 45 mm OHR5530-002

1 Basisblech Kalibriertarget 320415

1 Kalibrier-Target 12 x 0,5 mm, blank |344244

1 Kalibrier-Target 12 x 0,3 mm, gela- {320010
sert

1 USB-Stick Rework 3BA00149

1 Betriebsanleitung HR 550 3BA00233

* Langlebiges metallisches Thermoelement. Reinigung mit Isopropanol. Nicht kni-
cken. Haltbarkeit Monate bis Jahre.

** Dlse Metall, langlebig. Silikonsauger tauschen nach 10-30 Lotvorgangen.

Verfiigbare Optionen:
Lesen Sie hierzu auch den Abschnitt Optionen [ 21].

Ersa GmbH
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Das Reworksystem auspacken, aufstellen und anschlieBen

4.5 Das Reworksystem auspacken, aufstellen und anschlieBen

4.5.1 Auspacken
v Zum Heben des Reworksystems sind zwei Personen notwendig:

a) Das Reworksystem im Umkarton auf einer Palette an den Aufstellort transpor-
tieren.

1 2 3 1 4 S

Abb. 3: Gedffnete Verpackung

1 |Polstermaterial 4 [HR 550
2 |Befestigungsposition fiir Heizkopf 5 [Zubehor, verpackt

3 |Heizkopf, verpackt

b) Die Befestigungsbander der Umverpackung mit einer Schere 6ffnen.

c) Das Karton-Oberteil entfernen.

d) Die obere Schaumstoffverpackung entfernen.

e) Die Kartons mit dem Heizkopf (3) und dem Zubehor (5) herausnehmen.

v’ Das Verpackungsmaterial entsorgen oder fiir spatere Verwendung aufbewah-
ren?

a) Wir empfehlen, das Verpackungsmaterial zur spateren Verwendung aufzube-
wahren.

= Nur mit diesem Verpackungsmaterial kann das HR 550 sicher verpackt, gelagert
und transportiert werden!
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4.5.2 Aufstellen

Brandgefahr, Gefahr von Warmestau!

Personen- oder Sachschaden moglich!

a) Uber, hinter und neben der Maschine diirfen keine Mé&bel (Regale, Schrianke) oder
entflammbare Gegenstdnde vorhanden sein!

b) Der Abstand zu Wanden muss mindestens 10 cm betragen.

Abb. 4: Anhebestellen

a) Das Reworksystem mit zwei Personen unter den Anhebestellen (1) fassen und
aus dem Karton herausheben. Das Gerat wiegt etwa 75 kg.

b) Das Reworksystem auf die linke Seite des Tisches stellen. Rechts befinden sich
dann PC-Monitor, Tastatur und Maus sowie der Arbeitsbereich. Der Arbeits-
tisch muss die folgenden Anforderungen erfillen:

= Die Tischplatte muss mindestens 600 mm breit und 900 mm tief sein. In
der Breite bendtigen Sie auch Platz fiir die PC-Tastatur und den Bildschirm.

= Der Tisch muss stabil, eben ausgerichtet und fiir eine Belastung von min-
destens 80 kg ausgelegt sein. Ein erschitterungsfreier Standort des Re-
worksystems verbessert die Arbeitsergebnisse.

= Das Reworksystem vor Zugluft geschiitzt aufstellen!

= Eine zu helle Arbeitsplatzbeleuchtung kann die korrekte Funktion der Ka-
meras storen.

v" Das Reworksystem ausrichten:
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a) Auf horizontale Stellfliche und gleichméRige Belastung der MaschinenfiiRe
achten!

b) Beachten Sie folgende Punkte:

= Wird das Gerat in eine Umgebung mit stark unterschiedlicher Temperatur
transportiert, muss es sich vor Inbetriebnahme Gber mehrere Stunden an
die Raumtemperatur anpassen!

= Das Gerat darf keinen schnellen Temperaturanderungen ausgesetzt wer-
den!

= Der Aufstellort muss frei von Zugluft sein! Nicht in der Nahe von Luftungs-
schachten oder Klimageraten aufstellen!

= Zur problemlosen Platzierung von Bauteilen darf kein starkes Fremdlicht
(z.B. Sonneneinstrahlung oder Deckenstrahler) auf den Sichtbereich der
Kamera scheinen!

4.5.2.1 Die Transportsicherung der Visionbox entfernen

a) Schrauben Sie die Transportsicherungsschraube der Visionbox an der rechten
Gehduseseite mit einem 3er Innensechskantschlissel heraus.

b) Bewahren Sie die Transportsicherungsschraube fiir spatere Verwendungen bei
Geréatetransporten auf.

Schrauben Sie sie wieder ein, wenn das Reworksystem bei einem Transport nicht
horizontal ausgerichtet bleibt.
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4.5.3 AnschlieRen

v Die Maschine anschlieRen:

a) Samtliches Zubehor aus der Zubehorverpackung entnehmen, auspacken und
bereitlegen.

1 2 3 4 5 6
Abb. 5: Die Riickseite der HR 550
1 |Acht Ethernet-Anschliisse. Anschlussplatze siehe 4 |Anschluss der Beleuchtung der optionalen RPC-
Aufkleber am Gerategehause Kamera
2 |Typenschild 5 |Netzkabel
3 |Anschluss der Steuerung der optionalen 6 [Sicherung
Lotrauchabsaugung

b) Sicherstellen, dass der Hauptschalter auf der Vorderseite der Maschine in Stel-
lung AUS geschaltet ist.

c) Die ortliche Netzspannung und die Netzfrequenz mit den Angaben auf dem Ty-
penschild (2) der Maschine vergleichen.

d) Bei bereits vormontierter RPC-Kamera die Beleuchtungsleitung der Kamera am
Anschluss (4) einstecken. Stecker mit der Uberwurfmutter sichern. Das Ether-
netkabel zur Verbindung der Kamera mit dem Reworksystem in die Buchse Nr.
2 einstecken.

e) Bei vorhandener Lotrauchabsaugung ,Ersa Easy Arm“ das Modularkabel (RJ-12,
2 m, Bestell-Nr. 317096) zur Lotstation in die Buchse (3) einstecken. Die

Létrauchabsaugung schaltet sich automatisch bei Arbeitstemperaturen tber
120° C ein.

f) Das Ethernetkabel zur Verbindung mit dem PC in die Buchse 5 einstecken.

g) Bei Anschluss der HR 550 an ein Firmennetzwerk dessen Verbindungskabel in
die Buchse 6 einstecken.

h) Den Netzstecker (5) an die Steckdose anschlieRen.
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Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefdhrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Létrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerét ist ein passender Anschluss fir die

Létrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Gerdts.

Ersa GmbH
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4.5.4 Die RPC Kamera montieren (Option)

v" Wenn Sie die Option [RPC-Kamera] erworben haben:
a) Prufen Sie die Vollstéandigkeit der Teile, siehe folgende Abbildung:

Abb. 6: RPC-Kamera Einzelteile

1 [RJ45 Patchkabel, 2,0 m 3 |Senkschraube V2A DIN 7991

2 |RPC-Kamera mit Verstellung 4 |Teleskopschiene mit Zwischenblech

b) Bauen Sie die Kamera zusammen. Dazu die Schaube der Kamerahalterung (6)
an der Teleskopschiene befestigen, siehe folgende Abbildung:
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Abb. 7: RPC-Kamera zusammengebaut

c) Die RPC-Kamera mit den sechs Schrauben (3) tGber die Bohrungen (5) an der lin-
ken Seite der Reworksystems montieren, siehe folgende Beispielabbildung.

Abb. 8: RPC-Kamera montiert, Beispielabbildung

d) Das Ethernetkabel und das LED-Beleuchtungskabel am Reworksystem anschlie-
Ben. Lesen Sie hierzu das Kapitel Anschliefen [ 37].
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4.5.5 Einen Accu-TC Halter und ein Luftleitblech montieren

Um Beschadigungen zu vermeiden, dirfen nur isolierte Thermoelemente benutzt
werden.

Abb. 9: AccuTC-Halterung

v' Den Accu-TC Halter montieren:

a) Sie kdnnen den Halter in jeder beliebigen Bohrung (4) des Leiterplattenhalters
montieren. Hierzu den Zylinder (5) in eine Bohrung einfiihren und mit dem He-
bel (2) verriegeln.

b) Das AccuTC Thermoelement ohne Befestigung (Artikel 0IR6500-37) (3) an die
Buchse [TE1] anschlieRen.

c) Das Thermoelement (3) wie abgebildet montieren.

Luftleitbleche verkleinern je nach OffnungsgroRe die beheizte Fliche und fiihren zu

einer Reduzierung der thermischen Belastung im Bereich um den Létbereich her-
um.

Um Materialschdden zu vermeiden, beim Aufsetzen von Luftleitblechen darauf ach-
ten, dass das Luftleitblech die Pipette und die Létdise nicht berihrt.

Ersa GmbH
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a) Ein Luftleitblech auswahlen.

b) Die hinteren Nasen des Luftleitblechs (1) am unteren Blech des Heizkopfs (2)
von hinten einhdngen. Dann das Luftleitblech vorne nach oben andriicken.
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4.5.6 Den Heizkopf einsetzen

a) Schieben Sie den Entriegelungshebel auf der Heizkopfoberseite auf den Stift.
Der Entriegelungshebel ist im Zubehorkarton.

Abb. 10: Entriegelungshebel einsetzen

b) Setzen Sie den Heizkopf auf die beiden unteren Auflagestitzen (siehe Pfeile lin-
ke Abbildung).

Abb. 11: Heizkopfaufhdangung und Heizkopf einsetzen

c) Halten Sie den Heizkopf mit zwei Handen fest und halten Sie den Entriege-
lungshebel auf der Heizkopfoberseite mit einem Finger nach unten gedriickt.
Dricken Sie den Heizkopf im oberen Bereich an das Gerat (siehe Pfeile rechte
Abbildung) bis er einrastet.

d) Am Heizkopf ist noch keine Pipette aufgeschraubt. Die Pipetten befinden sich
im Zubehorkarton.
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Gefahr von Materialschaden! Den Heizkopf nicht von Hand anheben!

a) Die gewlinschte Heizkopfhohe immer mit dem der motorischen Hohenverstellung
anfahren!

4.5.7 Eine Lotdiise anschrauben und danach die Transportsicherung abnehmen

Vor der Inbetriebnahme muss eine Létdise an der Pipette (Heizkopfunterseite) auf-
geschraubt werden. Verwenden Sie daflr eine der beiliegenden Létdlsen. Die Lot-
dise immer so grofl} wie moglich fur das Bauteil wahlen. Die Lotdise wird an die Pi-
pette angeschraubt. Lesen Sie hierzu das Kapitel Ubersicht der Maschinenteile

[ 66].

Nach dem Auspacken des Reworksystems ist eine Transportsicherung unter dem
Heizkopf angeschraubt. Sie stiitzt den Pipetten-Haltemechanismus und verhindert
eine Beschadigung durch von auRen einwirkende Krafte. Beim An- und Abschrau-
ben von Létdiisen muss die Transportsicherung an der Pipette angebracht sein, um
die dabei entstehende Belastung des Pipetten-Haltemechanismus zu kompensie-
ren. Ansonsten entstehen Materialschdden! Nach dem Anbringen oder dem Wech-
sel der Lotduse wird die Transportsicherung wieder abgeschraubt.

Die Transportsicherung besteht aus folgenden Teilen:

4 5 6 2 4

Sy

>

Abb. 12: Die Transportsicherung im ausgebauten Zustand

2 |Griff der Transportsicherung. 5 |Kunststoff-Klemmstiick, zweifach angeschraubt.
Wird fiir den Disenwechsel nicht bendtigt. Nur
zur Sicherung der Pipette beim Versand des Re-
worksystems

4 |Zwei Befestigungsleisten, je zweifach ange- 6 [Aussparung fur die Pipette
schraubt

Die Transportsicherung im angeschraubten Zustand:
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Abb. 13: Die Transportsicherung im angeschraubten Zustand
— Die Transportsicherung ist mit zwei Befestigungsleisten (4) am Heizkopf befes-
tigt
— (2) Griff der Transportsicherung

— (3) Pipette (ca. 1 cm aus dem Heizkopf abgesenkt), noch ohne aufgeschraubte
Lotduse.

a) Die Lotduse auf die Pipette schrauben und mit der Hand nur ganz leicht festzie-
hen.

b) Mit einem Innensechskantschliissel GroRe 2 das Kunststoff-Klemmstiick (5) ab-
schrauben. Dieses Klemmstiick wird nicht beim Aufsetzen der Transportsiche-
rung beim Wechsel von Létdisen bendtigt. Lagern Sie das Klemmstiick und die
zugehorigen Schrauben, um es bei einem spateren Transport oder Versand des
Reworksystems wieder an die Transportsicherung anschrauben zu kénnen.

c) Mit dem Innensechskantschlissel die beiden Befestigungsleisten (4) I6sen,
aber nicht abschrauben.

d) Die Transportsicherung nach vorne vom Heizkopf abziehen und ablegen. Las-
sen Sie die Befestigungsleisten (4) angeschraubt.

Bei jedem An- und Abschrauben von Lotdliisen muss die Transportsicherung an der
Pipette angebracht werden, um die dabei entstehende Belastung des Pipetten-Hal-
temechanismus zu kompensieren. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Létdiise wech-

seln [ 126].
Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ersatzteile [ 167] mit der Liste der verflgbaren
Pipetten.
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4.5.8 Das Signalkabel der optionalen Restlotabsaugung Scavenger anschlieRen

Wenn Sie das Reworksystem mit der Restlotabsaugung Scavenger nachriisten,
muss das Scavenger-Signalkabel wie hier beschrieben an der Verteilerplatine ange-
schlossen werden. Die hier beschriebenen Arbeiten werden durchgefihrt, nach-
dem die Montage der Restlogabsaugung durchfihrt wurde.

Sie benotigen folgende Werkzeuge:
— Innensechskantschlissel 2,5 mm

— Handzange mit Schneidklemmenfunktion fiir MAS-CON®-Federleisten im Ras-
termal 2,54 mm

Abb. 14: Handzange zum Eindrlicken der Kabel fiir MAS-CON®-Federleisten mit Rastermal} 2,54 mm.
— 5 Kabelbinder

Das Kabel wird von der Restlotabsaugung in die Offnung an der Schleppkette einge-
fiihrt. Die Abbildung zeigt die ausreichende Kabelldnge aullerhalb des Gehauses,
um die Schwenkbewegung der Restlotabsaugung zu gewahrleisten.

Abb. 15: Kabelverlegung auBerhalb des Gehauses, Bild nach Abschluss der Montage.
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A GEFAHR

Gefihrliche elektrische Spannung beim Offnen des Reworksystems!
Tod oder schwerste Verletzungen durch Stromschlag!

a) Arbeiten an elektrischen Anlagen oder Betriebsmitteln diirfen ausschlieRlich von
einer Elektrofachkraft oder von elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter
Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln
vorgenommen werden.

b) Bevor die Elektrofachkraft Arbeiten am Schaltschrank vornimmt, das Reworksys-
tem vom Netz trennen!

a) Vor den Arbeiten das Reworksystem abschalten und vom Netz trennen, Strom-
schlaggefahr!

b) Mit dem Innensechskantschliissel auf einer Seite des Reworksystems die vier
umlaufenden Schrauben am Gehause |6sen, siehe Pfeile in folgender Abbildung
links.

c) Die vier Schrauben auf der anderen Seite des Gehauses ebenso l6sen.

-

Abb. 16: Auf beiden Seiten je vier Schrauben [6sen und Gehause nach hinten aufklappen

d) Das Gehd&use vorsichtig nach hinten aufklappen, siehe Abbildung rechts.

e) Durch sicheres Unterlegen eines Gegenstands im vorderen Bereich das Gehéau-
se offen halten.

f) Die Leiterplatte fir den Anschluss identifizieren, folgende Abbildung links.

g) Den Steckverbinder, in folgender Abbildung in der Mitte und rechts markiert,
durch ruckelnde Bewegungen vorsichtig von der Steckerleiste abziehen.

h) Wenn die vorhandenen Kabel an der Leiterplatte den Zugang zum Steckverbin-
der verhindern, missen diese vorsichtig angehoben werden.
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Abb. 17: Bild links: Verteilerleiterplatte, Bild mitte: Steckerleiste mit den neu angeschlossenen Kabeln des Scavengers, Bild rechts:
Pins 4 und 6 werden angeschlossen

An diesem Steckverbinder werden die beiden Kabelenden (weiR und braun) ange-
schlossen. Die Abbildung oben zeigt im vergréRerten Foto in der Mitte die ange-
schlossenen Kabel weil} (auf Pin 4) und braun (auf Pin 6).

Endschaker Scavenger zur Meldung an HR550
252719 Schalter

HR550

CTRL-Vertesder
Xi3
e X13-6
2 Srm? | - [ be
ca.500mm il s
X13-5|
ws X13-4|

&-poliger Mascon /

G432 Steclorri} ok, MASCON MA-CERGRM. 06,

Abb. 18: Verdrahtungsplan

a) Die beiden Kabel in miissen wie nachfolgend beschrieben auf die Pins 4 (weil)
und 6 (braun) in den Steckverbinder verpresst werden. Die Kabel missen dazu
nicht abisoliert werden.

b) Falls zur besseren Zuganglichkeit notig, konnen die bereits vorhandenen Kabel
auf dem Steckverbinder aus der Zugentlastung vorsichtig herausgezogen wer-
den, siehe folgende Beispielabbildung.

Abb. 19: Beispielabbildung. Links: Kabel in die Zugentlastung eingedriickt. Rechts: Kabel lose.
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c) Die schwarze Seite der Steckerpins nach oben ausrichten.

d) Den gewiinschten Pin in der Handzange ausrichten, folgende Beispielabbildung
links.

Abb. 20: Beispielabbildung. Links: Einsetzen der Steckverbindung in die Handzange. Rechts: Einfiihren des Kabels in den Steckerpin
von oben und Einpressen des Kabels.

e) Das Kabel mit der entsprechenden Farbe von oben in die Offnung des Steckver-
binders einflihren, bis es unten mit dem Steckverbinder biindig abschlief3t, Bei-
spielabbildung rechts.

f) Die Position des Kabels halten und das Kabel einpressen.

g) Das Ergebnis prifen.

h) Den Steckerpin flr das zweite Kabel in der Handzange ausrichten.
i) Das Einpressen mit dem zweiten Kabel wiederholen.

j) Das Ergebnis priifen.

k) Alle Kabel in die Zugentlastung der Steckverbindung eindriicken.
I) Die Steckverbindung wieder auf die Steckerleiste aufstecken.

m) Das neu eingefiigte Kabel mit Kabelbindern am vorhandenen Kabelstrang be-
festigen. Dabei fur ausreichen Kabellange auRerhalb des Gehaduses sorgen, um
die Schwenkbewegung der Restlotabsaugung zu gewahrleisten.

n) Das Geh&use mit den acht Schrauben wieder anschrauben.

= Hiermit ist der Vorgang beendet.

4.6 Das Reworksystem fiir den Versand vorbereiten
Bevor das Reworksystem vor dem Versand ausgeschaltet wird, miissen folgende
Arbeiten durchgefiihrt werden:

a) Im Tabulator [Verwaltung] den Dialog [Gerateeinstellungen] aufrufen. Hier die
Schaltflache [Fahre in Transportposition] klicken.

= Der Heizkopf wird in die unterste Position gefahren.

b) In den Tabulator [Rework] wechseln und die Schaltflaiche [Manueller Betrieb]
klicken.

c) Das Schaltflichenmend fur die Motorfahrten von Heizkopf und Pipette 6ffnen.
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= In dieser Heizkopfposition kann die Pipette aus Sicherheitsgriinden nicht
mit der Schaltflache (2) nach unten gefahren werden.

d) Die Pipette wie folgt beschrieben einen Zentimeter aus dem Heizkopf fahren:

= Wenn die Létdiise noch auf der Pipette aufgeschraubt ist, diese jetzt nicht
entfernen. Erst wenn die Transportsicherung angebracht worden ist.

= Die Schaltflache (6) stoppt alle Maschinenbewegungen.
e) Die Schaltflache (3) zum Fahren der Pipette/Duse auf Kontakt klicken.
= Die Pipette fahrt langsam nach unten, bis ein Widerstand registriert wiirde.

f) Wenn die Pipette einen Zentimeter aus dem Heizkopf gefahren ist, die Schalt-
flache (6) zum Stoppen der Maschinenbewegung klicken.

g) Bei Bedarf die Schaltflache (3) und anschlieBend Schaltflache (6) erneut klicken,
um die Pipette weiter nach unten zu fahren.

h) Bei Bedarf die Schaltflache (1) klicken, um die Pipette nach oben zu fahren.

i) Die Pipette mit den Tasten am Heizkopf drehen, um die Schlisselflachen der Pi-
pette im 90°-Winkel ausrichten und die Transportsicherung anschrauben. Le-
sen Sie hierzu das Kapitel Die Lotdise wechseln [ 126].

j) Beim Versand des Reworksystems muss an der Transportsicherung das weilRe
Kunststoff-Klemmstiick (5) angeschraubt werden.

Ersa GmbH
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k) Die Transportsicherung anbringen, wie im Kapitel Die Létdiise wechseln [ 126]
beschrieben! Vor dem Aufsetzen der Transportsicherung das Kunststoff-
Klemmteil mit einer der beiden Schrauben lose anschrauben.

I) Nach dem Anbringen der Transportsicherung das Kunststoff-Klemmstiick mit
beiden Schrauben festschrauben.

m) Das Reworksystem ausschalten. Lesen Sie hierzu das Kapitel Das Reworksystem
ausschalten [~ 121].

n) Den Heizkopf abnehmen und separat verpacken. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Den Heizkopf wechseln [ 161].

o) Das Reworksystem mit zwei Personen in die Originalverpackung stellen. Den
Heizkopf in die Verpackung legen.

Sehen Sie dazu auch
Ersatzteile [ 167]
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4.7 Entsorgung

/\ VORSICHT
Entsorgung
v’ Létabfalle sind Sondermull und diirfen nicht in den Hausmiill gelangen!
a) Fur sichere und umweltschonende Entsorgung der Maschine sorgen!
b) Fir sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebsstoffen, Hilfsstoffen

und Austauschteilen sorgen!

In Anlehnung an die Richtlinie 2008/98/EG liber Abfélle und an die Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte empfehlen wir die folgende
Vorgehensweise:

v’ Die Maschine zur Entsorgung vorbereiten:

a) Die Maschine von einer Fachkraft von allen Versorgungseinrichtungen trennen
lassen:

= Stromversorgung
= Computernetzwerk

= Erst wenn alle diese Arbeiten durchgefiihrt wurden, darf mit der Entsorgung
der Maschine begonnen werden.

v" Wenn die fachgerechte Verschrottung im Betrieb des Anwenders nicht méglich
ist:

a) Wenden Sie sich an ein zertifiziertes Entsorgungsunternehmen.

Abfallvermeidung geht vor Abfallbeseitigung!

Viele Teile der Maschine kénnen wieder verwendet werden. Erst wenn eine Wie-
derverwendung nicht moglich ist, sollten diese Teile dem Recycling zugefiihrt wer-
den.

Die Maschine kann die folgenden Stoffe oder Gerate enthalten:

Elektronische und elektrische Gerate Computer, elektronische Steuerungen,
Relais, Bildschirme, Kameras, Sensoren,
Messgerate, Motoren, Vorheizmodule
Kunststoffe Kabel und Kabelraupen, Schlauche, War-
meisolierung, Sensoren

Metalle Stahl, Kupfer, Aluminium, Messing, Gold,
Blei, Zinn, Silber
Glas, Keramik Vorheizmodule, Abdeckscheiben
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Entsorgung von Elektrogeraten

Entsorgungshinweis nach der Richtlinie 2012/19/EU des Europdischen Parlaments und
des Rates vom 04. Juli 2012 Gber Elektro- und Elektronik - Altgeréte:

Produkte, die mit dem Symbol der durchgekreuzten Miilltonne gekennzeichnet sind,
diirfen nicht mit unsortiertem Siedlungsabfall entsorgt werden. Die Kommunen haben
hierzu Sammelstellen eingerichtet. Bitte informieren Sie sich bei lhrer Stadt- oder Ge-
meindeverwaltung Uber die zur Verfliigung stehenden Moglichkeiten der getrennten
Sammlung von Altgeraten. Sie leisten dadurch Ihren Beitrag zur Wiederverwendung
oder anderen Formen der Verwendung von Altgeraten zum Schutze unserer Umwelt
und der menschlichen Gesundheit.

Achten Sie auch bei der Entsorgung der Verpackung und der Betriebs-/bzw. Sicher-
heitshinweise, die bis zum Ende der Nutzungsdauer aufgehoben werden sollten, auf
die korrekte Entsorgungsweise.

Ersa GmbH
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5.1 Den Rework-PC einrichten

Diese Anleitung nur fur die Erstinstallation verwenden. Fiir ein HRSoft 2-Update die
Anleitung Ein HRSoft 2-Update durchfiihren [ 162] lesen.

— Entnehmen Sie die bendtigte PC-Konfiguration passend zu ihrem Reworksys-
tem aus dem PDF-Dokument:
»3BA00212_PC-Konfigurationsempfehlung_Ersa-IRSoft-HRSoft-ImageDoc.pdf”.
Dieses Dokument befindet sich auf dem Ersa Rework-USB-Stick (Artikel-Nr.
3BA000149) aus dem Zubehorpaket.

Sie benotigen den Rework-USB-Stick auch fiir die Installation der Reworksys-
tem-Software ,,HRSoft 2“ und fir die Installation von Geratetreibern.

Voraussetzungen:

— Im PC muss eine Netzwerkkarte eingebaut sein. Ersa empfiehlt eine Intel’-Netz-
werkkarte.

— Netzwerkverbindung vom Reworksystem zum PC und falls gewiinscht zum Fir-
mennetzwerk.

— Das Reworksystem muss betriebsbereit sein. Lesen Sie hierzu die entsprechen-
den Kapitel der Betriebsanleitung. Das schiel3t die Kapitel zur Sicherheit ein!

a) Schalten Sie zuerst das Reworksystem und dann den PC ein. Lesen Sie hierzu
das folgende Kapitel.

b) Am PC einen Benutzer mit Administrator-Rechten anmelden.
c) Alle Windows-Updates durchfiihren.

d) Den ,,USB-Stick Rework” mit Betriebsanleitung und Software in einen USB-An-
schluss des PC einstecken. Den gesamten Inhalt des USB-Sticks in einen beliebi-
gen Ordner auf das Laufwerk C: kopieren.

e) Dort den Ordner ,Software/Driver” 6ffnen, dann den Ordner , ImagingSource
Camera driver”. Dort liegen die Kamera-Treiber.

— Durch Doppelklick die Treiber ,,GigEcam_Versions-Nr._setup.exe” und ,,se-
tup_iccapture_XXX.exe” installieren. Bei Anfragen mit Ja antworten. Die Ein-
stellungen nicht andern.

Die IP-Adresse eingeben

a) Mit der rechten Maustaste auf die Windows-Schaltflache klicken und den
Menipunkt ,Netzwerk und Internet” auswahlen

b) Das Feld ,,Ethernet” anklicken
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c) Im Bereich ,IP“ die Schaltflache ,,Bearbeiten” klicken
d) IP V4 einschalten

e) In Zeile ,,IP-Adresse”: 169.254.10.44

f) In Zeile ,,Subnetzmaske”: 255.255.255.0

g) Die Schaltflache ,,Speichern” klicken

Netzwerkeigenschaft ,Jumbo Packet” konfigurieren

a) Mit der rechten Maustaste auf die Windows-Schaltflache klicken und den
Menlpunkt ,Gerdtemanager” auswahlen

b) Den Menlpunkt ,Netzwerkadapter” aufklappen
c) Den Menipunkt ,Ethernetadapter” doppelklicken
d) Den Reiter , Erweitert” auswahlen

Wenn Sie eine Intel®-Ethernetkarte verwenden, zur Eigenschaft ,Jumbo Packet”
scrollen. Je nach Hersteller der Netzwerkkarte kann sich die Bezeichnung etwas un-
terscheiden.

a) Im Menu ,,Wert“ den hochsten Wert (9014 Byte) auswahlen
b) Alle Fenster mit ,,Speichern / OK“ schlieBen
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5.2 Den Netgear-Switch konfigurieren

a) Einen Webbrowser 6ffnen und folgende IP-Adresse eingeben: 169.254.10.4.
Die Enter-Taste driicken.

= Die Netgear-Benutzeroberflache erscheint.

== O T 168,254,104

NETGEAR’

GS108PEV] - B-Port Glgabit FroSAFE Plus Switch with PoE

Login Rework$1 |

Passward

b) In das Fenster "Login" das Wort "Rework$1” eingeben und Schaltfliche ,Login“
klicken.

= Der folgende Dialog erscheint:

- Hudges Privial't Phai Saibeh Ed
| & o 0 1H8254.10.4 = B || G ! nm =

NETGEAR |

FE Pius Switch with PoE

G510EFEY] - B-Port Gigabit

c) Die Einstellungen miissen der Darstellung im Dialog entsprechen:
d) Den Reiter “QoS” auswahlen.

e) Unter ,,Quality of Service” das Optionsfeld ,,Port based” anwahlen.
f) Unter “Port Priority” die Ports 7 und 8 markieren.

g) Im Drop-Down-Meni den MenUpunkt , hight priority” auswahlen.
h) Die Schaltflache “Apply” klicken, um alle Eingaben zu bestéatigen.

i) Das Reworksystem ausschalten und wieder einschalten.
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5.3 Das Programm HRSoft 2 installieren

a) Im Ordner HRSoft2_xxx das Installationsprogramm ,setup.exe” fiir HRSoft 2 su-
chen. Diese Datei durch Doppelklick 6ffnen. Dabei den Anweisungen folgen
und Dialoge mit OK/Weiter bestatigen.-
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5.4 Die Funktionen [Einrichten starten] und [Anpassen der Pixelverschiebung]

durchfiihren

Mit dem Programm HRSoft 2 steuern Sie das Reworksystem und die Reworkprozes-
se. Um das Reworksystem einzurichten, miissen nach der Installation die Funktio-
nen [Einrichten starten] und [Anpassen der Pixelverschiebung] durchgefihrt wer-
den.

Fiihren Sie die beiden Funktionen [Einrichten starten] und [Anpassen der Pixelver-
schiebung] auch immer durch:

— nach der Neuinstallation des Reworksystems

— nach einer Neuinstallation von HRSoft 2

— nachdem der Heizkopf gewechselt wurde

— nachdem sich der Standort des Reworksystems gedndert hat.

Nach dem ersten Start von HRSoft 2 sind Sie als Administrator angemeldet. Dies ist
Voraussetzung fiir das Durchfiihren von [Einrichten starten] und [Anpassen der Pi-
xelverschiebung].

Der [Benutzername] und auch das [Passwort] lauten ,Admin®“, Groschreibung be-
achten.

Wenn der Administrator das [Passwort] dndert oder einen neuen [Benutzername]
anlegt, vergessen Sie die Passworter nicht oder schreiben Sie sie auf und bewahren
sie an einem sichern Ort auf. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Be-
nutzerverwaltung] [ 87].

a) Auf dem Desktop des Computers das Icon der Verkniipfung [HRSoft 2]
[
(lieie 2 doppelklicken.

b) Im Fenster [Anmelden] den Administratornamen und das Administratorkenn-
wort eingeben.
Hinweis: Es gibt zwei Benutzerklassen: ,,Administrator” und , Standardbenut-
zer”. Je nach eingegebenem Benutzernamen und Passwort sind Sie einer dieser
Klassen zugeordnet. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Benutzer-

verwaltung] [ 87].

Anmelden 2 kurtz ersa

Benutzername

Passwort

M Benutzer merken Anwendung schlieBen

V.1.1.53812

Markieren Sie das Kontrollfeld [Benutzer merken], ist beim ndchsten Anmelden lhr
Benutzernamen bereits eingetragen.

a) Die Eingaben mit der Enter-Taste oder der Schaltfliche [ANMELDEN] bestati-

gen.
HRSoft 2 startet im Administratormodus und 6ffnet den Tabulator [Rework].
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Abb. 21: Tabulator [Rework ] in der Administrator-Ansicht. Beispielabbildung.
b) In der Kopfzeile den Tabulator [Verwaltung] anwahlen.

c) In der linken Meniileiste den Menipunkt [Gerateeinstellungen] anwéahlen.
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Abb. 22: Gerateeinstellungen
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d) Nun die beiden Funktionen in der rechten Spalte ausfiihren. Zuerst [Einrichten
starten] ausfiihren. Lesen Sie hierzu die Beschreibung Die Schaltflache [Einrich-

ten starten 109].

e) Danach die Funktion [Anpassen der Pixelverschiebung] ausfiihren. Lesen Sie
hierzu die Beschreibung Die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung]
[r 113].

= Hiermit ist der Vorgang abgeschlossen.
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6.1 Bitte zuerst lesen!

6.1.1 Leser-Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung wendet sich an Personen, welche die Maschine bedienen,
einstellen, in Betrieb nehmen oder Wartungsarbeiten durchfihren.

A GEFAHR

Personen- oder Sachschdden durch unsachgemafe Wartung und falsche Bedienung
der Maschine!

v AusschlieRlich qualifiziertes Fachpersonal einsetzen!

a) Transport, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung oder Wartung durch

nicht ausreichend qualifizierte und informierte Personen kann schwere Schaden
an der Maschine oder Personenschaden verursachen.

b) Solche Arbeiten dirfen deshalb nur durch jeweils entsprechend geschultes Fach-

personal erfolgen! Dieses Personal muss in der Lage sein, Gefahren, welche durch

die mechanische, elektrische oder elektronische Ausriistung der Anlage verur-
sacht werden kdnnen, zu erkennen.

c) Personen, welche solche Arbeiten ausfiihren, miissen den Inhalt der vorliegenden
Anleitung kennen und verstanden haben.

d) Jede Person, die mit Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und/oder Wartung der
Maschine befasst ist, muss das Kapitel ,,Sicherheitshinweise” sowie die relevanten
Kapitel in Bezug auf die spezielle Tatigkeit gelesen und verstanden haben!

6.1.2 Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen

Tod oder schwerste Verletzungen durch ziindfidhige Stoffe! Feuer- und Explosionsge-
fahr durch Uberhitzung!

a) Die Maschine im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen!
b) Das Erhitzen von leicht entziindlichen oder explosiven Stoffen ist verboten!

c) Das Reworksystem ist nicht flir den Betrieb in explosionsfahiger Atmosphére zu-
gelassen.

A GEFAHR
Verletzungsgefahr durch bewegliche Maschinenteile!

Nach dem Start automatisch ablaufender Prozesse bewegen sich Maschinenteile. Im

Arbeitsbereich dieser Maschinenteile diirfen sich keine Koérperteile oder fremde Ge-
genstande befinden.

a) Wahrend automatisch ablaufender Prozesse nicht in den Bewegungsbereich der
Maschine eingreifen!
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Gesundheitsschaden durch Rauch

a) Bei Rauchbildung oder ungewohnlicher Geruchsentwicklung, das Rework-System
sofort ausschalten und den Raum ausreichend beliften!

b) Der Raum darf erst wieder betreten werden, wenn die Luft rauchfrei ist.
c) Zur Vermeidung von Rauchentwicklung:

= Die in der Betriebsanleitung vorgegebene Arbeitsweise befolgen

= Das Reworksystem regelmaRig auf Schaden tberprifen

= Das Reworksystem sauber halten

6.1.3 Ergdnzende Dokumente

Erganzende Dokumente

Zu den einzelnen Modulen der Maschine sind erganzende Dokumentationen oder Ser-
vice-Anleitungen verfiigbar. Diese Dokumente befinden sich auf dem Datentrager
[USB-Stick Rework], welcher Teil des Lieferumfanges ist. Sehen Sie dort nach, falls Sie
in dieser Anleitung keine erschépfenden Informationen zu einem bestimmten Thema
finden.

6.1.4 ESD-gefahrdete Bauteile

ESD-gefdhrdete Bauteile!

Elektronische Bauelemente konnen durch elektrostatische Entladung beschadigt wer-
den. Beachten Sie bitte die Warnhinweise auf den Verpackungen oder fragen Sie Her-
A steller oder Lieferant. Zum Schutz dieser Bauelemente eignet sich ein ESD-sicherer Ar-

beitsplatz (ESD = Elektrostatische Entladung).

‘ ! ‘ Das HR 550 kann problemlos in ein solches Umfeld integriert werden. Uber einen der
Druckkndpfe an der Vorderseite kann der Benutzer z.B. ein ESD-Armband anschlieRen.
Das Gehduse des HR 550 ist Gber die Kaltgerate-Netzleitung mit dem Schutzleiter des
Spannungsversorgungsnetzes verbunden.
Bei der Handhabung des Gerats sind die allgemein bekannten VorsichtsmaBnahmen
fiir ESD-gefdahrdete Bauteile einzuhalten.
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6.2 Ubersicht der Maschinenteile
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Abb. 23: Ubersicht der Maschinenteile

Ersa GmbH

3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 66/171



6 | Funktionsbeschreibung
Ubersicht der Maschinenteile

7~

Feststellschraube des Leiterplattenhalters

11

Hebel zum Umschalten der Visionbox zwischen
Normalansicht (Hebel raus) und Zoom / Tele (He-
bel rein)

2 |RPC-Kamera, optional. 2,3 Mpix. 12 |Anschlisse fiir ESD-Armband
3 |Linke Bauteilablage, auch fiir Dip & Print Scha- 13 |Kreuztisch
blone
4 |Klemmhebel fur Bauteilkamera 14 |Untere Heizung mit 3 Heizzonen

5 |Taster flir Rotation der Pipette (8), im Uhrzeiger-

sinn und gegen den Uhrzeigersinn. Rotationswin-
kel und Geschwindigkeit durch Tastenfunktionen
wahlbar.

15

Leiterplattenunterstiitzung

Heizkopf mit motorischer Hohenverstellung

16

Hebel zum Einfahren/Ausfahren der Visionbox

7 |Entriegelungshebel zur Heizkopfentnahme

17

Vision Box, enthélt Bauteilkamera und Leiterplat-
tenkamera

Pipette mit motorischer Hohenverstellung und
Berlhrungssensor.

18

Leiterplattenhalter

Rechte Bauteilablage, auch fiir Dip & Print Scha-
blone

19

Ventilator fir Kiihlung nach Lotprozess

10

Lifter zur Maschinenkiihlung mit Revisionsoff-
nung zur halbjahrlichen Schmierung

Anschlussbuchsen fir Thermoelemente 1 und 2

Abb. 24: Bedienpanel

Arbeitsschritts.

1 |Griffe zum Verschieben des Kreuztisches bei An- 5 |Weil leuchtende Entsperren-Taste zum Losen

wendung von Entsperren-Taste (Nr. 5). der Verriegelung des Kreuztisches. Gedrickthal-
ten erlaubt schnelle Leiterplattenpositionierung.

2 (Stellschaube zur Feinpositionierung der Platine 6 |Grine Leuchte signalisiert eingeschaltete Ma-
in Y-Richtung. schine.

3 [Rote Warnleuchte: Vorsicht heile Maschinentei- 7 |Griine Weiter-Taste. Filhrt zum nachsten Arbeits-
le! Leuchtet auch bei ausgeschalteter Maschine. schritt.

4 |Rote Abbruch-Taste zum sofortigen Beenden des 8 |Stellschraube zur Feinpositionierung der Platine

in X-Richtung.
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Feuergefahr oder Beschadigung von Maschinenteilen oder der Leiterplatte durch Er-
hitzung von Bauteilen und Leiterplatte!

a) Die Maschine im eingeschalteten Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen!

/A\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefahrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen

a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fuhren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A = 650 nm
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6.3 Das Reworksystem einschalten und HRSoft 2 starten

v’ So schalten Sie das HR 550 ein:
a) PC einschalten
b) Gerat HR 550 am Hauptschalter einschalten
c) Programm HRSoft 2 am PC starten. Klicken Sie dazu auf dem Desktop die Ver-
~
A
knlpfung [HRSoft 2] InlytStsie 2

d) Das Fenster [Anmelden] erscheint am Computermonitor.

Anmelden 2 kurtz ersa

Benutzername

Passwort

M Benutzer merken Anwendung schlieBen

V. 1.15.3812

e) Geben Sie in den Eingabefeldern Ihren Benutzername und das Passwort ein
und driicken Sie die Enter-Taste.
Wenn Sie die Schaltflache [Benutzer merken] markieren, ist beim nachsten An-
melden lhr Benutzername bereits eingetragen.

= Das Programm HRSoft 2 6ffnet sich im Tabulator [Rework] und zwar je
nach Passwortstufe im Modus [Administrator] oder [Standard-Benutzer].

= Wenn das Netzverbindungs-lcon neben der Temperaturanzeige griin er-
scheint, ist die Verbindung zwischen Reworksystem und PC hergestellt.

6.4 Die Kopfleiste im Programm HRSoft 2

Sie erreichen alle Funktionen des Programms HRSoft 2 iber die Kopfleiste. Links
sind die Tabulatoren zur Bedienung des Reworksystems, rechts befinden sich die
Ubergeordneten Schaltflachen und Anzeigen.

— Tabulator [Rework]:
Hier werden die Reworkprozesse durchgefiihrt. Anderungen an den vorgegebe-
nen Lotprofilen sind hier moglich, kdnnen aber nicht gespeichert werden. Stan-
dardbenutzer kdnnen nur die vorgegebenen Loétprofile verwenden aber nicht
bearbeiten. Nahezu identischer Aufbau wie Tabulator [Profilverwaltung]. Lesen
Sie hierzu das Kapitel Ubersicht iiber den Tabulator [Rework].
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— Tabulator [Benutzerverwaltung]:

Benutzer mit ihren Benutzungsrechten anlegen, bearbeiten, speichern oder 16-
schen. Nur sichtbar fur Benutzer mit Administratorrechten. Lesen Sie hierzu
das Kapitel Der Tabulator [Benutzerverwaltung] [ 87].

— Tabulator [Archiv]:

Die durchgefiihrten Reworkprozesse zur Analyse anzeigen. Lesen Sie hierzu das
Kapitel Der Tabulator [Archiv].

— Tabulator [Profilverwaltung]:

Lotprofile erzeugen, andern, kopieren, speichern und 16schen. Nahezu identi-
scher Aufbau wie Tabulator [Rework], jedoch mit allen Rechten zur Verwaltung
der Lotprofile. Fir Standardbenutzer nicht sichtbar. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Ubersicht Giber den Tabulator [Profilverwaltung].

— Tabulator [Verwaltung]:

Festlegen der Programmparameter von HRSoft 2 (z.B. Systemsprache, Daten-
bank, usw.), Chartdarstellung (z.B. Farbdarstellung) Programmverwaltung (z.B.
Updates), Gerateeinstellungen (Kontaktkraft, Temperaturoffset, Gerat einrich-
ten und Anpassen) und Firmwareupdates. Fiir Standardbenutzer nicht sichtbar.
Power-Benutzer haben nur Zugriff auf einige Funktionen im Dialog [Gerateein-
stellungen].

— Tabulator [Manueller Betrieb]:

Einblenden der Schaltflachenleiste [Manueller Betrieb], nur im Tabulator [Re-
work] sichtbar. Mit den Rework-Schaltflaichen kénnen Sie jederzeit den Heiz-
kopf und die Pipette verfahren und die manuell steuerbaren Funktionen des
Reworksystems ein-/ausschalten (z.B. Motorbewegungen, Kiihlung usw.). Stan-
dardbenutzer haben eingeschrankten Funktionsumfang. Lesen Sie hierzu das
Kapitel Die Schaltflache [Manueller Betrieb].

— Anzeigen und Schaltflachenreihe rechts:

Temperaturanzeige, Netzwerkzustand, Benutzername und Systemstatus. Lesen
Sie hierzu das Kapitel Die Anzeigen- und Schalterreihe rechts oben [ 119].
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6.5 Der Tabulator [Rework]

6.5.1

Ubersicht des Tabulators [Rework]

Nach dem Starten von HRSoft 2 wird der Tabulator [Rework] gezeigt. Im Dialog [Re-

work] werden die Lotprozesse
folgenden Bereiche aufgeteilt:

gestartet und durchgefiihrt. Dieser Dialog ist in die

F Loten WFRICEIN T, Kombiniert |

n Synchronisieren

Zeit J E [ E : :

Information Heizungseinstellung

Bildverarbeitung
/% Pprofileinstellung

Name
[Py .

Platine

W

Bauteil

R P ]
Regelsensor

TE1

Adapter
Keiner

Heizkopfposition
Abstand 50 mm

Disse

= H
' Platzierung
Dipmodus

Keine Automation

Bauteilfilter
Ablagetisch

Platziermodus
Platzierung

Abwurfhohe
L] -
I Abreinigen

Untenheizung Temperatur

Prozessautomatisierung

Entléten. | Abre\mgen- Platzierung . | Inspektion . |

Maximale Laufzeit Untenheizung

_ STARTEN/
toten [l | nspektion [l REFERENZIEREN

Abb. 25: Bereiche im Tabulator Rework

1 [Tabulatorleiste. Aufruf der Tabulatoren und der

Schaltflachenleiste [Manueller Betrieb]

Anzeigen und Schaltflachen zum Aufruf von Dia-
logen, von links nach rechts:

Anzeige der Temperatur des zugewiesenen
Temperatursensors

Anzeige-lcon griin = Netzwerkverbindung
hergestellt, rot = Netzwerk ohne Verbin-
dung)

Schaltflache ,,Benutzername” zum Wechseln
des Benutzers

Schaltflache zum Aufruf des Dialogs [System-
status]

Schaltflache zum SchlieBen des Programms
HRSoft 2.

Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Anzeigen- und
Schalterreihe rechts oben [ 119].
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Auswahl eines Lotprofils. Suche nach Profilna-
men moglich.

Wechseln Sie zum Tabulator [Profilverwaltung]
um Lotprofile erzeugen und speichern zu kén-
nen. Lesen Sie hierzu das Kapitel Lotprofile er-
stellen, kopieren, I6schen und speichern im Ta-
bulator [Profilverwaltung] [ 90].

Chart mit Lotkurven. Anzeige des Lotprozesses
mit den Létkurven fiir Einléten und Ausléten. An-
derungen des Lotprozesses die Sie hier vorneh-
men werden libernommen aber nicht gespei-
chert. Wenn Sie vom Tabulator [Rework] auf
einen andern Tabulator wechseln, gehen alle An-
derungen am Lotprofil verloren.

Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Chart im Tabula-

tor [Rework] [ 81].

Parameterleiste mit den Tabulatoren [Informati-
on] und [Heizungseinstellung] sowie kleiner Pfeil-
taste zum Aufruf des Dialogs [Bildverarbeitung].
Der Start des Reworkprozesses ist nur hier mit
der Schaltflache [Start] moglich. Lesen Sie hierzu
das Kapitel Die Parameterleiste auf der rechten
Seite mit finf Tabulatoren [ 74].

Workflowleiste zur Bestimmung der Prozessab-
laufschritte (von links nach rechts). Anderungen
des Prozessablaufs die Sie hier vornehmen wer-
den Gbernommen, aber nicht gespeichert. Wenn
Sie vom Tabulator [Rework] auf einen anderen
Tabulator wechseln, gehen alle Anderungen am
Lotprofil verloren. Lesen Sie hierzu das Kapitel

Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung]
[ 82].

Sie haben auch Zugriff auf die Tabulatoren [Archiv], [Benutzerverwaltung], [Profil-
verwaltung], [Verwaltung] und die Schaltflache [Manueller Betrieb].

Die Funktionen des Tabulators [Rework] entsprechen in groRen Teilen denen des
Tabulators [Profilverwaltung ]. Zur Beschreibung des Tabulators [Profilverwaltung ]
lesen Sie das Kapitel Lotprofile erstellen, bearbeiten und speichern im Tabulator
[Profilverwaltung] [~ 89].

Nur der Benutzer ,,Administrator” hat Zugriff auf alle Funktionen. Wenn Sie als
,Standardbenutzer” eingeloggt sind, kénnen Sie Anderungen nicht speichern und
der Tabulator [Profilverwaltung] ist nicht sichtbar.

Der Tabulator [Rework] enthélt auch die Schaltfliche [Starten/Referenzieren], der
den Reworkprozess startet. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Tutorial — Ein Bauteil
einléten oder ausléten [ 125].

Die Funktionen des Tabulators [Rework] werden im folgenden Kapitel im Einzelnen
beschrieben.
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6.5.2 Verwenden eines L6étprofils im Tabulator [Rework]

Ein Lotprofil (4) ist eine Datei, in der der komplette Lotprozess mit allen zugehori-
gen Parametereinstellungen gespeichert ist. Im Tabulator [Profilverwaltung] kon-
nen Sie neue Lotprofile erzeugen, bearbeiten, kopieren, [6schen und speichern.

Die Loétprofilparameter und andere Spezifikationen kdnnen Sie auch im Dialog [Re-
work] bearbeiten und danach anwenden. Diese Anderungen lassen sich hier jedoch
nicht speichern. Um ein Lotprofil dauerhaft zu erzeugen, zu bearbeiten, zu kopie-
ren, zu l6schen und zu speichern missen Sie in den Tabulator [Profilverwaltung]
wechseln.

Die Létprozesse werden aber immer im Tabulator [Rework] gestartet.

6.5.2.1 Arbeiten mit Lotprofilen im Tabulator [Rework]

Wahlen Sie im Bereich Lotprofilauswahl (4) ein Lotprofil aus der Liste der gespei-
cherten Lotprofile. Im Eingabefeld [Suchen] kénnen Sie in den Létprofilnamen su-
chen. Im Tabulator [Profilverwaltung] werden die Lotprofile erstellt, gedndert und
gespeichert.

Unter dem Chart im Bereich [Prozessautomatisierung] werden die Arbeitsschritte
fur dieses Lotprofil angezeigt. Im Chart-Bereich (5) kdnnen sie den Zeit- und Tem-
peraturverlauf fir das Ein- oder Ausloten vornehmen. In der Parameterleiste (6)
lassen sich alle Parameter des Létprofils andern. Anderungen im Tabulator [Re-
work] kénnen nicht gespeichert werden.

Lotprofile werden vom Administrator im Tabulator [Profilverwaltung] erstellt und
dauerhaft gedndert.
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6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.2

Die Parameterleiste auf der rechten Seite mit fiinf Tabulatoren

In den Tabulatoren der Parameterleiste auf der rechten Seite werden alle spezifi-
schen Parameter des Reworkprozesses eingestellt. Die Funktionen im Tabulator
[Rework] entsprechen den fiinf Tabulatoren der Parameterleiste im Tabulator [Pro-
filverwaltung], mit folgenden Ausnahmen:

— Die Tabulatoren unter dem Tabulator [Rework] enthalten jeweils die Schaltfla-
che [STARTEN/REFERENZIEREN].
Stellen Sie sicher, dass Sie alle Einstellungen korrekt sind, bevor sie den Re-
workprozess starten. Die Durchfiihrung des Reworkprozesses ist beispielhaft
beschrieben im Kapitel , Tutorial — Ein Bauteil einléten oder ausloten [+ 125]“.

— Im Tabulator [Bildverarbeitung] kann die [Lichtintensitat der Pindetection-Ka-
mera] eingestellt werden.
Im Tabulator [Profilverwaltung] tragt dieser Tabulator die Bezeichnung [Mehr]
und bietet den Import von zusatzlichen Informationen, wie eine Abbildung und
Text. Unter [Mehr] erfolgt auch die Zuordnung von Benutzern zu Loétprofilen.

Anderungen im Tabulator [Rework] werden i{ibernommen, kénnen aber nicht ge-
speichert werden. Wenn Sie diesen Tabulator verlassen, gehen alle Anderungen
verloren. Die Létprofile werden im Tabulator [Profilverwaltung] festgelegt.

Die drei Tabulatoren rechts

Der Bereich (5) rechts enthélt die zwei Tabulatoren [Information], [Heizungseinstel-
lung] und eine kleine Pfeilschaltfliche zum Offnen der [Bildbearbeitung].

Wihlen Sie den Tabulator [Information] wenn Sie Anderungen an den Létprofilpa-
rametern vornehmen mochten. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [In-
formation] unter dem Tabulator [Rework] [ 74]).

Wihlen Sie den Tabulator [Heizungseinstellung] wenn Sie Anderungen an den Hei-
zungen vornehmen mdochten. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Hei-
zungseinstellung] unter dem Tabulator [Rework] [ 77].

Klicken Sie die kleine Pfeilschaltfliche rechts, wenn Sie Anderungen an der Bildver-
arbeitung vornehmen maéchten. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator mit
der kleinen Pfeilschaltflidche (Bildverarbeitung) unter dem Tabulator [Rework]

[ 79].

Der Tabulator [Information] unter dem Tabulator [Rework]

In diesem Tabulator wird das Lotprofil ausgewahlt und der Reworkprozess gestar-
tet.

Die Heizkurven in der Bildschirmmitte sind veranderbar. Lesen Sie hierzu auch das
Kapitel Der Chart im Tabulator [Rework] [ 81]. Auch die Schaltflachen in der Zeile
[Prozessautomatisierung] (6) kénnen Sie jederzeit verandern. Lesen Sie dazu auch
das Kapitel Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung] [ 82]. Mit diesen
Schaltflachen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.

Fiir alle Anderungen die im Tabulator [Rework] vorgenommen werden gilt: die An-
derungen werden ibernommen, kénnen aber nicht gespeichert werden. Wenn Sie
vom Tabulator [Rework] auf einen anderen Tabulator wechseln, gehen alle Ande-
rungen verloren.
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Information Heizungseinstellung
o Ere e : Bildverarbeitung
[ woten IPEREE 7. kombinert | [ Synchronisieren % Profileinstellung
Name
U st e Swian
Platine
High mam
= Bauteil
T R ]

Regelsensor
TET
Adapter
T4 Keiner
Heizkopfposition
Abstand 50 mm

Diise

- q
** Platzierung

Dipmodus
Keine Automation
Bauteilaufnahme
Ablagetisch
Platziermodus
Platzierung
Abwurfhéhe

L] -

' Abreinigen

Untenheizung Temperatur

Maximale Laufzeit Untenheizung

Prozessautomatisierung

Die Parameter im Tabulator [Information]
Im Bereich [Profileinstellung]

Die Parameter werden im Tabulator [Profilverwaltung] festgelegt. Folgende Para-
meter kdnnen Sie hier im Tabulator [Information] dndern:

— [Regelsensor]: Auswahl des Temperatursensors, der den Létprozess Gber seine
gemessene Temperatur steuert. IRS [IRS] (Infrarotsensor), [TE1] (Thermoele-
ment 1) oder [TE2]. Die aktuell gemessene Temperatur des gewéahlten Sensors
wird im Bereich (2) angezeigt. Der IRS ist nicht geeignet bei glanzenden und re-
flektierenden Oberflachen sowie bei sehr kleinen Platinen.

— [Adapter]: verwendeter Adapter (Luftleitblech). Keine Funktion, dient nur zum
Speichern der Information.

— [Heizkopfposition]: Lotabstand zur Leiterplatte festlegen, von 30 mm — 70 mm.

Gefahr von Materialschaden! Den Heizkopf nicht von Hand anheben!

a) Die gewlinschte Heizkopfhéhe immer mit dem der motorischen Hohenverstellung
anfahren!

— [Objektiv]: Verwendetes Objektiv. Keine Funktion, dient nur zum Speichern der
Information.

— [Pipette]: Verwendete Pipette. Keine Funktion, dient nur zum Speichern der In-
formation.

Im Bereich [Platzierung]:
— [Dipmodus]: Sie konnen aus drei Methoden des Einlotens wahlen:

— [Keine Automation]: Normales Einléten, ohne Flussmittel-Dippen durchzu-
flihren und ohne ein Bauteil zu verwenden, das mit Lotpaste bestrichen ist.
Das Bauteil wird von der Bauteilablage abgeholt, ausgerichtet und auf der
Einlotposition platziert.
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— [Auto. Dip]: Die vorbereitete Dip-Schablone mit Flussmittel muss auf einer
Bauteilablage aufgelegt sein. Das Bauteil wird von der anderen Bauteilab-
lage gehoben und in das Flussmittel der Dip-Schablone getaucht, ausge-
richtet und auf der Einlétposition platziert.

— [Auto. Print]: Die vorbereitete Print-Schablone mit dem mit Létpaste be-
strichenen Bauteil muss auf einer Bauteilablage aufgelegt sein. Das Bauteil
wird aus der Print-Schablone genommen, ausgerichtet und auf der Einlot-
position platziert.

— [Platziermodus]: Beim Einloten. [Platzierung]: Ablegen des Bauteils mit Hilfe
des Kontaktsensors, oder [Abwerfen]: Abwerfen des Bauteils Gber der Leiter-
platte.

— [Abwurfhodhe]: Beim Einloten. Hohe Uber der Leiterplatte, bei der das Bauteil
auf die Leiterplatte abgeworfen wird. Nur veranderbar, wenn Parameter [Ab-
werfen] gewdhlt ist.

Im Bereich [Abreinigen]:

Parameter fur die optionale Restlotabsaugung. Lesen Sie hierzu auch die Betriebs-
anleitung der Restlotabsaugung. Die Restlotabsaugung nur betreiben, wenn alle
Vorgaben aus der Betriebsanleitung beachtet werden! Die optionale Restlotabsau-
gung muss zunachst mit der Funktion [Abreinigen aktiv] im Dialog [Gerateeinstel-
lungen] unter dem Tabulator [Verwaltung] ins Reworkprogramm HRSoft 2 einge-
bunden werden. Das aktiviert unter dem Chart die Anzeige des Arbeitsschritts [Ab-
reinigen], zur Verwendung der Restlotabsaugung hinter dem Arbeitsschritt [Auslo-
ten]. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung]
[ 82].

Der die Schaltflache [Abreinigen] aktiviert die Darstellung des Bereichs [Abreini-
gen].

Die Parametereinstellungen zum Abreinigen kénnen, wie alle anderen Parameter,
unter dem Tabulator [Profilverwaltung] im Létprofil festgelegt und gespeichert
werden. Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Tabulator [Information] unter dem Tabu-
lator [Benutzerverwaltung] [ 93].

a) Den Bereich [Abreinigen] bei Verwendung der optionalen Restlotabsaugung
Scavenger mit der Schaltflache des Arbeitsschritts [Abreinigen] aktivieren.

— [Untenheizung Temperatur]: Temperatur die wahrend des Abreinigens von der
Untenheizung gehalten wird.

— [Platziermodus]: Maximale Heizdauer der Untenheizung wahrend des Abreini-
gens. Die Untenheizung schaltet aus Sicherheitsgriinden nach dieser Zeit ab,
auch wenn der Schwenkarm der Restlotabsaugung nicht in die Grundstellung
nach hinten geschwenkt wird.

Den Reworkprozess Starten oder eine Referenzfahrt durchfiihren

Unten rechts befindet sich die Schaltfliche [Starten/Referenzieren], mit der der Re-
workprozess gestartet wird. Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Einstellungen kor-
rekt vorgenommen haben und die gewlinschten Arbeitsschritte angewahlt sind, be-
vor sie den Reworkprozess starten. Die Durchfiihrung eines Lotprozesses ist bei-
spielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bauteil einldten oder ausldten [ 125] beschrie-
ben.

Mochten Sie nur eine Referenzfahrt des Reworksystems durchfiihren, muss ein be-
liebiger Arbeitsschritt angewahlt sein. Klicken Sie [Starten/Referenzieren] und bre-
chen Sie den Vorgang nach dem Ausfiihren der Referenzfahrt ab.

Die korrekten Lotprofileinstellungen sollten schon zuvor im Tabulator [Profilverwal-
tung] festgelegt und als Lotprofil gespeichert werden. Nur méglich als Benutzer
,2Administrator”. Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Tabulator [Information] unter
dem Tabulator [Benutzerverwaltung] [ 93].
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6.5.3.3

Der Tabulator [Heizungseinstellung] unter dem Tabulator [Rework]

Bei aufgerufenem Tabulator [Heizungseinstellung] wird in der Bildschirmmitte der
Chart (4) mit den Heizkurven und darunter die Zeile mit den Schaltflachen fur die
[Prozessautomatisierung ] (6) angezeigt.

Die Heizkurven in der Bildschirmmitte sind veranderbar. Lesen Sie hierzu das Kapi-
tel Der Chart im Tabulator [Rework] [ 81]. Auch die Schaltflachen in der Zeile
[Prozessautomatisierung] (6) ganz unten konnen Sie jederzeit verandern. Lesen Sie
dazu auch das Kapitel Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung] [ 82]. Mit
diesen Schaltflachen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.

Fiir alle Anderungen die im Tabulator [Rework] vorgenommen werden gilt: die An-
derungen werden ibernommen, kénnen aber nicht gespeichert werden. Wenn Sie
vom Tabulator [Rework] auf einen anderen Tabulator wechseln, gehen alle Ande-
rungen verloren.

| % Loten AR " Kombiniert | [ synchronisieren I:.

Prozessautomatisierung

Abreinigen [:. Platzierung [l ] mspetion [l ] roren ]

EntlSten . 1

Information © Heizungseinstellung

Bildverarbeitung

Alle Zonen &ndern

Unten

STARTEN/REFERENZIEREN

Inspektion .

Wenn Sie die im Lotprofil festgelegten Heizungseinstellungen dndern méchten,
miussen Sie die Schaltflaiche [Kombiniert] abwéahlen und stattdessen die Schaltfla-
chen [Loten] oder [Entl6ten] wahlen. Die Schaltflachen [Loten] oder [EntlGten] kon-
nen jeweils eine eigene Heizkurve einschlieBlich detaillierter Heizungseinstellungen
enthalten oder die Heizkurve ist bei gewahlter Schaltflache [Synchronisieren] fir
beide Lotvorgange identisch. Die Schaltflache [Synchronisieren] dndert die Heizkur-
ve des Auslotens auf die Werte der Heizkurve des Lotens. Die angezeigten Hei-
zungseinstellungen sind fir die jeweils markierte Létkurve giiltig.

Die Parameter im Tabulator [Heizungseinstellung]

[Alle Zonen andern]: Ist diese Schaltflache gewahlt, werden alle Heizphasen [Tinit]
bis T4 im Tabulator [Heizungseinstellung] sowie im Chart (4) blau angezeigt. Die Pa-
rameter im Tabulator [Heizungseinstellung] gelten nun fir alle Heizphasen. Ist die
Schaltflache [Alle Zonen dndern] abgeschaltet, kénnen Sie jeder der vier Heizpha-
sen unterschiedliche Heizungsparameter zuweisen.

Folgende Parameter kénnen Sie hier im Tabulator [Heizungseinstellung] andern:
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— Schaltflachen T1 — T4: Anwahlen der Heizphase zum Definieren der zugehori-
gen Heizungsparameter. Um die entsprechende Schaltflache zu markieren kon-
nen Sie auch die Heizphase im Chart anklicken.

— Horizontaler Regler: Verteilung der Obenheizung in % zwischen HeiBlufthei-
zung (Ventilator-Zeichen) und Infrarotheizung (Heizspiralen-Zeichen). Bauteile
mit glanzender Oberflache kann die Infrarotheizung nicht gut erwarmen.

— Eingabefeld mit rundem Pfeil unter dem Ventilator-Logo: Liftergeschwindig-
keit der Heil’luft. Stellen Sie die Liftergeschwindigkeit mit den kleinen Dreieck-
Schaltflachen ein oder markieren Sie den Lufterwert und tberschreiben Sie ihn.
100 % = maximale Luftergeschwindigkeit. Ein hoher Liifterwert reduziert die
Energie der HeiBluft etwas.

— Vertikaler Regler (Oben - Unten): Leistungsverhaltnis von Obenheizung zu Un-
tenheizung in Prozent. Passen Sie das Leistungsverhaltnis dem Warmebedarf
ihres Lotprozesses an.

— Drei Eingabefelder (%) Untenheizung: Die Untenheizung ist in drei Zonen Links,
Mitte und Rechts eingeteilt. Stellen Sie je nach Warmebedarf die Zonen mit
den kleinen Dreieck-Schaltflachen liber und unter dem Eingabefeld ein oder
markieren Sie den Heizwert und tberschreiben Sie ihn. Sorgen Sie bei groRfla-
chigen Leiterplatten dafiir, dass die gesamte Leiterplatte erwarmt wird, um
Verziige zu vermeiden.

Beachten Sie, dass die Bauteile nicht moglichst schnell erwdarmt werden sollen, son-
dern nur eine langsame Erwarmung eine gleichmaRige Temperaturverteilung er-
gibt. Dies fiihrt zu einem sicheren Prozess.

Unten rechts befindet sich die Schaltflache [Start ] mit der der Reworkprozess gest-
artet wird. Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Einstellungen korrekt vorgenommen
haben, bevor sie den Reworkprozess starten. Die Durchfiihrung eines Létprozesses
ist beispielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bauteil einloten oder ausléten [+ 125] be-
schrieben.

Die korrekten Lotprofileinstellungen sollten schon zuvor im Tabulator [Profilverwal-
tung] festgelegt werden. Nur maoglich als Benutzer ,,Administrator”. Lesen Sie hier-
zu das Kapitel Der Tabulator [Heizungseinstellung] unter dem Tabulator [Rework]

[ 77].
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6.5.3.4 Der Tabulator mit der kleinen Pfeilschaltflache (Bildverarbeitung) unter

dem Tabulator [Rework]

Wenn Sie die kleine Pfeilschaltflache klicken, wird die Schaltflache [Bildverarbei-
tung] sichtbar. Klicken Sie diese Schaltflaiche um den Tabulator [Bildverarbeitung]
zu Offnen. Hier wird in der Bildschirmmitte der Chart (4) mit den Heizkurven und
darunter die Zeile mit den Schaltflachen fiir die [Prozessautomatisierung] (6) ange-
zeigt.

Die Heizkurven in der Bildschirmmitte sind veranderbar. Lesen Sie hierzu das Kapi-
tel Der Chart im Tabulator [Rework] [ 81]. Auch die Schaltflachen in der Zeile
[Prozessautomatisierung] (6) kénnen Sie jederzeit verandern. Lesen Sie dazu auch
das Kapitel Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung] [ 82]. Mit diesen
Schaltflachen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.

Fiir alle Anderungen die im Tabulator [Rework] vorgenommen werden gilt: die An-
derungen werden ibernommen, kénnen aber nicht gespeichert werden. Wenn Sie
vom Tabulator [Rework] auf einen anderen Tabulator wechseln, gehen alle Ande-
rungen verloren.

& a S or B o
Information Heizungseinstellung
@ [ it s B T i it v Bidverarbeitung 'I
[ Loten RN . ombinert | [ synchvoniseren [7] Bildverarbeitung
Rot und Griin Uberlagerung anzeigen

Kontrast Bauteil

|

Kontrast Platine

|

=% Bild und Dokumentation

-

Zeit E [ E x .

Prozessautomatisierung

A : STARTEN/
entioten [l gen [T ierng [ inspetion Il toten [l ] nspection [l REFERENZIEREN

Die Parameter im Tabulator [Bildverarbeitung]

[Rot und Griin Uberlagerung anzeigen]: Wenn aktiviert, wird im Kamera-Uberlage-
rungsbild die Platine griin und das Bauteil rot dargestellt. Die Teile der beiden Bil-
debenen Platine und Bauteil die die sich tiberlagern werden blau dargestellt. Wenn
deaktiviert, wird das Kamerabild grau dargestellt.

[Kontrast Bauteil]: Wenn die Schaltfliche [Rot und Griin Uberlagerung anzeigen]
aktiviert ist, Regelung des Kontrastwerts fur das rot dargestellte Bauteil.

[Kontrast Platine]: Wenn die Schaltfliche [Rot und Griin Uberlagerung anzeigen]
aktiviert ist, Regelung des Kontrastwert flr die griin dargestellte Platine.
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Unten rechts befindet sich die Schaltflache [Start], mit der der Reworkprozess gest-
artet wird. Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Einstellungen korrekt vorgenommen
haben, bevor sie den Reworkprozess starten. Die Durchfiihrung eines Létprozesses
ist beispielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bauteil einldten oder ausléten [+ 125] be-
schrieben.

Die korrekten Lotprofileinstellungen sollten schon zuvor im Tabulator [Profilverwal-
tung] festgelegt werden. Nur moglich als Benutzer ,,Administrator”. Lesen Sie hier-
zu das Kapitel Der Tabulator mit der Pfeilschaltfliche [Mehr] unter dem Tabulator
[Profilverwaltung] [ 98].
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6.5.4

Der Chart im Tabulator [Rework]

Bei aufgerufenem Tabulator [Profileinstellung] wird in der Bildschirmmitte der
Chart (4) mit den Heizkurven und darunter die Zeile mit den Schaltflachen fir die
[Prozessautomatisierung ] (6) angezeigt. Die Heizkurven und die Schaltflache zur
[Prozessautomatisierung] kdnnen hier verdandert werden.

Fiir alle Anderungen die im Tabulator [Rework] vorgenommen werden gilt: die An-
derungen werden libernommen, kdnnen aber nicht gespeichert werden. Wenn Sie
vom Tabulator [Rework] auf einen anderen Tabulator wechseln, gehen alle Ande-
rungen verloren.

A & Entioten [

Zeit

Entloten . ;

Kombiniert |

Prozessautomatisierung

piatieng |

Information Heizungseinstellung
Bildverarbeitung

& synchronisieren % Profileinstellung
Name

U et el twn

Platine

g man

T
Regelsensor

TET

Adapter

Heizkopfposition
Abstand 50 mm

Diise

=" Platzierung

Dipmodus

Keine Automation

Bauteilaufnahme

Ablagetisch

Platziermodus

Platzierung

Abwurfhohe

a e

STARTEN/
REFERENZIEREN

Inspektion . :

toven [ ] mspekion |

Folgende Schaltflachen stehen lhnen zur Verfiigung:

— [Loten]: Im Chart wird die blaue Heizkurve des Einlotens markiert. Die blaue
Heizkurve fir das Einloten kann verdndert werden und der Tabulator [Hei-
zungseinstellung] kann flr das Einléten eingestellt werden.

— [Entl6ten]: Im Chart wird die rote Heizkurve des Auslotens markiert. Die rote
Heizkurve fir das Ausléten kann verdndert werden und der Tabulator [Hei-
zungseinstellung] kann fir das Ausléten eingestellt werden.

— [Kombiniert]: Im Chart werden die Heizkurven der L6t- und Entlottemperatur
markiert. Der komplette Lotprozess wird angezeigt. Die Heizkurven kénnen
nicht verandert werden und der Tabulator [Heizungseinstellung] ist gesperrt.
Wenn Sie die im Lotprofil festgelegten Heizungseinstellungen dndern méchten,
miussen Sie die Schaltflaiche [Kombiniert] abwahlen und stattdessen die Schalt-
flachen [Loten] oder [Entloten] wahlen.

— [Synchronisieren]: Andert die Heizkurve des Auslétens auf die Heizkurve des
Lotens. Beide Heizkurven werden deckungsgleich. In diesem Zustand wirken
sich Verdanderungen im Chart und in den Heizungseinstellungen auf beide Heiz-
kurven aus.
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6.5.4.1

6.5.5

Die Heizkurven einstellen

— Die Temperatur und die Heizphasendauer gleichzeitig andern:
Auf einen der Punkte [Tinit], T1, T2... auf der Heizkurve klicken und die
Maustaste gedriickt halten, bis die dort angegebene Temperatur fett angezeigt
wird. Den Punkt nun mit gedriickter Maustaste verschieben.

— Die Temperatur andern:
Am Punkt der gedandert werden soll auf die dort angezeigte Temperatur kli-
cken. Die gewtinschte Temperatur eingeben oder die Tasten ,,Pfeil nach oben”
und ,,Pfeil nach unten” verwenden, um den Temperaturwert zu andern.

— Die Heizleistung dndern:
Den Wert der Heizleistung (°C/s) die gedndert werden soll in der Heizphase
anklicken. Den neuen Wert eingeben. Die maximale Heizleistung betragt 2,5 K/
s (2,5 °C/s).
Die angezeigte Einheit der Heizleistung konnen Sie im Tabulator [Verwaltung ]
zwischen K/s und °C/s umschalten.

— Die Dauer der Heizphase dndern:
Den Wert der Zeit (s) die gedndert werden soll in der Heizphase anklicken. Die
gewinschte Dauer (in Sekunden) eingeben oder die Tasten ,,Pfeil nach oben”
und ,,Pfeil nach unten” verwenden, um die Dauer zu andern.

— [TP (°C)] (Pipettentemperatur) dndern:
Den Temperaturwert von [TP (°C)] anklicken. Die gewlinschte Temperatur fir
den Start des Anhebens der Pipette eingeben oder die Tasten , Pfeil nach oben”
und ,,Pfeil nach unten” verwenden, um [TP (°C)] zu &ndern.

— [TL (°C))] (Liquidus-Temperatur) andern:
Den Temperaturwert von [TL (°C))] anklicken. Die Liquidus-Temperatur einge-
ben oder die Tasten ,Pfeil nach oben” und ,Pfeil nach unten“ verwenden, um
die Zahl [TL (°C))] zu andern.

Bitte beachten, dass die Bauteile nicht moglichst schnell erwdarmt werden sollen,
sondern nur eine langsamere Erwarmung eine gleichmalige Temperaturverteilung
ergibt. Dies flhrt zu einem sichern Prozess.

Unten rechts befindet sich die Schaltfliche [STARTEN/REFERENZIEREN], die den Re-
workprozess startet. Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Einstellungen korrekt vor-
genommen haben, bevor sie den Reworkprozess starten. Die Durchfiihrung eines
Lotprozesses ist beispielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bauteil einléten oder ausléten
beschrieben.

Die korrekten Lotprofileinstellungen sollten schon zuvor im Tabulator [Profilverwal-
tung] festgelegt werden. Nur méglich als Benutzer ,,Administrator”. Lesen Sie hier-
zu das Kapitel Die Heizkurven im Chart im Tabulator [Profilverwaltung] [ 100].

Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung]

Unter dem Chart befindet sich die Schaltflachenreihe [Prozessautomatisierung].

Prozessautomatisierung

Entloten .:l Abreinigen l:. Platzierung .:l Inspektion .:l Loten .:l Inspektion .:l

Diese Schaltflachen aktivieren oder deaktivieren die Prozessschritte. Der Prozessab-
lauf beginnt links und fiihrt die ausgewahlten Prozessschritte nach rechts durch.

— [Entl6ten]: Ein Bauteil ausloten.

— [Abreinigen]: Ein-/Ausschalten des Arbeitsschritts [Abreinigen]. Diese Schaltfla-
che nur bei Nutzung der optionale Restlotabsaugung Scavenger SC 600 verwen-
den. Die Option wird im Dialog [Gerateeinstellungen] unter dem Tabulator
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[Verwaltung] aktiviert. Im Tabulator [Information] unter [Rework] werden die
Parameter zum Abreinigen eingestellt.

Lesen Sie hierzu auch die Betriebsanleitung der Restlotabsaugung SC 600 Sca-
venger.

— [Platzierung]: Platzierung eines Bauteils auf der Einlotposition. Legen Sie das
Bauteil auf die Bauteilablage.

— [Inspektion]: Priifen der Position des platzierten Bauteils mit der Optik des Re
worksystems.

— [Loéten]: Einloten des platzierten Bauteils.

— [Inspektion]: AbschlieRendes Prifen des Lotergebnisses mit der Optik des Re-
worksystems.

Die Durchfiihrung eines Lotprozesses ist beispielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bau-
teil einlten oder ausloten beschrieben.

Die korrekten Lotprofileinstellungen werden im zuvor im Tabulator [Profilverwal-
tung] festgelegt. Dies ist nur als ,,Administrator” oder ,Powerbenutzer” moglich.
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6.6

Der Tabulator [Archiv]

Alle gestarteten und auch die abgebrochenen Prozesse werden im Archiv als Chart-
grafik mit allen eingestellten Lotparametern gespeichert. Diese Prozesse werden im
Tabulator [Archiv] aufgelistet.

B Suchen

Tracking ID

Entléten

Prozessautomatisierung

Platzierung

Chart anzeigen

von:

Inspektion

. - ) Profil Init Temp (°C)
- -
Benutzer Profil-Name Platine Bauteil Max.-Temperatur ()
)
o ) P e o
Al T i lisw wrel S A wam el e T
- - TP (*Q)
i)
d e = Objektiv
LT N e LamILERE
i i - i = Pipette
P

Laten | Inspektion

Klicken Sie in der Tabelle [Archiv] eine Prozessaufzeichnung an, um die Lotprofilde-
tails anzuzeigen und um dessen Chart anzeigen zu kénnen. Die Grafik des Charts
kann als Bilddatei exportiert werden. Folgende Funktionen stehen lhnen im [Archiv]
zur Verflgung:

— [Suchen]: Suche nach Buchstabenfolgen innerhalb des gesamten Tabellenin-
halts. Die Suche beginnt automatisch schon nach der Eingabe des ersten Buch-
stabens.

— Schaltflache [Chart anzeigen]: Der markierte Chart wird dargestellt. Mehr Infor-
mationen hierzu, siehe unten im Kapitel [Chart anzeigen]. Charts die keine
Temperaturaufzeichnung haben, kénnen nicht angezeigt werden.

— [von:]/[bis:]: Filtern der Prozesse nach Datum.

In der grau hinterlegten Spalte rechts werden weitere Details des markierten Pro-
zesses angezeigt:

— [Profil Init Temp (°C)]: Temperatur ab der die Prozessaufzeichnung beginnt.
— [Max.-Temperatur (°C)]: Hochste gemessene Temperatur im Lotprozess.

— [TL(°C))]: Fiir den Prozess eigegebene Liquidus-Temperatur. Ohne Funktion, im
Chart beliebig einstellbar.

— [TP (°C)]: Nur beim Ausloten. Pipettentemperatur bei der die Pipette zum Bau-
teil fahrt, um es abzuheben.

— [Objektiv]: Beim Prozess verwendetes Objektiv. Ohne Funktion, im Chart belie-
big wahlbar.

— [Pipette]: Im Prozess angegebene Pipette. Ohne Funktion, im Chart beliebig
einstellbar.

Ersa GmbH

3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 84 /171



6 | Funktionsbeschreibung

Der Tabulator [Archiv]

7~

6.6.1

Der Bereich [Prozessautomatisierung] unter der Tabelle zeigt die verwendeten Pro-
zessschritte.

Die Schaltflache [Chart anzeigen]

Die Schaltflache [Chart anzeigen] ruft den archivierten Chart des markierten Lot-
prozesses auf.

Heizungseinstellung

Information
Gerateinformation  Bildverarbeitung

Abreinigen TE Labels

E ¥
Sensor Anzeigen
| Virtual TC I
TENRHERSHNERL o TE1 ]
Innerer IR Strahler TE2
ifterDrehdan! TE3
Mittige'Untenheizung TE4
71 -0 TES

Alle Zonen andern

Oben

Entlten Abreinigen Platzierung

Unten

Lsten

Inspektion |

Inspektion

Abb. 26: Beispiel flr ein Chart

[Loten] oder [Ausl6ten]: Zeigt an, ob der Chart den Einl6t- oder Auslotprozess dar-
stellt. Wenn im Prozess beide Methoden verwendet wurden, kann mit diesen
Schaltflachen die Ansicht gewechselt werden.

[CSV Export]: Exportiert die aufgezeichneten Lotprofildaten im Datenformat *.zip.
Diese ZIP-Datei enthalt umfangreiche Daten in drei Datenformaten:

— Im *.PDF-Format. Diese PDF-Datei wird sofort nach dem Export auf Ihrem Bild-
schirm dargestellt.

— Im *.CSV-Format (comma-separated values), z.B. zur Weiterverarbeitung in Mi-
crosoft Excel™.

— Im *.HRS2-Format.

Der Speicherpfad ist: C:\program data\Ersa GmbH\HRSoft2\Temp

— i (Information)-Schaltflache Gber der Legende: Ein-/Ausblenden der Legende.
Die angezeigten Chartlinien kdnnen im Tabulator [Heizungseinstellung] ausge-
wahlt werden.

— Plus-Schaltflache Gber der Chartlegende: Einblenden einer senkrechten Messli-
nie zur Anzeige von Werten im Chart zu einem beliebigen Zeitpunkt auf der
Zeitskala (X-Richtung). Die Werte werden an den Schnittpunkten der Linien an-
gezeigt. Verschieben Sie dazu die Linie mit der Maus. Es lassen sich weitere

Messlinien hinzufigen.
Die Werte die links von der Linie angezeigt werden sind Temperaturwerte, fiir

Ersa GmbH

3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 85/171



6 | Funktionsbeschreibung A
Der Tabulator [Archiv]

sie gilt die linke Y-Skala des Charts mit den Temperaturwerten. Die Werte
rechts von der Linie sind StellgréRen. Fir sie gilt die rechte Y-Skala des Charts
mit der Prozentangabe bis 100%.

— Papierkorb-Schaltflache tGiber der Chartlegende: Die markierte Messlinie 16-
schen.

Tabulator [Information]: Anzeige der Parameter des Lotprozesses.

Tabulator [Heizungseinstellung]: Steuerung der Darstellung im Chart. In der Spalte
[Anzeigen] konnen die dargestellten Chartlinien ausgewahlt werden, wenn sie beim
Lotprozess aktiviert waren.

Wenn fiir den Létprozess die Funktion [Alle Zonen dndern] abgeschaltet war, kén-
nen Sie die einzelnen Heizphasen T1, T2... anklicken und darstellen.

— Tabulator [Gerateinformation]: Anzeige von grundlegenden Informationen zum
Gerat und den Softwarestanden.

— Tabulator [Bildverarbeitung]: Anzeige der Einstellungen der Bildverarbeitung.

Die Schaltflache X zum SchlieBen des Charts befindet sich im Chart rechts oben.
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6.7 Der Tabulator [Benutzerverwaltung]

HRSoft 2 bietet drei Benutzerklassen: Administrator, Power-Benutzer und Stan-
dardbenutzer. Die jeweilige Benutzerklasse wird beim Programmstart durch Einga-
be von Benutzername und Passwort im Dialog [Anmelden] bestimmt.

Berechtigungen:
— Administrator: Vollstandiger Zugriff auf alle Funktionen.

— Power-Benutzer: Zugriff auf alle Funktionen auBer dem Tabulator [Benutzer-
verwaltung] und Fehlen der meisten Funktionen im Tabulator [Verwaltung]. Im
Tab [Gerateeinstellungen] sind drei Menlipunkte verfligbar.

— Standardbenutzer: Zugriff auf zugewiesene Lotprofile. Keine Mdoglichkeit zum
Speichern von Anderungen.

et
Archiv

& o

Profilverwaltung Verwaltung Manueller Betrieb

i:' L&

Benutzerverwaltung Archiv Profilverwaltung Verwaltung Manueller Betrieb

Abb. 27: Menliumfang des Standardbenutzers, des Power-Benutzers und des Administrators (im Tabulator [Rework])

Benutzerwechsel:

Um den Benutzer zu wechseln, klicken Sie oben rechts auf den angemeldeten Be-
nutzernamen und wahlen Sie [Abmelden]. AnschlieBend melden Sie sich mit den
Anmeldedaten des neuen Benutzers an.

Den Lotprofilen Benutzer zuweisen:

Wechseln Sie zum Tabulator [Profilverwaltung] und wahlen den Tabulator [Mehr].
Die Zuweisung von Lotprofilen ermoglicht es Benutzern, diese im Tabulator [Re-
work] zu verwenden. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Mehr].
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Die Funktionen der [Benutzerverwaltung]

4 Neuer Benutzer & Duplikat Nachname

Vorname Nachname Benutzername Rolle Erstellungsdatum
Vorname

s barara [ prive s Tomnemmag L1, Cxtone 35t BN -
Benutzername

P

Benutzergruppe

Ao i

Passwort
Passwort wiederholen

[

Zugewiesene Profile

SAUE RISy

P30 PR THED L et - erded v Pty

I T L e = e

I | HE] et g
lrer IF b - b

Toamer

3 PO L e - Bkt
AR TR | i b i

§ PR

|

— Benutzer hinzufiigen: Klicken Sie auf [Neuer Benutzer], um eine neue Zeile fur
einen neuen Benutzer zu erstellen. Tragen Sie alle erforderlichen Parameter in
der grau hinterlegten Spalte rechts ein. Rote Warndreiecke kennzeichnen feh-
lende Angaben. Weisen Sie dem Benutzer eine Benutzerklasse zu. Benutzerna-
me und Passwort miissen beim Programmstart im Anmeldedialog eingegeben
werden. Notieren Sie sich das Passwort an einem sicheren Ort.

— Benutzer kopieren: Markieren Sie einen Benutzer und klicken Sie auf [Dupli-
kat], um eine Kopie des Benutzers zu erstellen. Tragen Sie die erforderlichen
Parameter flr den neuen Benutzer in der grau hinterlegten Spalte rechts ein.

— Lotprozesse archivieren: Aktivieren Sie die Option [Auto. Archivierung], um alle
Lotprozesse flir den ausgewahlten Benutzer automatisch im Archiv zu spei-
chern. Gestartete und abgebrochene Prozesse werden als Grafik mit allen Lot-
parametern im Archiv gespeichert. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabu-
lator [Archiv].

— Benutzer lI6schen: Markieren Sie den zu [6schenden Benutzer. Eine rote Papier-
korb-Schaltflache erscheint in der Benutzerzeile. Klicken Sie auf die Schaltfla-
che, um den Benutzer zu l6schen.

Hinweis: Die Liste der Benutzer dient nur zur Anzeige und kann nicht bearbeitet
werden. Klicken Sie auf einen Benutzer in der Liste, um die zugehdrigen Informatio-
nen in der grau hinterlegten Spalte rechts anzuzeigen. Die zugewiesenen Lotprofile
werden unten rechts angezeigt.
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6.8 Lotprofile erstellen, bearbeiten und speichern im Tabulator

[Profilverwaltung]

6.8.1 Ubersicht des Tabulators [Profilverwaltung]

Im Tabulator [Profilverwaltung] kénnen Sie als Administrator Lotprofile erzeugen,
bearbeiten, kopieren, I6schen und speichern. Sind Sie als Standardbenutzer einge-
loggt, steht Ihnen dieser Tabulator nicht zur Verfligung. Der Tabulator [Profilver-
waltung] entspricht in groBen Teilen dem Inhalt des Tabulators [Rework], in dem
Sie auch Anderungen am Létprofil vornehmen aber nicht speichern kénnen. Im Ta-
bulator [Rework] starten und steuern Sie die Létprozesse. Zur Beschreibung des Ta-
bulators [Rework] lesen Sie das Kapitel Der Tabulator [Rework] [ 71].

Der Dialog [Profilverwaltung] ist in die folgenden Bereiche aufgeteilt:

Information Heizungseinstellung |

| Bildverarbeitung

[ Goten - Kombiniert | B synchronisieren | /A Profileinstellung

Name

z 4 B o i

Regelsensor
TE1
Adapter

Keiner

Heizkopfposition
Abstand 50 mm

Duse
5 .
1= Platzierung

| Dipmodus

3 Keine Automation

Bauteilaufnahme
Ablagetisch

Platziermodus.

Platzierung

Abwurfhohe

B C

Zeit , - S ] - l o

Prozessautomatisierung

entisten [l Platzierung [l inspektion [l Loten [l inspektion [l |

Abb. 28: Bereiche im Tabulator Profilverwaltung
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7~

1 [Tabulatorleiste. Aufruf der Tabulatoren und der
Schaltflachenleiste [Manueller Betrieb]

Anzeigen und Schaltflachen zum Aufruf von Dia-
logen, von links nach rechts:

— Anzeige der Temperatur des zugewiesenen
Temperatursensors

— Anzeige-Icon griin = Netzwerkverbindung
hergestellt, rot = Netzwerk ohne Verbin-
dung)

— Schaltflache ,,Benutzername” zum Wechseln
des Benutzers

— Schaltflache zum Aufruf des Dialogs [System-
status]

Schaltflache zum SchlieBen des Programms HR-
Soft 2

Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Anzeigen- und
Schalterreihe rechts oben [ 119].

3 |Auswahl eines Lotprofils. Suche nach Profilna-
men moglich. Die Schaltflachen oben erlauben
von links nach rechts:

Neues Lotprofil erzeugen

Markiertes Lotprofil kopieren

Markiertes Lotprofil [6schen

Speichern des markierten Lotprofils

Lesen Sie hierzu das Kapitel Lotprofile erstellen,
kopieren, 16schen und speichern im Tabulator
[Profilverwaltung] [ 90].

Chart / Lotkurven. Anzeige des Lotprozesses mit
den Lotkurven fiir Einléten und Ausléten. Andern
der Lotkurven an den Punkten auf den Kurven
moglich.

Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Chart im Tabula-
tor [Profilverwaltung] [ 100].

5 |Parameterleiste mit den Tabulatoren [Informati-
on] und [Heizungseinstellung] sowie kleiner Pfeil-
taste zum Aufruf des Dialogs [Bildverarbeitung].

Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Parameterleiste

Workflowleiste zur Bestimmung der Prozessab-
laufschritte (von links nach rechts). Lesen Sie
hierzu auch das Kapitel Die Schaltflachen [Pro-
zessautomatisierung] unter dem Tabulator [Pro-

filverwaltung] [ 102].

auf der rechten Seite mit fiinf Tabulatoren
[ 93].

Die Funktionen des Tabulators [Profilverwaltung ] entsprechen in groRen Teilen de-
nen des Tabulators [Rework]. Zur Beschreibung des Tabulators [Rework] lesen Sie
das Kapitel Ubersicht des Tabulators [Rework] [ 71].

Sie haben auch Zugriff auf die Tabulatoren [Archiv], [Benutzerverwaltung], [Profil-
verwaltung], [Verwaltung] und die Schaltflache [Manueller Betrieb].

Die Funktionen des Tabulators [Profilverwaltung] werden im folgenden Kapitel im
Einzelnen beschrieben.

6.8.2 Lotprofile erstellen, kopieren, I6schen und speichern im Tabulator
[Profilverwaltung]

Ein Lotprofil ist eine Datei, in der der komplette Létprozess festgelegt ist. Uber der
Liste der Lotprofile kénnen Sie mit den vier Schaltflachen folgende Funktionen aus-
flhren (von links nach rechts):

Plus-Zeichen = Neues Lotprofil erzeugen

Datei duplizieren = Markiertes Lotprofil duplizieren

Papierkorb = Markiertes Lotprofil I16schen

Diskette = Markiertes Lotprofil speichern
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Im Eingabefeld [Suchen] dariiber konnen Sie in einen Létprofilnamen suchen. Die
Suche beginnt automatisch schon nach der Eingabe des ersten Zeichens. Gefunde-
ne Ubereinstimmungen werden farbig markiert.

Die Lotprofile haben zwei Zeilen zur Definition der Eigenschaften der Leiterplatte

E und des Bauteils ﬁé In diesen Zeilen kdnnen Sie Eigenschaften eintragen, wie
z.B. Leiterplattendicke, hohe/niedrige Bauteilmasse und bleifreies/bleihaltiges Lot.

Ein neues Lotprofil erzeugen
a) Die Schaltflache ,,Plus-Zeichen” Gber der Lotprofilliste anklicken.

= Das Fenster [Profilvorlage auswéhlen] 6ffnet sich.

Profilvorlage auswahlen X

LF b = g
(B Low wnd medium mass
0 Low s e, marid

LF bariad — benced once
2 meedesm mass
B Medim and high mass

LF Bidal= binded tastd
[ v ras
O Sensitivi an heght mass

LF b~ 500k pone

3 uraaesal

B necinurm and high mais

Pt b - kbl
E] Lo el mRechUTT: Marss
I Livw ] mebeam: s

SnPD bisc = bended once
| ERESE
B Mpctem ang high mass

SnPD bape - banded feice
) wigh mass

B Sensitrew sl Bigh masi

LF bt~ joak Sohe
@ urneeal
B Mtedem and high mass

Bestatigen Abbrechen

b) Markieren Sie die Profilvorlage aus den acht Vorlagen, die am besten zu ihrem
neuen Lotprofil passt und klicken Sie [Bestatigen]. Die wahlbaren Vorlagenpro-
file sind den Anwendungen in der Praxis angepasst. Sie zeigen den Temperatur-
verlauf als Kurve und die beiden Zeilen nach dem Létprofilnamen definieren

die Eigenschaften der Leiterplatte & und des Bauteils $3 Passen Sie die ge-
wahlte Profilvorlage bei Bedarf nachfolgend an ihren Lotprozess an. Lesen Sie
hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Information] unter dem Tabulator [Be-
nutzerverwaltung] [ 93].

= Zeile 1: Lotprofilnamen. Die Profilvorlagen sind immer mit ,basic” bezeich-
net.
,LF“ steht fir Lead Free (Bleifrei).
,SNPB“ steht fiir Zinn-Blei.
ylinear” steht fur gleichférmige Aufheizphase.
,bended once” steht fir einmal gebogene Aufheizkurve.
,bended twice” steht fiir zweimal gebogene Aufheizkurve.
,S0ak zone“ steht fiir warmereduzierte Heizphase von T1 bis T2 zur Aktivie-
rung des Flussmittels.

= Zeile 2: Leiterplattenname ] . Wird von der Profilvorlagenauswahl vorge-
geben. Die Vorlagen heifRen ,Low and medium mass“ flr niedrige bis mitt-
lere Leiterplattenmasse, ,Medium mass” fir mittlere Leiterplattenmasse,
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,Hight mass” flir hohe Leiterplattenmasse und ,,Universal“ ist fiir jede Lei-
terplattenart geeignet. Vergeben Sie einen anderen Leiterplattennamen,
falls gewlinscht.

= Zeile 3: Bauteilname ﬁ% . Wird von der Profilvorlagenauswahl vorgegeben.
Die Vorlagen heiRen ,Low and medium mass” fiir niedrige bis mittlere Bau-
teilmasse, ,Medium and high mass“ fiir mittlere bis hohe Bauteilmasse,
»Sensitive and high mass” fir empfindliche Bauteile und Bauteile mit hoher
Masse. Vergeben Sie einen anderen Bauteilnamen, falls gewiinscht.

c) Die Schaltflache [Bestatigen] anklicken.
= Das neue Profil wird am Ende der Profilliste eingefiigt.
d) Das Profil mit der Schaltflache ,Diskette” Gber der Lotprofilleiste speichern.

= Andern sie das neue Profil nach ihren Bediirfnissen ab. Lesen Sie hierzu auch
das Kapitel Der Tabulator [Information] unter dem Tabulator [Benutzerverwal-

tung] [* 93].

Ein Lotprofil kopieren
a) In der Lotprofilliste das Lotprofil anklicken, das Sie kopieren méchten.
b) Schaltflache , Datei duplizieren” Gber der Lotprofilliste anklicken.

= Das kopierte Profil steht nun am Ende der Profilliste. Andern sie das Profil nach
ihren Bedirfnissen ab. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator [Infor-
mation] unter dem Tabulator [Benutzerverwaltung] [ 93].

Ein Lotprofil I6schen
a) In der Lotprofilliste das Lotprofil anklicken, das Sie [6schen méchten.
b) Schaltflache ,Papierkorb” Gber der Lotprofilliste anklicken.
= Das Lotprofil wurde gel6scht.

Ein Lotprofil speichern
a) In der Lotprofilliste das Lotprofil anklicken, das Sie speichern méchten.
b) Schaltflache , Diskette” Gber der Lotprofilliste anklicken.

= Das kopierte Profil wurde gespeichert.
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6.8.3

6.8.3.1

Die Parameterleiste auf der rechten Seite mit fiinf Tabulatoren

In den Tabulatoren der Parameterleiste auf der rechten Seite werden alle spezifi-
schen Parameter des Reworkprozesses eingestellt. Die Funktionen im Tabulator
[Rework] entsprechen den fiinf Tabulatoren der Parameterleiste im Tabulator [Pro-
filverwaltung], mit folgenden Ausnahmen:

— Die Tabulatoren unter dem Tabulator [Rework] enthalten jeweils die Schaltfla-
che [STARTEN/REFERENZIEREN].
Stellen Sie sicher, dass Sie alle Einstellungen korrekt sind, bevor sie den Re-
workprozess starten. Die Durchfiihrung des Reworkprozesses ist beispielhaft
beschrieben im Kapitel , Tutorial — Ein Bauteil einléten oder ausloten [+ 125]“.

— Im Tabulator [Bildverarbeitung] kann die [Lichtintensitat der Pindetection-Ka-
mera] eingestellt werden.
Im Tabulator [Profilverwaltung] tragt dieser Tabulator die Bezeichnung [Mehr]
und bietet den Import von zusatzlichen Informationen, wie eine Abbildung und
Text. Unter [Mehr] erfolgt auch die Zuordnung von Benutzern zu Loétprofilen.

Anderungen im Tabulator [Rework] werden i{ibernommen, kénnen aber nicht ge-
speichert werden. Wenn Sie diesen Tabulator verlassen, gehen alle Anderungen
verloren. Die Létprofile werden im Tabulator [Profilverwaltung] festgelegt.

Der Tabulator [Information] unter dem Tabulator [Benutzerverwaltung]

Die Heizkurven in der Bildschirmmitte sind veranderbar. Auch die Schaltflachen in
der Zeile [Prozessautomatisierung] (6) kénnen Sie jederzeit verdndern. Mit diesen
Schaltflachen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.

Prozessautomatisierung

o [B) s (B M v g Bildverarbeitung

7. Kombiniert | E Synchronisieren

Information eizungseinstellung

= Profileinstellung

Name

Regelsensor
TE1

Adapter
Keiner
Heizkopfposition

Abstand 50 mm

Diise

3 i
7 Platzierung
Dipmodus
Keine Automation
Bauteilaufnahme
Ablagetisch
Platziermodus
Platzierung
Abwurfhohe

L] o

entioten [l

inigen [ [l 4 B ion [l | voten ] inspextion [l

Die Parameter im Tabulator [Information]
Folgende Parameter kdnnen Sie hier im Tabulator [Information] dndern:

Im Bereich [Profileinstellung]:
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[Name]: Wird von der Profilvorlagenauswahl vorgegeben. Vergeben Sie einen
anderen Namen, falls gewiinscht. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Lotprofile
erstellen, kopieren, |6schen und speichern im Tabulator [Profilverwaltung]

[ 90].

Die Profilvorlagen sind immer mit ,,basic” bezeichnet.

,LF“ steht fiir Lead Free (Bleifrei).

»SNPB“ steht fur Zinn-Blei.

ylinear” steht fur gleichférmige Aufheizphase.

,bended once” steht fiir einmal gebogene Aufheizkurve.

,bended twice” steht flir zweimal gebogene Aufheizkurve.

,so0ak zone” steht fiir warmereduzierte Heizphase von T1 bis T2 zur Aktivierung
des Flussmittels.

[Platine]: Wird von der Profilvorlagenauswahl vorgegeben ( ] ). Die Vorlagen
heien ,Low and medium mass” flr niedrige bis mittlere Leiterplattenmasse,
»Medium mass“ fir mittlere Leiterplattenmasse, , Hight mass” fiir hohe Leiter-
plattenmase und ,,Universal” ist fiir jede Leiterplattenart geeignet. Vergeben
Sie einen anderen Leiterplattennamen, falls gewiinscht.

[Bauteil CAM]: Wird von der Profilvorlagenauswahl vorgegeben ( LEE ). Die Vor-
lagen heiBen ,Low and medium mass” fiir niedrige bis mittlere Bauteilmasse,
»Medium and high mass” fiir mittlere bis hohe Bauteilmasse, ,Sensitive and
high mass” fiir empfindliche Bauteile und Bauteile mit hoher Masse. Vergeben
Sie einen anderen Bauteilnamen, falls gewiinscht.

[Regelsensor]: Auswahl des Temperatursensors, der den Lotprozess liber seine
gemessene Temperatur steuert. IRS [IRS] (Infrarotsensor), [TE1] (Thermoele-
ment 1) oder [TE2]. Die aktuell gemessene Temperatur des gewahlten Sensors
wird im Bereich (2) angezeigt. Der IRS ist nicht geeignet bei glanzenden und re-
flektierenden Oberflachen sowie bei sehr kleinen Platinen.

[Adapter]: verwendeter Adapter (Luftleitblech). Keine Funktion, dient nur zum
Speichern der Information.

[Heizkopfposition]: Lotabstand zur Leiterplatte festlegen, von 30 mm — 70 mm.

Gefahr von Materialschaden! Den Heizkopf nicht von Hand anheben!

a) Die gewlnschte Heizkopfhéhe immer mit dem der motorischen Hohenverstellung
anfahren!

— [Objektiv]: Verwendetes Objektiv. Keine Funktion, dient nur zum Speichern der

Information.

— [Pipette]: Verwendete Pipette. Keine Funktion, dient nur zum Speichern der In-

formation.

Im Bereich [Platzierung]:

— [Dipmodus]: Sie kdnnen aus drei Methoden des Einldtens wahlen:

— [Keine Automation]: Normales Einl6ten, ohne Flussmittel-Dippen durchzu-
flihren und ohne ein Bauteil zu verwenden, das mit Lotpaste bestrichten
ist. Das Bauteil wird von der Bauteilablage abgeholt, ausgerichtet und auf
der Einl6tposition platziert.

— [Auto. Dip]: Die vorbereitete Dip-Schablone mit Flussmittel muss auf einer
Bauteilablage aufgelegt sein. Das Bauteil wird von der anderen Bauteilab-
lage gehoben und in das Flussmittel der Dip-Schablone getaucht, ausge-
richtet und auf der Einlétposition platziert.
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— [Auto. Print]: Die vorbereitete Print-Schablone mit dem mit Létpaste be-
strichenen Bauteil muss auf einer Bauteilablage aufgelegt sein. Das Bauteil
wird aus der Print-Schablone genommen, ausgerichtet und auf der Einlot-
position platziert.

— [Platziermodus]: Beim Einléten [Platzierung]: Ablegen des Bauteils mit Hilfe des
Kontaktsensors, oder [Abwerfen]: Abwerfen des Bauteils iber der Leiterplatte.

— [Abwurfhohe]: Beim Einloten: Hohe Uber der Leiterplatte, beider das Bauteil
auf die Leiterplatte abgeworfen wird. Nur veranderbar, wenn Parameter [Ab-
werfen] gewahlt ist.

Im Bereich [Abreinigen]:

Zur Bearbeitung der Parameter fiur die optionale Restlotabsaugung.

Lesen Sie hierzu auch die Betriebsanleitung der Restlotabsaugung. Die Restlotab-
saugung nur betreiben, wenn alle Vorgaben aus der Betriebsanleitung beachtet
werden! Die optionale Restlotabsaugung muss zundchst mit der Funktion [Abreini-
gen aktiv] im Dialog [Gerateeinstellungen] unter dem Tabulator [Verwaltung] ins
Reworkprogramm HRSoft 2 eingebunden werden. Das aktiviert die Darstellung des
Arbeitsschritts [Abreinigen] zur Verwendung der Restlotabsaugung nach dem Ar-
beitsschritt [Ausloten]. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Prozessschritte der [Pro-
zessautomatisierung] [ 82].

a) Den Bereich [Abreinigen] bei Verwendung der optionalen Restlotabsaugung
Scavenger mit der Schaltflache des Arbeitsschritts [Abreinigen] aktivieren.

— [Untenheizung Temperatur]: Temperatur die wahrend des Abreinigens von der
Untenheizung gehalten wird.

— [Platziermodus]: Maximale Heizdauer der Untenheizung wahrend des Abreini-
gens. Die Untenheizung schaltet aus Sicherheitsgriinden nach dieser Zeit ab,
auch wenn der Schwenkarm der Restlotabsaugung nicht in die Grundstellung
nach hinten geschwenkt wird.

Zum temporiren Andern der Létprofilparameter und zum Starten des Reworkpro-
zesses sowie zur Durchfiihrung einer Referenzfahrt lesen Sie das Kapitel Der Tabu-
lator [Information] unter dem Tabulator [Rework] [ 74].
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6.8.3.2 Der Tabulator [Heizungseinstellung] unter dem Tabulator

[Profilverwaltung]

Die Heizkurven in der Bildschirmmitte sind veranderbar. Auch die Schaltflachen in
der Zeile [Prozessautomatisierung] (6) kénnen Sie jederzeit verdndern. Mit diesen
Schaltflachen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.

= 25°L el
et - L
Pr Itung. o D
Information © Heizungseinstellung
LF basic- bended twice [Elves s O femtve srst gt mam Bildverarbeitung
= Loten IEMINICUN T. Kombiniert | E Synchronisieren

Prozessautomatisierung

Unten

entoten [l Avreiigen [Tl Proserwns [ on ] woen W] evecion [

Wenn Sie die im Lotprofil festgelegten Heizungseinstellungen dndern méchten,
miussen Sie die Schaltflaiche [Kombiniert] abwéahlen und stattdessen die Schaltfla-
chen [Loten] oder [Entloten] wahlen. Die Schaltflachen [Loten] oder [Entl6ten] kon-
nen jeweils eine eigene Heizkurve einschlieBlich detaillierter Heizungseinstellungen
enthalten oder sind bei gewahlter Schaltflache [Synchronisieren] fiir beide Lotvor-
gange identisch. Die Schaltflache [Synchronisieren] setzt die Heizkurve des Auslo-
tens auf die Werte der Heizkurve des Lotens. Die angezeigten Heizungseinstellun-
gen sind flr die jeweils markierte Lotkurve giltig.

Die Parameter im Tabulator [Heizungseinstellung]

[Alle Zonen andern]: Ist diese Schaltflache gewahlt, werden alle Heizphasen [Tinit]
bis T4 in Tabulator [Heizungseinstellung] sowie im Chart (4) blau angezeigt. Die Pa-
rameter im Tabulator [Heizungseinstellung] gelten nun fir alle Heizphasen. Ist die

Schaltflache [Alle Zonen dndern] abgeschaltet, kénnen Sie jeder der vier Heizpha-

sen unterschiedliche Heizungsparameter zuweisen.

Folgende Parameter kénnen Sie hier im Tabulator [Heizungseinstellung] andern:

— Schaltflachen T1 — T4: Anwahlen der Heizphase zum Definieren der zugehori-
gen Heizungsparameter. Um die entsprechende Schaltflache zu markieren kon-
nen Sie auch eine Heizphase im Chart anklicken.

— Horizontaler Regler: Verteilung der Obenheizung in % zwischen HeiBlufthei-
zung (Ventilator-Zeichen) und Infrarotheizung (Heizspiralen-Zeichen). Bauteile
mit glanzender Oberflache kann die Infrarotheizung nicht gut erwarmen.
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— Eingabefeld mit rundem Pfeil unter dem Ventilator-Logo: Liiftergeschwindig-
keit der HeiRRluft. Stellen Sie die Liftergeschwindigkeit mit den kleinen Dreieck-
Schaltflachen ein oder markieren Sie den Lufterwert und tberschreiben Sie ihn.
100 % = maximale Luftergeschwindigkeit. Ein hoher Lifterwert reduziert die
Energie der HeiBluft etwas.

— Vertikaler Regler (Oben - Unten): Leistungsverhaltnis von Obenheizung zu Un-
tenheizung in Prozent. Passen Sie das Leistungsverhaltnis dem Warmebedarf
ihres Lotprozesses an.

— Zwei Eingabefelder Giber dem Untenheizung-Matrixfeld: Steuerung der Heiz-
energie fur die beiden Heizzonen im Untenheizung-Matrixfeld.

— Untenheizung-Matrixfeld: es ist in zwei einstellbare Zonen Links und Rechts
eingeteilt.
Die Heizenergie einer Heizzone zwischen 0% und 100 % dndern: Eine Zahl in
der Heizzone anklicken und den Wert tiberschreiben. Je dunkler ein Feld ange-
zeigt wird, desto hoher ist die eingestellte Temperatur.
Die beiden blauen Pfeilfelder unter den Heizzonen schalten die einzelnen Heiz-
zonen ein oder aus.

Beachten Sie, dass die Bauteile nicht moglichst schnell erwdarmt werden sollen, son-
dern nur eine langsame Erwarmung eine gleichmaRige Temperaturverteilung er-
gibt. Dies fiihrt zu einem sichern Prozess.

Zum temporiren Andern der Heizungsparameter lesen Sie das Kapitel Der Tabula-
tor [Heizungseinstellung] unter dem Tabulator [Rework] [+ 77].
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6.8.3.3 Der Tabulator mit der Pfeilschaltfliche [Mehr] unter dem Tabulator

[Profilverwaltung]

3 - - T, )
Prof 9 et = = :)
Information  Heizungseinstellung
Hrermm O reews s gt Bildverarbeitung |
[ toten % kombiniert | [ Synchronisieren 12| Bildverarbeitung

Kontrast Bauteil

Kontrast Platine

“* Bild und Dokumentation

Bild &ndern

Dokument auswahlen

(1} Zugehérige Benutzer
Prozessautomatisierung

EntlSten - ! i E. g . ] i . | Loten . _: Inspektion - ]

Im Bereich [Bildverarbeitung]

[Rot und Griin Uberlagerung anzeigen]: Wenn aktiviert, wird im Kamera-Uberlage-
rungsbild die Platine griin und das Bauteil rot dargestellt. Die Teile der beiden Bil-
debenen Platine und Bauteil die sich Gberlagern werden blau dargestellt. Wenn de-
aktiviert, wird das Kamerabild grau dargestellt.

[Kontrast Bauteil]: Bei aktivierter Schaltfliche [Rot und Griin Uberlagerung anzei-
gen] Regelung des Kontrastwerts flr das rot dargestellte Bauteil.

[Kontrast Platine ]: Bei aktivierter Schaltfliche [Rot und Griin Uberlagerung anzei-
gen] Regelung des Kontrastwert fiir die griin dargestellte Platine.

Im Bereich [Bild und Dokumentation]:

— [Kommentar:]: Feld zum Eintragen von Informationen, die fir die Benutzer die-
ses Lotprofils hier gespeichert werden sollen.

— [Bild]: Uber die Schaltfliche [Bild andern] l4sst sich hier ein Bild einfiigen, das
fiir die Benutzer dieses Lotprofils als Information dient. Das Kamerabild kann
gezoomt werden mit dem Regler rechts am Kamerabild oder mit dem Mausrad.

)
Die Schaltflache

klicken, um die Vollbildansicht aufzurufen.

— [Bild andern]: Ein Bild einfligen, das fiir die Benutzer dieses Lotprofils als Infor-
mation dient.

— [Dokument auswahlen]: Die Schaltflaiche mit den drei Punkten klicken, um eine
PDF-Datei mit Informationen zum Lotprofil in das Lotprofil einzubinden.

— [Ansicht]: Darstellung der PDF-Datei zum Lotprofil 6ffnen.
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Im Bereich [Zugehorige Benutzer]:

Liste der Benutzer, die dieses Lotprofil im Tabulator [Rework] sehen und verwen-
den kénnen. Nur hier kdnnen Sie diese Zuweisung vornehmen.

Dem Lo6tprofil einen Benutzer zuweisen
a) Klicken Sie das ,,Plus“-Zeichen.

= Der Dialog [Profil einem Benutzer zuweisen] erscheint.

Profil einem Benutzer zuweisen X

£ Suchen

69 Admin

- o Standard

(I »
69 MNamel Iﬂ

Abbrechen

b) Klicken Sie auf den Benutzer, den Sie zuweisen mochten. Dieser hat ein geoff-
netes Verkettungszeichen.

c) Klicken Sie auf das Verkettungszeichen.
= Das Verkettungszeichen ist jetzt geschlossen.
d) Klicken Sie [Bestatigen].

= Der Benutzer wurde dem Lotprofil zugewiesen. Im Dialog [Profil einem Benut-
zer zuweisen] kdnnen Sie auch weitere Benutzer durch Klicken des Verket-
tungssymbols zuweisen oder entfernen.

Einen Benutzer vom Lotprofil I6schen

a) Klicken Sie im Tabulator mit der kleinen Pfeilschaltflache den zu I6schenden
Benutzernamen.

b) Fahren Sie mit der Maus liber den zu l6schenden Benutzernamen.
= Ein rotes Papierkorb-Icon erscheint hinter dem Benutzernamen.
c) Klicken Sie das Papierkorb-lcon.

= Der Benutzer wurde vom Lotprofil entfernt.
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6.9 Der Chart im Tabulator [Profilverwaltung]

Bei aufgerufenem Tabulator [Profileinstellung] wird in der Bildschirmmitte der
Chart (4) mit den Heizkurven und darunter die Zeile mit den Schaltflachen fir die
[Prozessautomatisierung ] (6) angezeigt. Die Heizkurven kénnen hier verandert

werden.

- f e

= L r AR

st
Ve C L ARRE Ry )

Information Heizungseinstellung
AR 20NV B e (G Mot it g s Bildverarbeitung.
“Loten . Kombiniert | Synchronisieren /% Profileinstellung

Name

Platine

Bauteil

Mesum e g

Regelsensor

TET

Adapter

Heizkopfposition
Abstand 50 mm

Disse

=, .
“* Platzierung
Dipmodus

Keine Automation

| Bauteilaufnahme

Ablagetisch

Platziermodus

Platzierung

! Abwurfhohe

Prozessautomatisierung

entioten [l | Platzierung [l | inspektion [l | roten 1 inspextion [l

Folgende Schaltflachen stehen lhnen zur Verfiigung:

— [Léten]: Im Chart wird die blaue Heizkurve des Einlotens markiert. Die blaue
Heizkurve flr das Einloten kann verdndert werden und der Tabulator [Hei-
zungseinstellung] kann flr das Einléten eingestellt werden

— [Entl6ten]: Im Chart wird die griine Heizkurve des Auslétens markiert. Die rote
Heizkurve fur das Ausloten kann verandert werden und der Tabulator [Hei-
zungseinstellung] kann fir das Ausléten eingestellt werden.

— [Kombiniert]: Im Chart werden die Heizkurven der L6t- und Entlttemperatur
markiert. Der komplette Lotprozess wird angezeigt. Die Heizkurven kénnen
nicht verandert werden und der Tabulator [Heizungseinstellung] ist gesperrt.
Wenn Sie die im Lotprofil festgelegten Heizungseinstellungen andern mochten,
mussen Sie die Schaltflache [Kombiniert] abwéahlen und stattdessen die Schalt-
flache [L6ten] oder [Entloten] wahlen.

— [Synchronisieren]: Andert die Heizkurve des Auslétens auf die Heizkurve des
Lotens. Beide Heizkurven werden deckungsgleich. In diesem Zustand wirken
sich Verdanderungen im Chart und in den Heizungseinstellungen auf beide Heiz-
kurven aus.

6.10 Die Heizkurven im Chart im Tabulator [Profilverwaltung]

Eine Heizkurve ist in die funf Schritte ,Tinit — T1“, ,T1 — T2“ usw. eingeteilt, denen
Sie allen einen eigenen Temperatur- und Zeitverlauf zuweisen kénnen.

— [Tinit] = Temperatur ab der der Prozess angezeigt wird.
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Heizphase [Tinit] = T1, T1 — T2 und T2 — T3: Unterschiedlich definierbare Auf-
heizphasen. Die Heizphasen von Einl6t- und Auslétprozess konnen erst ab T2
unterschiedlich sein.

Heizphase T3 — T4: HeiReste Phase mit konstanter Temperatur. Stellen Sie die
beiden Werte immer gleich ein: T3 = T4. Bei T4 schalten die Heizungen ab und
beim Ausléten wird das Bauteil abgehoben.

Kihlphase T4 — T5: Kiihlprozess nach dem Loten. Die Kihlerliftung startet bei
T4 und kiihlt so lange, bis die gewahlte Temperatur von T5 erreicht ist.

TL = Liquidus-Temperatur, bei der das Lot fliissig wird. Ohne Funktion, Sie kon
nen diese Temperatur aber hiermit markieren.

TP = nur beim Ausléten. Temperatur bei der die Pipette zum Bauteil fahrt, um
es abzuheben. Das Abheben des Bauteils beginnt bei T4.

Andern der Heizkurven

Temperatur und Heizphasendauer gleichzeitig andern: Klicken sie auf einen der
Punkte [Tinit] — T5 auf der Heizkurve und halten Sie die Maustaste gedriickt, bis
die dort angegebene Temperatur fett angezeigt wird. Verschieben Sie den
Punkt nun bei gedriickter Maustaste.

Temperatur andern: Klicken Sie am zu dndernden Punkt auf der Heizkurve auf
die dort angezeigte Temperatur. Geben Sie die gewlinschte Temperatur ein
oder verwenden Sie die Tasten ,Pfeil nach oben” und ,Pfeil nach unten”, um
die Temperatur zu andern.

Heizleistung dndern: Klicken Sie in der Heizphase unten die zu dndernde Heiz-
leistung an und geben sie den neuen Wert ein. Die maximale Heizleistung be-
tragt 2,5 K/s (2,5 °C/s). Die angezeigte Einheit der Heizleistung kbnnen Sie im

Tabulator [Verwaltung ] zwischen K/s und °C/s umschalten.

Dauer der Heizphase dndern: Klicken Sie in der Heizphase unten die zu @ndern-
de Zeit an und geben Sie die gewlinschte Dauer (in Sekunden) ein oder verwen-
den Sie die Tasten ,Pfeil nach oben” und ,Pfeil nach unten”, um die Dauer zu
andern.

[TL (°C))] andern: Klicken Sie den Temperaturwert von [TL (°C))] an und geben
Sie die neue Liquidus-Temperatur ein oder verwenden Sie die Tasten ,,Pfeil
nach oben“ und ,Pfeil nach unten”, um diese Temperatur zu andern.

[TP (°C)] andern: Klicken Sie den Temperaturwert von [TP (°C)] an und geben
Sie die neue Pipettentemperatur ein oder verwenden Sie die Tasten ,,Pfeil nach
oben” und ,Pfeil nach unten”, um die Temperatur zu andern

Beachten Sie, dass die Bauteile nicht moglichst schnell erwarmt werden sollen, son-
dern nur eine langsamere Erwdarmung eine gleichmaRige Temperaturverteilung er-
gibt. Dies fuihrt zu einem sichern Prozess
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6.11 Die Schaltflichen [Prozessautomatisierung] unter dem Tabulator

[Profilverwaltung]

Unter dem Chart befindet sich die Schaltflachenreihe [Prozessautomatisierung] (6).
Mit diesen Schaltflaichen werden die Prozessschritte aktiviert oder abgeschaltet.
Der Prozessablauf beginnt mit den ersten Prozess links und fiihrt die angewahlten
Prozessschritte nacheinander nach rechts durch.

Prozessautomatisierung

Entloten .:l Abreinigen l:. Platzierung .:l Inspektion .:l Loten .:l Inspektion .:l

[Entldten]: Ein Bauteil ausloten.

[Abreinigen]: Ein-/Ausschalten des Arbeitsschritts [Abreinigen]. Diese Schaltfla-
che nach dem [Entl6ten] wird nur beim Verwenden der optionalen Restlotab-
saugung Scavenger zugeschaltet. Die Option wird im Dialog [Ger&teeinstellun-
gen] unter dem Tabulator [Verwaltung] aktiviert. Im Tabulator [Information]
unter dem Tabulator [Rework] werden die Parameter zum Abreinigen einge-
stellt. Lesen Sie hierzu auch die Betriebsanleitung der Restlotabsaugung.

[Platzierung]: Platzierung eines Bauteils auf der Einlotposition. Legen Sie dazu
das Bauteil auf die Bauteilablage.

[Inspektion]: Priifen der Position des platzierten Bauteils mit der Visionbox.
[Loten]: Einloten des platzierten Bauteils.

[Inspektion]: AbschlieRendes Priifen des Létergebnisses mit der Visionbox.

Die Durchfiihrung eines Lotprozesses ist beispielhaft im Kapitel Tutorial — Ein Bau-
teil einléten oder ausléten [ 125] beschrieben.
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r_'_': Aktualisierung

Einheit

& Temperaturanzeige

Farbauswah!

& Modus

6.12 Der Tabulator [Verwaltung] mit vier Dialogfenstern
6.12.1 Der Dialog [HRSoft 2 Einstellungen]
Im Dialog [HRSoft 2 Einstellungen] haben Sie Zugriff auf verschiedene Voreinstel-
lungen zum Programm HRSoft 2.
2 23°C & oe- @ 0 D IS
@ HRSoft 2 Einstellungen % Softwareversion "] Datenbankinformationen
AR R ) Wahlen Sie einen Datenbankserver aus
f= Chart Einstellungen {2 Sprachen
3£ Gerateeinstellungen
/* Temperaturgradient Passwort

............... Verbindungstest

Backup erstellen Datenbank wiederherstellen

Optionen Archive entfernen:
alter als eine Woche

alter als ein Monat Archive entfernen

slter als ein Quartal

& Profilbild\Dokument speichern

Bild- und Dokumentpfad

e e Ll S E U Datei wihlen

[Softwareversion]

Die Softwareversion von HRSoft2.

[Sprachen]

[Systemsprache] - Umschalten der Sprache der Benutzeroberflache.

[Auswahl Heizkrafteinheit]

[Ausgewahlte Heizkrafteinheit ] - Anzeige der Einheit im Chart als Kelvin pro Sekun-
de oder als Grad Celsius pro Sekunde.

[Temperaturanzeige]

[Farbauswahl] - Farbe der Temperaturanzeige oben rechts. Klicken Sie das farbige
Quadrat an, um alle verfiigbaren Farben anzuzeigen.

[Pixelverschiebung]

WICHTIG: Andern Sie diese Parameter hier nicht!

Die Werte der Pixelverschiebung werden mit dem Durchfiihren der Funktion [An-
passen der Pixelverschiebung] ermittelt. Fiihren Sie die Funktion [Anpassen der Pi-
xelverschiebung] immer durch:

— nach der Neuinstallation des Reworksystems

— nach einer Neuinstallation von HRSoft 2

Ersa GmbH

3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 103 /171



6 | Funktionsbeschreibung

Der Tabulator [Verwaltung] mit vier Dialogfenstern ‘ V

— nachdem der Heizkopf gewechselt wurde
— nachdem sich der Standort des Reworksystems gedndert hat.

Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung]
[ 113].

[Select Mode]

Nicht verwenden

[Datenbankinformationen]

In der Datenbank sind unter anderem die Benutzerprofile und die Létprozesse ge-
speichert. Im Bereich [Datenbankinformationen] (siehe Beschreibung der folgen-
den Funktionen) missen die korrekten Parameter eingetragen sein, um Zugriff zur
Datenbank zu erhalten.

— [Wahlen Sie einen Datenbankserver aus]: Pfad zur Datenbank. Klicken Sie die
Schaltflache [Erneut laden] um den korrekten Pfad festzulegen.

— [Name der Datenbank]: Gewahlter Pfad der Datenbank.

— [Benutzername]: Vergeben Sie einen beliebigen Benutzernamen.

— [Passwort]: Passwort zur Sicherung des Zugriffs auf das Netzwerk.

— [Passwort wiederholen]: Passwort zur Sicherung des Zugriffs auf das Netzwerk.

— [Verbindungstest]: Klicken Sie die Schaltflache [Testverbindung]. Wenn die Ver-
bindung zur Datenbank hergestellt ist, erscheint hier ein Haken.

— Schaltflache [Testverbindung]: Klicken Sie diese Schaltflache zur Prifung. Wenn
die Verbindung zur Datenbank hergestellt ist, erscheint in der Checkbox [Ver-
bindungstest] ein Haken.

— Schaltflache [Speichern]: Speichern der Datenbankeinstellungen.

Schaltflache [Backup erstellen]: Die Datenbank wird gesichert. Die Datenbank ent-
halt z.B. die Lotprofile, das Archiv und Systemeinstellungen. Eine Datei mit Dateien-
dung *.bak wird erstellt. Nutzen Sie diese Funktion, um die Datenbankdaten auf
einen anderen Rechner zu Ubertragen.

Schaltflache [Datenbank wiederherstellen]: Eine gesicherte Datenbank (Dateien-
dung *.bak) kann eingelesen werden. Zur Datenbankwiederherstellung z.B. nach
Neuinstallation.

Sehen Sie dazu auch
Der Dialog [Gerateeinstellungen] [ 106]
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6.12.2 Der Dialog [Charteinstellungen]

Im Dialog [Chart Einstellungen] haben Sie Zugriff auf verschiedene Einstellungen
zum Chart.

.@ HRSoft 2 Einstellungen Grafikoptionen
Diagramm Anzeigen Farbe Strichstarke
IRS
Chart Einstellungen n

A -
‘?x Geriteeinstellungen TE3

TE HeiBluftwicklung

% Aktualisierung

TE Heiluft

TE Untenstrahler
Linke Untenheizung
Mittige Untenheizung
Rechte Untenheizung

IR Strahler

HeiBluft Stellgrad

R
"
i
|

Liifter Drehzahl

Sie haben Zugriff auf folgende Parameter:

In der Tabelle [Grafikoptionen] legen Sie fest, welche Farben die Messkurven im
Chart haben. Die Messkurven lassen sich auch wahrend des laufenden Létprozesses
ein-/ausblenden.

— Spalte [Anzeigen]: Ein-/Ausblenden der Messkurve.

— Spalte [Farbe]: Farbe der Messkurve. Klicken Sie auf das farbige Quadrat, um
alle verfligbaren Farben anzuzeigen.
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6.12.3 Der Dialog [Gerdteeinstellungen]

Im Dialog [Geréateeinstellungen] haben Sie Zugriff auf verschiedene Voreinstellun-

gen zum Reworksystem.

HRSoft 2 Einstellungen

Chart Einstellungen

Gerateeinstellungen

™ Gerateauswahl

Ausgewshites Gerat

42 Kraftsensorparameter

Kraftsensor Kontaktebene Leiterplatte

Kraftsensor-Sicherheit

Kraftsensor-Toleranz

“ Reduzierte Z-Achsen-Geschwindigkeit

Abstand zur Verringerung der Z-Achsen-Geschwindigkeit

* Temp. Offset (120° C)

Kanal TE 1
Kanal TE 2

Kanal TE 3

L% Geratetransportposition

Fahre in Transportposition

. Gerét einrichten

Einrichten starten

1 Pixelverschiebung

Anpassen der Pixelverschiebung

' Firmware update

Kontrollboard-Updatedatei
Powerboard-Updatedatei
Satelliten-Updatedatei
Atmel Update-Datei

Xmos Update-Date

[¥ Optionale Werkzeuge

Datei wéhlen

16
(& 5

[Gerateauswahl]

[Ausgewahltes Gerat]: Wahlen Sie Ihr Reworksystem.

[Kraftsensorparameter]

Kontaktsensoren der Platzierkopf-Pipette einstellen. Die Werte nur andern, wenn
die Auswirkungen bekannt sind. Das Andern dieser Werte kann dazu fiihren, dass
die Pipette zu starke oder zu schwache Krafte auslibt.
Hinweis: Die Kontaktkrafte der Lotdise steuern sich selbsttatig und konnen nicht

verandert werden.

— [Kraftsensor Kontaktebene Leiterplatte]: Kontaktkraft auf Leiterplatte, Bauteil
und Glasplatte, bei der die Pipettenbewegung stoppt.

— [Kraftsensor-Kontakt]: Kontaktkraft beim Dippen, bei der die Dippbewegung

stoppt.

— [Kraftsensor-Sicherheit]: Kontaktkraft bei Schnellfahrt der Pipette, die die Be-

wegung stoppt. Diesen Wert nicht verandern!

— [Kraftsensor-Toleranz ]: Kraftangabe der Hysterese fur Pipettenfahrt. Diesen

Wert nicht verandern!

Reduzierte Z-Achsen-Geschwindigkeit]

— [Abstand zur Verringerung der Z-Achsen-Geschwindigkeit]: Die Pipette muss

die letzten Millimeter vor dem Kontaktpunkt auf die verlangsamte Kontaktfahrt
schalten. Der Wert 0 entspricht der Leiterplattenoberflache.

a) Den Abstand in Millimetern eingeben, bei dem in die verlangsamte Kontakt-

fahrt gewechselt wird. Bei hohen Bauteilen muss der Abstand héher sein.
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[Temp. Offset (120° C)]

— [Kanal TE 1] bis [Kanal TE 3]: Eintragen von Korrekturwerten, wenn die Tempe-
raturmesswerte der Thermoelemente von den realen Temperaturen abwei-
chen.

a) Die Thermoelemente mit externem Kalibrierwerkzeug bei 120 °C messen.

b) In den Eingabefeldern [Kanal TE 1] bis [Kanal TE 3] die Werte der ermittelten
Temperaturunterschiede eintragen (vorangestelltes Minus-Zeichen fiir negati-
ve Werte), um sie zu kompensieren.

c) AbschlieRend die Schaltflache [Senden] klicken.

= Die Korrekturwerte werden Glbernommen und das Reworksystem zeigt die kali-
brierten Werte der Temperatursensoren.

[Gerdtetransportposition]

Schaltflache [Fahre in Transportposition]: WICHTIG: Um Transportschaden zu ver-
meiden muissen Sie den Heizkopf mit der Schaltflache [Fahre in Transportposition]
in die sichere Transportposition fahren, bevor Sie das Reworksystem an einen an-
deren Ort transportieren!

[Gerat einrichten]

Der Vorgang [Einrichten starten] lauft assistentengefiihrt ab, dhnlich dem Assisten-
ten, der Sie durch den Lotprozess fiihrt. Der Vorgang ist im Kapitel Die Schaltfliche
[Einrichten starten] [ 109] beschrieben. Fiihren Sie Funktion [Pixelverschiebung]
immer durch:

— nach der Neuinstallation des Reworksystems

— nach einem HRSoft 2-Update

— nachdem der Heizkopf gewechselt wurde

— nachdem sich der Standort des Gerats gedndert hat.

Hinweis: um das Reworksystem nach Heizkopfwechsel oder Standortanderung
komplett einzurichten, missen Sie auch die Schaltflachenfunktion [Anpassen der
Pixelverschiebung] hier in diesem Dialog durchfiihren. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung] [* 113].

[Anpassen der Pixelverschiebung]

Der Vorgang [Anpassen der Pixelverschiebung] lauft assistentengefiihrt ab, dhnlich
dem Assistenten, der Sie durch den Lotprozess fuhrt. Der Vorgang ist im Kapitel Die
Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung] [ 113] beschrieben.

Hinweis: um das Reworksystem nach Heizkopfwechsel oder Standortanderung
komplett einzurichten, missen Sie auch die Schaltflachenfunktion [Einrichten star-
ten] hier in diesem Dialog durchfiihren. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Schaltfla-
che [Einrichten starten] [* 109].

[Firmware-Update]

— [Kontrollboard-Updatedatei]: Zum Aktualisieren der Systemboard-Firmware kli-
cken Sie hier die Schaltfliche [Offnen] und wihlen Sie die neue Systemboard-
firmware mit Dateiendung *.bin aus. Klicken Sie abschlieBend die Schaltflache
[Firmware update]. Die Systemboardfirmware wird aktualisiert.

Im Normalfall wird Ihnen der Bedarf fur ein Firmware-Update Uber das Glo-
cken-Icon in der Anzeigen- und Schaltflachenleiste rechts oben angezeigt. Am
Glocken-Icon erscheint eine Zahl der bendtigten Firmware-Updates. Klicken Sie
auf das Glocken-Icon und starten Sie dort das Update, das automatisch durch-
gefuhrt wird.
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— [Powerboard-Updatedatei]: Zum Aktualisieren der Powerboard-Firmware kli-

cken Sie hier die Schaltflache [Offnen] und wihlen Sie die neue Powerboard-
firmware mit Dateiendung *.bin aus. Klicken Sie abschliefend die Schaltflache
[Firmware update]. Die Powerboardfirmware wird aktualisiert.

Im Normalfall wird Ihnen der Bedarf fur ein Firmware-Update lber das Glo-
cken-Icon in der Anzeigen- und Schaltflachenleiste rechts oben angezeigt. Am
Glocken-Icon erscheint eine Zahl der bendétigten Firmware-Updates. Klicken Sie
auf das Glocken-Icon und starten Sie dort das Update, das automatisch durch-
geflhrt wird.

— [Satelliten-Updatedatei]: Zum Aktualisieren der Heizkopf- und Untenheizungs-

firmware klicken Sie hier die Schaltfliche [Offnen] und wéahlen Sie die neue Sa-
tellitenfirmware mit Dateiendung*.bin aus. Klicken Sie abschlieBend die Schalt-
flache [Firmware update]. Die Satellitenfirmware wird aktualisiert.

Im Normalfall wird Ihnen der Bedarf fur ein Firmware-Update lber das Glo-
cken-lcon in der Anzeigen- und Schaltflachenleiste rechts oben angezeigt. Am
Glocken-Icon erscheint eine Zahl der bendétigten Firmware-Updates. Klicken Sie
auf das Glocken-Icon und starten Sie dort das Update, das automatisch durch-
gefuhrt wird.

— [Atmel Update-Datei:]: Nur ausfiihren, wenn vom Ersa-Service angegeben.
— [Xmos Update-Datei:]: Nur ausfiihren, wenn vom Ersa-Service angegeben.

— Schaltflache [Firmware update]: Startet die Aktualisierung der Firmware. Der

Versionsstand der installierten Firmware wird im Dialog [Motion Control Infor-
mationen] angezeigt. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Anzeigen- und Schalter-
reihe rechts oben [ 119].

[Optionale Werkzeuge]

— [Abreinigen aktiv]: Nur aktivieren bei Verwendung der optionalen Restlotab-

saugung Scavenger. Aktivieren des Arbeitsschritts [Abreinigen] mit Scavenger.
Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Schaltflachen [Prozessautomatisierung] unter
dem Tabulator [Profilverwaltung] [ 102]. Vor Inbetriebnahme der Restlotab-
saugung Scavenger die zugehorige Betriebsanleitung lesen.

Ersa GmbH
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6.12.3.1 Die Schaltflache [Einrichten starten]

Flihren Sie die Funktion [Einrichten starten] zur Neudefinition der Heizkopfpositio-
nen immer durch:

nach der Neuinstallation des Reworksystems

nach einer Neuinstallation von HRSoft 2

nachdem der Heizkopf gewechselt wurde
— nachdem sich der Standort des Reworksystems gedndert hat.

Sie benotigen dazu die schwarze quadratische Platte (320415, Begrenzer) und das
runde Kalibriertarget (344244, blank). Der Vorgang [Einrichten starten] lauft assis-
tentengefihrt ab, dhnlich dem Assistenten, der Sie durch den Lotprozess flihrt.

Verwenden Sie fiir diesen Vorgang eine der im Lieferumfang beiliegenden Diisen
mit der GroRe 5 oder 10. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Die Létdiise wechseln
[ 126].

Hinweis: um das Reworksystem nach Neuinstallation, Heizkopfwechsel oder Stand-
ortanderung komplett einzurichten, miissen Sie auch die Schaltflachenfunktion
[Anpassen der Pixelverschiebung] im Dialog [Gerateeinstellungen] durchfiihren. Le-
sen Sie hierzu das Kapitel Die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung]

[ 113].

A\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen!
a) Das Bertihren der Gerateoberflachen kann zu Verbrennungen fiihren!

a) Schieben Sie den Hebel zum Umschalten zwischen Normalansicht und Teleob-
jektiv der Visionbox hinein in die Teleposition. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel
Ubersicht der Maschinenteile [ 66], Nr. 11.

b) Klicken Sie die Schaltflache [Einrichten starten].

= Das Gerat fiihrt zuerst eine Referenzfahrt von Pipette und Heizkopf durch.

= Der Assistent zum Einrichten der Lotkopfhéhe wird gestartet. In der Informati-
onszeile Uber der Grafik sind die durchzufuhrenden Arbeitsschritte beschrie-
ben.

= Sie werden aufgefordert, die quadratische schwarze Platte aus dem Kalibrierset
unter den Heizkopf zu halten.
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@ HRSoft 2 Einstellungen

[ Charteinstellungen

').‘;;.: Gerateeinstellungen

Alternativ kdnnen Sie jeden exakt planen und unflexiblen Gegenstand verwenden.
a) Ein eventuell eingeschobenes Luftleitblech herausnehmen.

b) Halten Sie die Platte exakt horizontal und biindig an die Heizkopfunterseite.

c) Halten Sie die Platte weiterhin fest und wechseln Sie zum nachsten Arbeits-
schritt. Dies geschieht entweder durch Driicken der griin leuchtenden Taste am

Bedienpanel oder durch Anklicken der Schaltflache [Weiter] im oberen Fenster-
bereich.

= Die Saugpipette fahrt auf Kontakt mit der Platte und lernt die Hohe.
a) Wenn der Assistent Sie dazu auffordert, nehmen Sie die Platte weg.

b) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
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c) Klemmen Sie die schwarze quadratische Platte in den Leiterplattenhalter. Fixie-
ren Sie ihn mit vier Haltern und schrauben Sie die Leiterplattenklemmen fest,
um die Platte in eine exakte Hohenposition zu bringen. Platzieren Sie die Platte
unter die Duse. Falls n6tig, bewegen Sie den Kreuztisch, wahrend Sie die weil§
leuchtende Taste am Bedienpanel gedriickt halten.

d) Wechseln Sie zum néchsten Arbeitsschritt.
= Die Duse kontaktiert die schwarze Platte und lernt die Héhe.

a) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen

a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fiihren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A =650 nm

Der Positionslaser schaltet sich ein.
a) Die Bauteilablage unter die Dise schieben.
b) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
= Die Pipette kontaktiert die Bauteilablage.
a) Platzieren Sie das Kalibriertarget exakt in der Mitte der Bauteilablage.
b) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
= Die Pipette holt das Kalibriertarget ab.
a) Schieben Sie die Bauteilablage zur Seite.
b) Schieben Sie den Hebel zum Umschalten der Visionbox hinein.
c) Ziehen Sie die Visionbox heraus.

= Der Autofokus wird berechnet.
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Chart Einstellungen

Bestes Fokusbild

Aktuelles Fokusbild

% Gerateeinstellungen

Aktueller Fokuswert 1§ 1 Bester Fokuswert i §

a) Warten Sie bis sich dieses Fenster schlieRt.
b) Schieben Sie die Visionbox zurick.
c) Das Fokussierplattchen wird abgelegt.

= Das Einrichten ist beendet und das Ergebnis wurde gespeichert.
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6.12.3.2 Die Schaltfliche [Anpassen der Pixelverschiebung]

Flihren Sie die Funktion [Anpassen der Pixelverschiebung] zur Neudefinition der op-
tischen Positionen immer durch:

nach der Neuinstallation des Reworksystems

— nach einer Neuinstallation von HRSoft 2

— nachdem der Heizkopf gewechselt wurde

— nachdem sich der Standort des Reworksystems gedandert hat.

— Sie bendtigen dazu die schwarze quadratische Platte (320415, Begrenzer) und
das runde Kalibriertarget (344244, blank). Der Vorgang [Einrichten starten]
lauft assistentengefiihrt ab, ahnlich dem Assistenten, der Sie durch den Lotpro-
zess fuhrt.

Verwenden Sie fiir diesen Vorgang eine der im Lieferumfang beiliegenden Disen
mit der GroRRe 5 oder 10. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Die Létdiise wechseln
[ 126].

Hinweis: um das Reworksystem nach Neuinstallation, Heizkopfwechsel oder Stand-
ortanderung komplett einzurichten, missen Sie auch die Schaltflachenfunktion
[Einrichten starten] im Dialog [Geréateeinstellungen] durchfiihren. Lesen Sie hierzu
das Kapitel Die Schaltfléache [Einrichten starten] [ 109].

A\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen!

a) Das Bertihren der Gerateoberflachen kann zu Verbrennungen fiihren!

a) Schieben Sie den Hebel zum Umschalten zwischen Normalansicht und Teleob-
jektiv der Visionbox hinein in die Teleposition. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel
Ubersicht der Maschinenteile [ 66], Nr. 11.

b) Klicken Sie die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung].
= Das Gerat fiihrt zuerst eine Referenzfahrt von Pipette und Heizkopf durch.

= Der Assistent zum Anpassen der Pixelverschiebung wird gestartet. In der Infor-
mationszeile Uiber der Grafik sind die durchzuflihrenden Arbeitsschritte be-
schrieben.

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen

a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fiihren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A =650 nm
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{5}  HRSoft 2 Einstellungen

t- ~" . Chart Einstellungen

B2 Gerdteeinstellungen

Der Positionslaser ist eingeschaltet.

a) Klemmen Sie die schwarze quadratische Platte in den Leiterplattenhalter. Fixie-
ren Sie ihn mit vier Haltern und schrauben Sie die Leiterplattenklemmen fest,
um die Platte in eine exakte Hohenposition zu bringen. Platzieren Sie die Platte
unter die Duse. Falls n6tig, bewegen Sie den Kreuztisch, wahrend Sie die weil3
leuchtende Taste am Bedienpanel gedriickt halten.

@\

RS

b) Platzieren Sie das Kalibriertarget so auf der schwarzen Platte, dass der Laser ex-
akt in der Mitte liegt.

c) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt. Dies geschieht entweder durch
Driicken der griin leuchtenden Taste der Steuereinheit oder durch Anklicken
der Schaltflache [Weiter] im oberen Fensterbereich.

d) Ziehen Sie die Visionbox heraus.

= Der Dialog zum Aufnehmen von vier Bildern erscheint.
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a) Klicken Sie die Schaltflache [Bild aufzeichnen ].
= Das erste Bild des Fokussierplattchens wird aufgenommen.
a) Wechseln Sie zum néchsten Arbeitsschritt.

b) Ziehen Sie den Hebel zum Umschalten zwischen Weitwinkelansicht und Teleob-
jektiv heraus (Weitwinkelansicht).

c) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
d) Klicken Sie die Schaltflache [Bild aufzeichnen ].
e) Wechseln Sie zum néchsten Arbeitsschritt.
f) Schieben Sie die Visionbox hinein.
= Die Pipette holt das Fokussierplattchen ab.
a) Ziehen Sie die Visionbox heraus.
b) Klicken Sie die Schaltflache [Bild aufzeichnen ].
c) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
)

d) Schieben Sie den Hebel zum Umschalten zwischen Weitwinkelansicht und Tele-
objektiv hinein (Teleposition).

e) Wechseln Sie zum néchsten Arbeitsschritt.

f) Klicken Sie die Schaltflache [Bild aufzeichnen ].
g) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.

h) Schieben Sie die Visionbox hinein.

= Die Pixelverschiebung wird berechnet.

Die vier ermittelten Werte fiir Weitwinkel- und Teleobjektiv werden angezeigt.

{5}  HRSoft 2 Einstellungen

Chart Einstellungen

Geréteeinstellungen

Aktuelles Bild

Griines Bild der Teleoptik

Griines Bild der Weitwinkeloptik

B Bild aufzeichnen

Rotes Bild der Teleoptik Rotes Bild der Weitwinkeloptik

TeleobjektivX: it
Teloobjektiv ¥: w447
Weltwinkel X: sa.18
Weitwinkel Y: ssuia

a) Wechseln Sie zum nachsten Arbeitsschritt.
b) Bringen Sie eine Bauteilablage unter den Heizkopf.

= Das Fokussierplattchen wird darauf abgelegt.
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a) Bringen Sie die Bauteilablagen in die Mittenposition

= Das Anpassen der Pixelverschiebung ist beendet und das Ergebnis wurde ge-
speichert.
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6.13 Die Schaltfliche [Manueller Betrieb]

Mit der Schaltflache [Manueller Betrieb] kbnnen Sie im Tabulator [Rework] die
Schaltflachenspalte [Manueller Betrieb] einblenden und ausblenden.

Wenn Sie mit der Maus (iber eine dieser Schaltflachen fahren wird ein beschreiben-
der Tooltip angezeigt.

@ o

Profilverwaltung Verwaltung Manueller Betrieb
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Die Schaltflachen erlauben es, die folgenden Funktionen jederzeit ein- und auszu-
schalten:

1: Kuhlventilator ein/ausschalten.

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen

a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fuhren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A =650 nm

— 2: Ohne Funktion.

— 3: Heizkopf in Parkposition fahren.
— 4: Pipettenvakuum ein/ausschalten.
— 5: Platzierlaser ein/ausschalten.

— 6: Bild aufnehmen. Ein Bildschirmfoto im Datenformat *.bmp wird im Ordner
C:\Users\Ersa\Appdata\Roaming\Ersa\HR550\Capturedimages gespeichert.

— 7: Beleuchtungen Vision Box. Offnet ein Untermenii zur Auswahl: oben rote
Bauteilkamera, unten grine Leiterplattenkamera.

— 8: Offnet ein Untermeni mit weiteren Schaltflichen. Freie Motorfahrt zum An-
fahren von beliebigen Positionen des Heizkopf und der Pipette:
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: Die Pipette fahrt nach oben, solange die Maustaste gedriickt wird.

. Die Pipette fahrt nach unten, solange die Maustaste gedrickt wird.

. Die Pipette fahrt nach unten bis zum Kontakt.

. Der Heizkopf fahrt nach oben, solange die Maustaste gedriickt wird.
. Der Heizkopf fahrt nach unten, solange die Maustaste gedriickt wird.
. Stoppt die Maschinenbewegung.

7.

Reworksystem referenzieren.

— 9: Heizkopffahrt zum Anfahren von fest definierten Positionen. Offnet ein Un-
termenl mit weiteren Schaltflachen:

1:

Parkposition

Platzierposition

Die Schaltflachen 60, 55, 50...30 fahren den Heizkopf auf die gewahlte

Hohe, Werte in Millimetern.

2.
3.

Stoppt die Maschinenbewegung.

Reworksystem referenzieren.

4: Die Schaltflache [Parkposition] fahrt den Heizkopf in die oberste Positi-
on.

5. Die Schaltflache [Platzierposition] fahrt den Heizkopf auf die Position 60
mm.

Zu den Details der Maschinenteile lesen Sie auch das Kapitel Ubersicht der Maschi-

nenteile [ 66].
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6.14 Die Anzeigen- und Schalterreihe rechts oben

Die Anzeigen und Schalter von links nach rechts:

— Blaue Digitalanzeige, ganz links: Name des ausgewahlten Temperatursensors
und die aktuell damit gemessene Temperatur.

— Anzeige der Netzwerkverbindung zwischen PC und Reworksystem. Griin =
Netzwerkverbindung, rot = keine Netzwerkverbindung.

— Anzeige des aktiven Benutzers und Drop-Down-Meniipunkt [Abmelden] um
einen anderen Benutzer anzumelden. Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Tabula-
tor [Benutzerverwaltung] [ 87].

— [i]-Schaltflache zum Aufruf des [Systemstatus] mit umfangreichen Statusinfor-
mationen zu den einzelnen Reworksystem-Komponenten. Der Dialog [System-
status] mit kann ihnen jederzeit wertvolle Hinweise zum Zustand der angezeig-
ten Maschinenelemente geben.

System State *
Syetom Infoamabion
Wokion Coelol nk Eamn rocEtting STl
=) [+
B
(4]
a
4]
0]
_—
e
: [+ #]
]98] e
] ]

Abb. 29: Beispiel der Startseite [Systeminformationen] des Bereichs [Systemstatus]

Die Informationsseite [Systemstatus] zeigt die vier Schaltflachen [Systeminforma-
tionen], [Fehlerbericht], [Motorinformation] und [Bildverarbeitungsstatus].

a) Eine Schaltflachen klicken, um die Ubersicht des entsprechenden Bereichs auf-
zurufen.

= Blau dargestellte Parameter sind im Moment aktiv.

Der Bereich [Systeminformationen]

— Oben: Darstellung des Zustands der grundlegenden Reworksystem-Komponen-
ten.

— Unten [System Parameters]: Aktuelle Stéande der installierten HRSoft 2-Version
und Firmware.
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Der Bereich [Fehlerbericht]

Liste der aufgelaufenen Fehlermeldungen mit Datum und Beschreibungen. In der
Spalte [Aktiv] sind die neuen Fehler markiert.

a) Wenn die Fehlerursache der aktiven Fehler geklart wurde, diese Fehler markie-
ren und durch Klicken der Schaltflache [Bestatigen] deaktivieren.

b) Uber der Tabelle mit dem Menii [Schweregrad-Filter] die Fehler nach Typ sor-
tieren.

Der Bereich [Motorinformation]

— [Heizkopf oben]: Zustand der Komponenten und Firmware-Versionen des Heiz-
kopfs.

— [Tisch]: Nur bei Reworksystemen der Serie 600. Zustand der Komponenten und
Firmware-Versionen der Untenheizung.

— [Platzierkopf]: Nur bei Reworksystemen der Serie 600. Zustand der Komponen-
ten und Firmware-Versionen des Platzierkopfs.

Der Bereich [Bildverarbeitungsstatus]

— Linke Spalte: Zustand der Komponenten der Oberen Kamera, wenn die Kamera
aktiv ist.

— Rechte Spalte: Zustand der Komponenten der optionalen RPC-Kamera, wenn
die Kamera aktiv ist.

Das Glocken-Icon

Zeigt an, ob Firmware-Updates fir das Reworksystem vorliegen. Die Zahl im Kreis
zeigt die Anzahl der Firmware-Updates.

a) Wenn ein Firmware-Update angezeigt wird, klicken Sie das Glocken-Icon.
= Ein Fenster erscheint mit Informationen iber das Update.
b) Um das Update durchzufiihren, klicken Sie die Schaltflache [Update].

Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Dialog [Aktualisierung].

Die Schaltflache ,,Sprechblase”

Auswahlment fir Problemmeldungen, Verbesserungsvorschlage oder allgemeine
Rickmeldungen an den Hersteller Firma Ersa GmbH.

— Menupunkt Problem: Aufruf eines Dialogs, um der Firma Ersa ein aufgetrete-
nes Problem mit dem Reworksystem mitzuteilen.

— Menupunkt Vorschlag: Aufruf eines Dialogs, um der Firma Ersa einen Verbesse-
rungsvorschlag zum Reworksystem mitzuteilen.

— Menupunkt Rickmeldung: Aufruf eines Dialogs, um der Firma Ersa eine positi-
ve oder negative Riickmeldung zum Reworksystem mitzuteilen.

Rote Schaltflache ganz rechts
— Schliel§t das Programms HRSoft 2.
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6.15 Das Reworksystem ausschalten

v Das Reworksystem ausschalten:

a) Das Programm HRSoft 2 beenden durch Anklicken der roten SchlieRen-Schalt-
flache rechts oben.

b) Falls die HRS-Datei gedndert wurde werden Sie gefragt, ob sie die Anderung
speichern mochten.

c) Das Reworksystem am Hauptschalter ausschalten.

d) Den PC herunterfahren.

v" Wenn das Reworksystems innerbetrieblich an einen anderen Ort transportiert
werden soll:

v" Vor dem Ausschalten:

a) Im Tabulator [Verwaltung] den Dialog [Gerateeinstellungen] aufrufen. Hier die
Schaltflache [Fahre in Transportposition] klicken.

= Der Heizkopf wird in die unterste Position gefahren.

v" Wenn das Reworksystem versendet werden soll:
a) Lesen Sie hierzu das Kapitel Das Reworksystem fir den Versand vorbereiten
[ 49].

b) Fiir den Versand die Originalverpackung verwenden.

v Nach einem Standortwechsel des Reworksystems miissen zwei Funktionen
durchgefiihrt werden:

a) Die Funktion [Einrichten starten]. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die Schaltflache
[Einrichten starten] [ 109].

b) Die Funktion [Anpassen der Pixelverschiebung]. Lesen Sie hierzu das Kapitel Die
Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung] [ 113].
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6.16 Den optionalen Tapefeeder verwenden

Der optionale Tapefeeder (Teilenummer OHR550-TF) stellt dem Reworksystem Bau-
teile in Bauteilgurten einzeln bereit. Bis zu sechs Bauteilgurte kénnen in den Fiih-
rungsschienen des Tapefeeders zugefiihrt werden.

L E———

Abb. 30: Links: Tapefeeder. Rechts: Tapefeeder am Leiterplattenhalter montiert. Tapefeeder am Leiterplattenrahmen montiert,
mehrere Bauteilgurte sind eingeschoben.

Folgende Gurtarten konnen zugefuhrt werden:
2 x Gurtbreite 4 mm, Taschenbreite 1,5 mm, Tiefe 0,5 mm

4 x Gurtbreite 8 mm, Taschenbreite 3,5 mm, Tiefe 2 mm bei den beiden inneren
Flihrungsschien, Tiefe 3,5 mm bei den beiden duReren Filhrungsschienen

Es stehen zwei Methoden zur Verfligung:
— Bauteile aus dem Bauteilgurt in Restlot einloten
— Bauteile aus dem Bauteilgurt zum Einléten in Lotpaste dippen

AusschlieBlich Flussmittelgel verwenden. Mit flissigem Flussmittel ist die bendtigte
Haftung nicht vorhanden.

Den Tapefeeder bestiicken und Leiterplattenhalter montieren

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerdt und Leiterplatte auf ungefahrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch heien Tapefeeder!

Nachdem das Bauteil von der Dise aufgenommen wurde, den Tapefeeder sofort vom
Leiterplattenrahmen demontieren!

Zur Vermeidung der Erhitzung den Tapefeeder niemals am Leiterplattenrahmen belas-
sen, wenn der thermische Prozess lauft!
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Gefahr von Materialschaden durch Uberhitzung!

Materialschaden der Bauteile durch Erhitzen moéglich! Den Tapefeeder immer vom
Leiterplattenrahmen abnehmen, bevor der thermische Prozess beginnt!

v" Die Passende Diise ist am Reworksystem angebracht. Verwenden Sie die mog-
lichst groRe Dise fiir das vorgesehene Bauteil.

v’ Der Tapefeeder ist vom Leiterplattenrahmen abgenommen.

a) Vor dem Einschieben eines Bauteilgurts in den Tapefeeder, mit einer Pinzette
die Schutzfolie an der linken Seite des Bauteilgurts anheben. Gehen Sie vorsich-
tig vor, um die Bauteile im Bauteilgurt nicht zu verlieren.

b) Den Bauteilgurt in eine Tapefiihrung einschieben. Dabei die Bauteilgurte nur so
weit in den Tapefeeder einschieben, dass sie beim Montieren des Tapefeeders
am Leiterplattenrahmen nicht darunter eingeklemmt werden.

c) Den Tapefeeder mit dem Schnellspannsystem in einem Loch am Leiterplatten-
halter befestigen. Dann die Feststellschraube anziehen. Die Position kénnen Sie

frei wahlen. Das Bauteil im Tapefeeder muss jedoch fiir die Diise erreichbar
sein.

Abb. 31: Beispielabbildung: Tapefeeder am Leiterplattenrahmen befestigt

Ein Bauteil mit Hilfe des Tapefeeders einléten

Zur Umstellung der Bauteilposition auf den Tapefeeder im Meni [Platzierung],
[Bauteilaufnahme] die Funktion [LP Niveau] auswahlen.
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¥ Platzierung

Dipmodus

Keine Automation .

Dipmodus

Ablagetisch -

| LP Niveau

AbwurfhGhe

o [l

STARTEN/REFERENZIEREN

Sie werden durch den Softwareassistenten durch die Arbeitsschritte des Lotvor-
gangs gefiihrt. Zur Vermeidung von Uberhitzung den Tapefeeder niemals am Leiter-
plattenrahmen belassen, wenn der thermische Prozess lauft!

Hinweis: Der Temperaturindikator auf dem Tapefeeder zeigt an, wenn er Gberhitzt
wurde und 88 °C (190 °F) Uberschritten hat.
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7 Tutorial — Ein Bauteil einloten oder ausloten

In diesem Tutorial werden beispielhaft das Durcharbeiten des Auslétens und des
Einl6tens sowie das schrittweise Durcharbeiten des gesamten Reworkprozesses im
Software-Assistenten beschrieben.

Lesen Sie hierzu auch die ausfiihrlichen Beschreibungen der hier verwendeten Ta-
bulatoren, Menis und Befehle und der dazugehérenden Warnhinweise ab Kapitel
6.

7.1 Die Leiterplatte einsetzen

ESD-gefdhrdete Bauteile!

Elektronische Bauelemente kénnen durch elektrostatische Entladung beschadigt wer-
den. Beachten Sie bitte die Warnhinweise auf den Verpackungen oder fragen Sie Her-
A steller oder Lieferant. Zum Schutz dieser Bauelemente eignet sich ein ESD-sicherer Ar-

beitsplatz (ESD = Elektrostatische Entladung).

‘ ! \ Das HR 550 kann problemlos in ein solches Umfeld integriert werden. Uber einen der
Druckkndpfe an der Vorderseite kann der Benutzer z.B. ein ESD-Armband anschlieRen.
Das Gehéause des HR 550 ist Gber die Kaltgerate-Netzleitung mit dem Schutzleiter des
Spannungsversorgungsnetzes verbunden.
Bei der Handhabung des Gerits sind die allgemein bekannten VorsichtsmaRnahmen
fiir ESD-gefahrdete Bauteile einzuhalten.

/\ VORSICHT

Sachschaden durch zu festes Anziehen der Leiterplattenhalter!

Samtliche Schrauben nur so fest anziehen, dass die Leiterplatte sicher fixiert ist. Zu ho-
he Anzugsmomente kdnnen die Gewinde und die Leiterplatte beschadigen!

1 2 3 4 1 34 5 6 789 2 4 3 4 3 1 1

Abb. 32: Details des Leiterplattenrahmens
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Hinweis: Der Leiterplattenrahmen kann durch Lésen der vier Halteschrauben (1)
abgenommen werden. Dies ermoglicht die Verwendung von mehreren Rahmen im
Austausch.

v’ Die Leiterplatte einsetzen:
a) Sorgen Sie fiir ESD-Schutz.

b) Die weille Entsperren-Taste am Bedienpanel gedrickt halten und dabei den
Kreuztisch nach vorne ziehen, bis Sie leichten Zugang zum Leiterplattenrahmen
haben.

c) Die beiden Réndelschrauben (2) der Halteschienen I6sen.

d) Den Abstand der beiden Schienen ungefahr auf die Breite der Leiterplatte ein-
stellen.

e) Die Randelschrauben (3) aller vier Leiterplattenhalter 16sen.

f) Den Abstand der Leiterplattenhalter an die Abmessungen der Leiterplatte an-
passen. Hierbei auch eventuell im Wege stehende Bauteile beriicksichtigen.

g) Die vier Randelschrauben (3) anziehen.
h) Die Leiterplattenklemmung an den Randelschrauben (4) |6sen.

i) Bei Bedarf die Mittenunterstiitzung (6) einsetzen. Die Mittenunterstiitzung mit
der Randelschraube (5) fixieren. Die Schraube (9) fixiert die Position des Auf-
lagestifts der Mittenunterstiitzung. Der Auflagestift ist gefedert. Die Schraube
(7) fixiert die Federung.

j) Die Leiterplatte einsetzen.

k) Die Leiterplattenhalter an die Breite der Leiterplatte anpassen.

I) Die Leiterplattenklemmung mit den Randelschrauben (4) anziehen.

m) Die Leiterplatte positionieren, so dass die Untenheizung optimal genutzt wird.
n) Die beiden Rdndelschrauben (2) anziehen.

= Sie kénnen nun das Thermoelement platzieren. Lesen Sie hierzu auch das Kapi-
tel Ein Thermoelement platzieren [ 131].

a) Nun den Kreuztisch so positionieren, dass das zu bearbeitende Bauteil genau
unter der Pipette liegt.

7.2 Die Lotdiise wechseln

Die Létdiise immer so grolR wie moglich fiir das Bauteil wahlen. Wenn nétig, die
Lotdlse wechseln wie hier beschrieben:

Die Transportsicherung stiitzt den Pipetten-Haltemechanismus und verhindert eine
Beschadigung durch von aulRen einwirkende Krafte. Beim An- und Abschrauben von
LotdUsen muss die Transportsicherung an der Pipette angebracht sein, um die da-
bei entstehende Belastung des Pipetten-Haltemechanismus zu kompensieren. An-
sonsten entstehen Materialschdden! Nach dem Anbringen oder dem Wechsel der
Lotduse wird die Transportsicherung wieder abgeschraubt.

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch heie Oberflachen!

a) Das Bertihren der Gerateoberflachen kann zu Verbrennungen fiihren!

a) Warten bis der Heizkopf abgekihlt ist.
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Abb. 33: Die Transportsicherung im ausgebauten Zustand. Das Kunststoffteil (5) wird nicht benétigt.
Die Transportsicherung besteht aus folgenden Teilen:
— (2) Griff der Transportsicherung
— (4) Zwei Befestigungsleisten, je zweifach angeschraubt

a) (5) Kunststoff-Klemmsttick, zweifach angeschraubt. Wird fir den Diisenwechsel
nicht benotigt. Lagern Sie das Klemmstilck und die zugehorigen Schrauben, um
es bei einem spateren Transport oder Versand des Reworksystems wieder an
die Transportsicherung anschrauben zu kénnen.

— (6) Aussparung fur die Pipette

a) Mit der Schaltflache [Manueller Betrieb] im Tabulator Rework die Schaltfla-
chenspalte Manueller Betrieb aufrufen.
Wenn Sie mit der Maus (iber eine dieser Schaltflachen fahren wird ein be-
schreibender Tooltip angezeigt.

Abb. 34: Die Schaltflachen des Handbetriebs
Schaltflache 1: Die Pipette fahrt nach oben, solange die Maustaste gedrickt wird.
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Schaltflache 2: Die Pipette fahrt nach unten, solange die Maustaste gedrickt wird.
Diese Schaltflache funktioniert nicht, wenn der Heizkopf in der untersten Position
ist. In diesem Fall den Heizkopf mit Schaltflache (4) etwas nach oben fahren.

a) Die Pipette etwa 1 cm aus dem Heizkopf fahren, siehe folgendes Bild.

Abb. 35: Die ausgefahrene Pipette (3) in der Position zum Dlsenwechsel. Das Bild zeigt die Pipette ohne aufgeschraubte Diise. Die
Transportsicherung ist angebracht.

Die Pipette ist am unteren Ende nicht vollig rund. Sie hat zwei gegeniiberliegende
Schlisselflachen, mit der die Transportsicherung die Pipette fixiert. Dazu missen
die Schliisselflachen exakt im 90°-Winkel ausgerichtet sein, ansonsten entstehen
beim Anbringen der Transportsicherung Materialschaden!

Die Schlisselflichen der Pipette exakt im 90°-Winkel ausrichten:

a) Die Pipette nun mit den Rotationstasten am Heizkopf drehen, damit die beiden
Schlisselflachen der Pipette exakt im 90°-Winkel ausgerichtet sind. So kann die
Pipette in der Aussparung der Transportsicherung fixiert werden.

b) Beobachten Sie die Pipette genau, um den eingestellten Winkel und die ausge-
fliihrte Bewegung zu erkennen.

— Methode 1: Einen Rotationstaster dauerhaft gedriickt halten.
Die Drehgeschwindigkeit steigt langsam an. Nach ca. 30 s ist die maximale
Drehgeschwindigkeit erreicht.

— Methode 2: Einen Rotationstaster einmal driicken. Bei jedem Driicken wird die
Pipette um einen festgelegten Winkelgrad gedreht.
Der Winkelgrad der Drehung kann vorher in eine von flinf Rotationsstufen ein-
gestellt werden. Der Standardwinkelgrad nach dem Einschalten des Reworksys-
tems ist 0,5° (Stufe 2).

Stufe 1: Rotation um 0,25°

Stufe 2: Rotation um 0,5° (Standardwert)
Stufe 3: Rotation um 0,75°

Stufe 4: Rotation um 1°

Stufe 5: Rotation um 1,25°

Um die Rotation um eine Stufe zu verandern gehen Sie wie folgt vor:

a) Zuerst Umschalten in den Programmiermodus: Beide Rotationstaster fiir eine
Sekunde driicken.
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= Die Pipette dreht sich nach dieser Sekunde ein Stlick gegen den Uhrzeiger-
sinn und dann im Uhrzeigersinn (Winken), und signalisiert so, dass in den
Programmiermodus geschaltet wurde.

b) Nun den Winkelgrad der Drehung dndern:
Um in die nachste groRere Stufe zu schalten, den rechten Taster einmal
driicken.
Um in die ndchste kleinere Stufe zu schalten, den linken Taster einmal driicken.

= Nun ist der Programmiermodus beendet und der Winkelgrad um 1 Stufe
gedndert. Er bleibt bis zum Ausschalten des Reworksystems als Standard-
wert eingestellt.

= Bei Bedarf den Winkelgrad in die nachste Stufe andern.

= Wird die Stufe 1 unterschritten oder die Stufe 5 Gberschritten, fihrt die Pi-
pette eine doppelte Winkbewegung durch, und signalisiert so, dass die
niedrigste/hdchste Stufe bereits eingestellt ist. Die Stufe bleibt unverén-
dert.

v" Wenn der Winkel der Pipetten-Schliisselflichen mit Hilfe der Rotationstaster
exakt eingestellt wurde, nun die Transportsicherung am Heizkopf befestigen:

a) Mit einem Innensechskantschliissel GroRe 2 die beiden Befestigungsleisten (4)
|6sen, aber nicht abschrauben.

b) Die Transportsicherung von vorne an den Heizkopf anbringen. Dabei darf kein
Druck auf die Pipette ausgelibt werden!

c) Die beiden Befestigungsleisten (4) leicht anschrauben, so dass die Transportsi-
cherung sich bei Belastung nicht mehr bewegen kann (siehe folgendes Bild).
Wenn sich die Pipette nicht in die Aussparung fir die Pipette (6, Bild oben)
schieben lasst, ist der Winkel der Schliisselflachen an der Pipette nicht korrekt
eingestellt. Die Pipette mit Hilfe der Rotationstaster wie oben beschrieben in
den exakten Winkel rotieren, ansonsten entstehen Materialschaden!

4 2 3 4

Abb. 36: Die Transportsicherung unter dem Heizkopf angeschraubt

d) Wenn die Transportsicherung fixiert ist, die angeschraubte Lotdlse an der Pi-
pette mit der Hand im Uhrzeigersinn abschrauben. Wenn die Pipette fir das
Abschrauben mit der Hand zu fest angeschraubt wurde, zum Abschrauben den
im Lieferumfang enthaltenen Maulschlissel SW9 verwenden. Dabei keine seit-
lichen Krafte auf die Pipettenachse wirken lassen.

e) Die gewlinschte Lotdise mit der Hand auf die Pipetten schrauben und mit der
Hand nur ganz leicht festziehen.

f) Die beiden Befestigungsleisten der Transportsicherung l6sen, aber nicht ab-
schrauben.
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g) Die Transportsicherung nach vorne vom Heizkopf abziehen und ablegen. Las-
sen Sie die Befestigungsleisten angeschraubt.

h) Die Transportsicherung fiir spatere Lotdisenwechsel bereitlegen.
= Hiermit ist der Vorgang beendet.

Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ersatzteile [ 167] mit der Liste der verflgbaren
Pipetten.
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7.3 Ein Thermoelement platzieren

Die korrekte Positionierung des Thermoelements und ist entscheidend fiir die pra-
zise Temperaturiiberwachung des Létprozesses. Um Beschadigungen zu vermei-
den, diirfen nur isolierte Thermoelemente benutzt werden. Fiir prazise Messwerte
sollte das Thermoelement Kontakt zu leitfahigen Bereichen wie Leiterbahnen oder
Masseflachen haben.

Abb. 37: Beispielabbildungen: oben Zusammenbau Thermoelementhalter, unten Thermoelement platzieren

a) Die Drahtspitze des Thermoelements exakt so zurechtbiegen, dass nur die vor-
deren drei Millimeter (120 mils) des Drahts auf der Leiterplatte aufliegen kon-
nen.

b) Das Thermoelement (2) in den Halter (1) schieben und mit einem 5 mm Innen-
sechskantschlussel fixieren.

c) Den Halter (3/5) in eine der Bohrungen (4) einsetzen.
d) Den Halter mit dem Hebel (6) festklemmen.
e) Den Stecker des Thermoelements an die Buchse [TC1] anschlieRen.

f) Den Halter (1) so einstellen, dass das Ende des Thermoelementes (7) in unmit-
telbarer Nahe des Bauteiles platziert werden kann.

g) Die exakten Platziervorgaben fiir das Thermoelement in der Abbildung des ent-
sprechenden Arbeitsschritts beachten.
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— 3 mm (120 mils) der Thermoelementspitze missen aufliegen.
— 1,5 mm (60 mils) Abstand zum Bauteil oder zum Rand der Reinigungsflache.

Die aktuell gemessene Temperatur des gewdhlten Thermoelements wird in HRSoft
2 rechts oben angezeigt.

7.4 Hitzeempfindliche Bauteile abschirmen

d

a) Zur Abschirmung Reflektorband und/oder ein passendes Luftleitblech verwen-
den.

b) Um Materialschdden zu vermeiden, beim Aufsetzen von Luftleitblechen darauf
achten, dass das Luftleitblech die Pipette und die Létdlise nicht berihrt.

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 132 /171



7 | Tutorial — Ein Bauteil einloten oder ausléten A
Hitzeempfindliche Bauteile abschirmen

c) Die hinteren Nasen des Luftleitblechs (1) am unteren Blech des Heizkopfs (2)
von hinten einhdngen. Dann das Luftleitblech vorne nach oben andriicken.
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7~

7.5 Ein Lotprofil aktivieren und den Létprozess vorbereiten

Offnen Sie den Tabulator [Rework]. In der linken Spalte sind die verfiigbaren Lé6t-
profile aufgelistet. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Verwenden eines Létprofils im
Tabulator [Rework] [ 73].

Hinweise: Wenn Sie im Tabulator [Rework] Anderungen am Létprofil vornehmen,
kdnnen Sie diese nicht speichern. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator
Rework] [* 71] und folgende. Nur der Administrator kann Lotprofile speichern. Le-
sen Sie hierzu auch das Kapitel Lotprofile erstellen, bearbeiten und speichern im
Tabulator [Profilverwaltung] [* 89] und folgende. Ebenso nur der Administrator
kann dem Standardbenutzer Lotprofile zuweisen, die ihm dann im Tabulator [Re-
work] zur Auswahl stehen. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Der Tabulator mit der
Pfeilschaltflaiche [Mehr] unter dem Tabulator [Profilverwaltung] [ 98].

| Loten [FAEREEN . Kombiniert | [H synchronisieren

Zeit

Prozessautomatisierung

entioten [l |

Platzierung . | Inspektion - Loten . Inspektion -

Information Heizungseinstellung

Bildverarbeitung
/% Profileinstellung

Name
LY g gt 3y

Platine
Y

Bauteil
e g e
Regelsensor
TE1
Adapter
Keiner
Heizkopfposition

Abstand 50 mm

Heizkopf

% Platzierung
Dipmodus

Keine Automation
Bauteilaufnahme
Ablagetisch
Platziermodus
Platzierung
Abwurfhéhe

" -

Klicken Sie das gewiinschte Lotprofil an, um es zu aktivieren. Sie kénnen nun mit
dem Profil arbeiten.

Mit den Schaltflachen [Prozessautomatisierung] im unteren Bereich aktivieren Sie
die gewlinschten Prozessschritte. Der Prozessablauf beginnt mit den ersten akti-
vierten Prozess von links und fiihrt die Prozessschritte nach rechts durch. Lesen Sie
hierzu auch das Kapitel Die Prozessschritte der [Prozessautomatisierung] [ 82].

Klicken Sie in der Tabulatorzeile die Schaltfliche [Manueller Betrieb] an, um im lin-
ken Fensterbereich die Schaltflachen zur manuellen Steuerung von Maschinenfunk-
tionen anzuzeigen, wie z.B. Platzierlaser, Pipettenvakuum, Heizkopf verfahren usw..
Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Die Schaltflaiche [Manueller Betrieb] [ 117].

Prifen Sie alle Einstellungen des Létprofils, bestehend aus dem Chart, den Schalt-
flachen [Prozessautomatisierung] und den drei Tabulatoren [Information], [Hei-
zungseinstellung] und dem Tabulator mit der kleinen Pfeilschaltflache (Bildverar-
beitung). Nehmen Sie bei Bedarf Korrekturen vor.
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7.6 Den Prozess starten und mit dem Assistenten arbeiten

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwdrmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefdhrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Lotrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerat ist ein passender Anschluss fur die
Létrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Geréts.

Im Folgenden wird der komplette Lotprozess mit allen Prozessschritten beschrie-
ben. Dazu gehoren das Ausl6ten, das Platzierung des neuen Bauteils, die Inspektion
der Position des neuen Bauteils, das Einléten und die abschlieRende Inspektion.

Prozessautomatisierung

eusen ] voewng E]  oekion B ] voen B]  vspeicion I Start

Abb. 38: Alle funf Prozessschritte sind aktiviert
a) Klicken Sie die Schaltflache [Start].

= Der Assistent startet und fuhrt Sie in Arbeitsschritten durch die Prozess-
schritte. Fihren Sie alle Tatigkeiten durch wie vom Assistenten vorgege-
ben.
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 Inspektior

Montieren Sie den Temperatursensor an der Leiterplatte nahe der Komponente! Die Leiterplatte bewegen, um die Zielkomponente unter dem Laserstrahl zu zentrieren!

Profileinstellung

me

Keiner

Heizkopfposition
Abstand 50 mm
Disse

emperaturen

In der Informationszeile Giber der Grafik sind die durchzufiihrenden Arbeitsschritte

beschrieben. Im Dunkel hinterlegten Bereich rechts stehen die wichtigsten Prozess-
parameter.
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7.7 Arbeitsschritt 1 "Ausrichten”

Das Gerat fuhrt zuerst eine Referenzfahrt von Pipette und Heizkopf durch.

A GEFAHR

Laserstrahl! Verletzungsgefahr durch Netzhautverbrennungen
a) Nicht in den Laserstrahl blicken!

b) Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten! Spiegelnde Oberflachen unter
dem Laser fiihren zu Reflexionen!

c) Laser Klasse 2 nach DIN EN 60825-1:2008-5, P <1 mW, A =650 nm

v’ Der Positionslaser ist eingeschaltet. Sie werden aufgefordert, die Arbeitspositi-
on mit Hilfe des Lasers exakt mittig einzurichten.

a) Halten Sie die dazu die weils leuchtende Entsperren-Taste am Bedienpanel ge-
driickt wahrend Sie den Kreuztisch fiir die Grobpositionierung bewegen. Ver-
wenden Sie danach zur Feinpositionierung die beiden Stellschrauben am Bedi-
enpanel. Die rechte Schraube dndert die X-Richtung, die linke Stellschraube an-
dert die Y-Richtung. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der Maschi-
nenteile [ 66].

= Nun muss der Temperatursensor angelegt werden. Wenn im Létprofil der
Infrarotsensor als Temperatursensor ausgewahlt ist, entfallt dieser Schritt.
Der Infrarotsensor ist nicht geeignet bei glanzenden und reflektierenden
Oberflachen.

b) Den Halter des Temperatursensors so einstellen, dass das Ende des Thermoele-
ments in unmittelbarer Ndhe des Bauteils platziert werden kann. Das Ende des
Thermoelements so zurechtbiegen, dass die vorderen drei Millimeter des
Drahts in unmittelbarer Nahe zum Bauteil auf der Leiterplatte aufliegen. Fir
prazise Werte sollte das Thermoelement Kontakt zu leitenden Leiterbahnberei-
chen haben, z.B. Leiterbahn oder Masse. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ein
Thermoelement platzieren [ 131].

= Sie kdnnen weitere optionale Temperatursensoren anschlieBen, um zu-
satzliche Temperaturinformationen zu erhalten, z.B. von benachbarten
Bauteilen oder der Leiterplattenunterseite.

= Ist der Kreuztisch und der Temperatursensor exakt positioniert, wechseln
Sie zum ndchsten Arbeitsschritt.

c) Dies geschieht entweder durch Driicken der griin leuchtenden Taste am Bedi-
enpanel oder durch Anklicken der Schaltflache ,,Weiter” im oberen Fensterbe-
reich.

Um den Lotprozess abzubrechen, kénnen Sie jederzeit die rot leuchtende Taste
am Bedienpanel driicken oder klicken Sie die auf die Schaltflaiche mit dem wei-
Ren ,X“ im oberen Fensterbereich.

= Der gewahlte Auslotprozess wird startet nun und im Chart kdnnen Sie den
Prozessablauf beobachten. Am Ende hebt die Pipette das ausgelotete Bau-
teil von der Leiterplatte ab.

d) Gehen Sie weiter zum nachsten Arbeitsschritt.

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 137 /171



7 | Tutorial - Ein Bauteil einloten oder ausloten A
Arbeitsschritt 2 "Entloten”

7.8 Arbeitsschritt 2 "Entloten”

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefdhrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Lotrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerat ist ein passender Anschluss fir die
Létrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Geréts.

Der Entlotvorgang wird ausgefiihrt.

150°C
1335 1985

Chart Informationen
— Spalte [Anzeige]: Ein/Ausblenden der Messkurven.

— Spalte [Farbe]: Farbe der Messkurve. Klicken Sie das farbige Quadrat an, um al-
le verfligbaren Farben anzuzeigen.
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RPC-Kamera Live-Bild

a) Stellen Sie Gber das Haltesystem der optionalen RPC-Kamera den idealen Pro-
zessbeobachtungswinkel ein. Die Kamera darf sich nicht im Bewegungsbereich
von beweglichen Maschinenteilen befinden. Am Objektiv der Kamera befindet
sich vorne ein Gummiring zum Einstellen der Bildscharfe. Bewegen Sie den
Gummiring vorsichtig mit einem Finger, um den idealen Scharfepunkt zu erzie-
len. Hinweis: verdandern Sie die Einstellung der Blende am Kameraobjektiv
nicht. Falls sich die Fixierschraube der Blende geoffnet hat, fixieren Sie diese
wieder mit dem Blendenwert 8.

b) Sie kdnnen das Kamerabild zoomen mit dem Regler rechts am Kamerabild oder
dem Mausrad.

— [RPC-Kamera Lichtintensitat ]: Regelt die Kamerabeleuchtung.

— [Automatische Belichtungszeit]: Wenn aktiviert, wird die Bildhelligkeit nach An-
derung der Kamerabeleuchtung oder des Umgebungslichts automatisch nach-
geregelt.

Klicken Sie die Schaltflache um das Live-Bild in die Vollbildansicht zu schal-
ten. Der Zoom-Regler erlaubt weiteres Einzoomen. Sie kdnnen mit der linken
Maustaste den Bildausschnitt verschieben. SchlieBen sie die Vollbildansicht durch
Anklicken der kleinen roten Schaltflache in der rechten oberen Ecke.

Heizungsinformationen

Im unteren Bereich wird der aktuelle Zustand der Heizungselemente und des HeiR-
luftlifters angezeigt.

a) Ist der Létprozess beendet, gehen Sie weiter zum nachsten Arbeitsschritt.
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7.9 Arbeitsschritt 3 "Absetzen"

Wenn Sie an der Auslotstelle ein neues Bauteil einléten mochten, reinigen Sie nun
die Ausldtstelle von Restlot.

a) Wenn Sie die optionale Restlotabsaugung Scavenger verwenden, wird nach
dem Arbeitsschritt [Ausldten] der Arbeitsschritt [Abreinigen] eingefligt. Lesen
dazu die Beschreibung im Kapitel Arbeitsschritt 4 "Abreinigen" mit optionaler
Restlotabsaugung [ 144].

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-

plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
p Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem

Lotvorgang, bis Geradt und Leiterplatte auf ungefahrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

a) Auf die Restlotstellen etwas moglichst zahes, nicht leicht fliichtiges Flussmittel
auftragen.

b) Das Restlot mit geeignetem Werkzeug entfernen.

= z.B. mit folgenden Lotspitzen: PowerWell 0102WDLF23/SB (klein),
0102ADLF40/SB (mittel) oder 0102ZDLF150/SB (groR).

= z.B. mit der fiir Ihr Reworksystem erhiltlichen Restlotabsaugung Scaven-
ger. Das Reworksystem kann damit nachgeriistet werden.

Abb. 39: Optional erhaltlich: Restlotabsaugung Scavenger

c) Flussmittelriickstande mit Ersa Flux Remover (OFR200) entfernen.
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d) Die Lotstellen mit einem sauberen, faserfreien Tuch trocknen.

e) Das Ausgelotete Bauteil in korrekter Ausrichtung auf die Bauteilablage abgele-
gen.
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7.10 Arbeitsschritt 4 "Bereitstellen"

Wenn Sie den Dipmodus [Keine Automation] gewahlt haben (Einloten ohne Fluss-
mittel-Dippen und ohne Bauteil mit Lotpaste in der Print-Schablone):

a) Platzieren Sie das einzul6tende Bauteil mit Hilfe des Lasers mittig und korrekt
ausgerichtet auf einer Bauteilablage. Das Bauteil wird dann von der Bauteilab-
lage abgehoben. Es folgen die Arbeitsschritte Bauteil ausrichten und Platzieren
auf der Einlotposition.

Wenn Sie den Dipmodus [Auto. Dip] gewahlt haben, z.B. fir QFN-Bauteile:

a) Platzieren Sie das einzulotende Bauteil mit Hilfe des Lasers mittig und korrekt
ausgerichtet auf einer Bauteilablage.

b) Tragen Sie mit dem Rakel Flussmittelgel in die Dip-Schablone auf und setzen Sie
die Dip-Schablone in die andere Bauteilablage ein.

Das Bauteil wird dann von der Bauteilablage genommen und in das Flussmittel der
Dip-Schablone getaucht. Es folgen die Arbeitsschritte Bauteil Ausrichten und Plat-
zieren auf der Einldtposition.

Abb. 40: Mit Flussmittelgel bestrichene Dip-Schablone auf der Bauteilablage

a) Nachdem Sie Flussmittelgel mit der Rakel in die Dip-Schablone aufgestrichen
haben, setzen Sie die Dip-Schablone in die Bauteilablage ein.

Wenn Sie den Printmodus [Auto. Print] gewdhlt haben:
a) Streichen Sie Lotpaste mit der Rakel auf die Bauteilunterseite auf.

b) Setzten Sie die Print-Schablone korrekt ausgerichtet mit dem Bauteil in eine
Bauteilablage ein.

Das Bauteil wird von der Print-Schablone abgehoben. Es folgen die Arbeitsschritte
Bauteil ausrichten und Platzieren auf der Lauslétposition.
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Abb. 41: Mit Lotpaste bestrichenes Bauteil in der Print-Schablone auf der Bauteilablage
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7.11 Arbeitsschritt 4 "Abreinigen" mit optionaler Restlotabsaugung

Die optionale Restlotabsaugung in das Reworkprogramm HRSoft 2
einbinden

a) Im Dialog [Gerateeinstellungen] unter dem Tabulator [Verwaltung] die Funkti-

on [Abreinigen aktiv] aktivieren. Lesen Sie hierzu auch Kapitel Der Dialog [Gera-
teeinstellungen] [ 106].

= In der [Prozessautomatisierung] wird als zweiter Arbeitsschritt [Abreinigen]
eingefugt.

Prozessautomatisierung

Entléten.j Abreinigen I:. Platzierung .:l Inspektion .:l Loten .:l Inspektion .:l

Abb. 42: Arbeitsschritt 2 "Abreinigen"
b) Den Arbeitsschritt [Abreinigen] aktivieren.

= Unter dem Tabulator [Profilverwaltung] im Tabulator [Information] wird
unten der Bereich [Abreinigen] eingefiigt.

% Abreinigen

Untenheizung Temperatur
L] o

Maximale Laufzeit Untenheizung

— [Untenheizung Temperatur]: Temperatur die wahrend des Abreinigens von der
Untenheizung gehalten wird. Diese Temperatur unterstiitzt das Abreinigen.

— [Platziermodus]: Maximale Heizdauer der Untenheizung wahrend des Abreini-
gens. Die Untenheizung schaltet aus Sicherheitsgriinden nach dieser Zeit ab,
auch wenn der Schwenkarm der Restlotabsaugung nicht in die Grundstellung
nach hinten geschwenkt wurde.

Mit der optionalen Restlotabsaugung arbeiten

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch heie Absaugdiise und heie Luft!

Die Absaugdiise wird sofort nach dem Einschalten geheizt und heilRe Luft stromt aus!
Auch die tragenden Gerateteile der Absaugdiise kdnnen sehr heifl} sein!

Gefahr von Materialschidden!

Die Restlotabsaugung nie ohne Blasluft betreiben! Die Blasluft muss immer zugeschal-
tet sein, um eine Beschadigung der Heizung zu vermeiden! Insbesondere bei Tempe-
raturen tber 100 °C ist die Saug-/Blasluft notwendig.
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Gefahr von Materialschdden!

Den Absaugkopf nicht zu lange Giber der Leiterplatte verweilen lassen, ansonsten kann
es zu Delaminierung / Verbrennungen der Leiterplatte fiihren!

Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Lotrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerat ist ein passender Anschluss fir die
Lotrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Gerats.

P © @

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefidhrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Lesen Sie hierzu auch die Betriebsanleitung der Restlotabsaugung. Die Restlotab-
saugung nur betreiben, wenn alle Vorgaben aus ihrer Betriebsanleitung beachtet
werden!

Gehen Sie fur das Abreinigen vor, wie in der Betriebsanleitung der Restlotabsau-
gung beschrieben.

Gefahr von Materialschdaden!

Den Disenblock beim Schwenken unter den Heizkopf immer in oberer Stellung einras-
ten! In unterer Stellung kann die Absaugdise an die Leiterplatte oder Bauteile stoRen!

Wie im ersten Dialog im Arbeitsschritt 4 [Abreinigen] angezeigt, den Absaugarm zur
Absaugstelle schwenken.
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Der zweite Dialog im Arbeitsschritt 4 [Abreinigen] zeigt nun an, dass mit dem Abrei-
nigen begonnen werden kann.

SnPb bassc - Abrginigen B L ed st s 8 ow i st m Zuriick % 2 Gy

a) Wenn alle Vorbereitungen getroffen sind, das Restlot absaugen, wie in der Be-
triebsanleitung der Restlotabsaugung beschrieben.

Auch alle weiteren Tatigkeiten sind in der Betriebsanleitung der Restlotabsaugung
beschrieben.
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a) Ist das Abreinigen beendet, gehen Sie weiter zum nachsten Arbeitsschritt.
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7.12 Arbeitsschritt 5 "Ausrichten"

a) Stellen Sie sicher, dass die Skalierung der Windows-Bildschirmdarstellung auf
100% eingestellt ist.

Skalieren und Layout

~-  Skalierung el 5
0J Andert die GréBe von Text, Apps und anderen Elementen | 100 % EHPTRRED
125%
) Bildschirmauflésung 1 150% ~
Passen Sie die Auflésung an ihren verbundenen Bildschirm an
175%
B>  Bildschirmausrichtung 200% i

a) Richten Sie das Bauteil anhand des dargestellten Live-Bildes exakt zur Platine
aus.

Entloten A 5 len Ausrichten
) Bitte sichinn See e Basbed anhand des Live Bides skt nr Patine s
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Abb. 43: Bauteil vor der Positionskorrektur

b) Sie kdnnen den Hebel zum Umschalten zwischen Normalansicht und Teleobjek-
tiv der Visionbox verwenden. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der

Maschinenteile [* 66], Nr. 11.

c) Aktivieren Sie die Schaltfliche [Rot und Griin Uberlagerung anzeigen] um die
sich Gberlagernden Anteile der griinen Platinendarstellung und der roten Bau-
teildarstellung in Blau zu sehen.

d) Stellen Sie die optimale Darstellungsqualitat mit den vier Reglern zur Intensitat
und zum Kontrast ein.

e) Sie kdnnen das Visionbox-Bild zoomen mit dem Regler rechts unten im Kame-
rabild.




o

— Zuerst korrigieren der Bauteilrotation mit dem Drehknopf Bauteilrotation. Le-
sen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der Maschinenteile [ 66], Nr. 5

— Dann korrigieren der Darstellung der BauteilgréBe mit den kleinen Pfeilschalt-
flichen tber und unter dem Zahlenfeld [Bauteilskalierung]. Pfeil nach oben/
kleiner = rote Bauteildarstellung verkleinern. Warten Sie nach dem Korrigieren,
bis der Motor der Pipette die Anderung ausgefiihrt hat.

— Korrigieren der Leiterplattenposition mit den beiden Stellschrauben am Bedi-
enpanel. Die rechte Schraube dndert die X-Richtung, die linke Stellschraube an-
dert die Y-Richtung. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der Maschi-
nenteile [ 66], Nr. 2 und Nr. 8 am Bedienpanel.

a) Um z.B. bei groRen Bauteilen eine vergroRerte Vergleichsdarstellung von weit
auseinanderliegenden Bildbereichen zu sehen, klicken Sie die Schaltflache
[Split-Optik] an. Klicken Sie nun vier Mal mit dem kleinen blauen Rechteck auf
die vier Stellen, die Sie vergroRert sehen mochten.

Bauteilskalierung

Kleiner

&
w
GroB

Ber

Abb. 44: Splitscreen-Ansicht mit gleichzeitiger Darstellung der vier Ecken eines grofRen Bauteils

b) Wenn noétig auch hier zuerst den Winkelausgleich vornehmen, dann die Positi-
on korrigieren.

c) Wenn das Bauteil mit der Einlotstelle deckungsgleich ist, schieben Sie die Visi-
onbox zurlick und gehen Sie zum nachsten Arbeitsschritt

= Das Bauteil wird auf der Platine abgelegt.



7 | Tutorial — Ein Bauteil einloten oder ausléten A
Arbeitsschritt 6 "Inspektion"

7.13 Arbeitsschritt 6 "Inspektion”

a) Prifen Sie die Position des Bauteils anhand des dargestellten Live-Bildes.
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b) Sie konnen den Hebel zum Umschalten zwischen Normalansicht und Teleobjek-
tiv der Visionbox verwenden. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der

Maschinenteile [* 66], Nr. 11.

c) Um z.B. bei groRen Bauteilen eine Vergleichsdarstellung von weit auseinander-
liegenden Bildbereichen zu sehen, klicken Sie die Schaltflache [Split-Optik]. Kli-
cken Sie nun vier Mal mit dem kleinen blauen Rechteck auf die vier Stellen, die
Sie vergroéRert sehen mochten.

= Die Splitscreen-Ansicht erscheint.
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Abb. 45: Splitscreen-Ansicht mit gleichzeitiger Darstellung der vier Ecken eines grofRen Bauteils

a) Sie konnen das Visionbox-Bild zoomen mit dem Regler rechts unten im Kame-
rabild.

— Intensitdt grines Licht: Regelt die Starke der griinen Leiterplattenbeleuchtung.

— Automatische Helligkeit: Wenn aktiviert, wird das Bild der RPC-Kamera nach ei-
ner Anderung der Kamerabeleuchtungsstirke oder des Umgebungslichts auto-
matisch nachgeregelt.

— Dunkler/Heller: Regelt die Beleuchtung der RPC-Kamera

a) Klicken Sie die Schaltflache um das Live-Bild der RPC-Kamera in die Voll-
bildansicht zu schalten. Der Zoom-Regler erlaubt weiteres Einzoomen. Sie kon-
nen mit der linken Maustaste den Bildausschnitt verschieben. SchlieRen sie die
Vollbildansicht durch Anklicken der kleinen roten Schaltflache in der rechten
oberen Ecke.

b) Wenn das Bauteil korrekt positioniert ist, schieben Sie die Visionbox zurtick und
folgen Sie den Anweisungen in den folgenden Arbeitsschritten.
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7.14 Arbeitsschritt 7 "Loten"

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefdhrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Lotrauchabsaugung verwenden!

Lotrauch ist gesundheitsgefahrdend. Verwenden Sie deshalb immer eine Lotrauchab-
saugung. Wir empfehlen die Ersa Lotrauchabsaugung ,,Easy Arm“ mit Vorfilter, HEPA
Partikelfilter und Aktivkohlefilter. Am Gerat ist ein passender Anschluss fir die
Létrauchabsaugung vorhanden. Die Lotrauchabsaugung verhindert auch ein schnelles
Verschmutzen des Geréts.

Der Lotvorgang wird ausgefihrt.

205°C
76\ 145

Chart Informationen
— Spalte [Anzeige]: Ein/Ausblenden der Messkurven.

— Spalte [Farbe]: Farbe der Messkurve. Klicken Sie das farbige Quadrat an, um al-
le verfligbaren Farben anzuzeigen.
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RPC-Kamera Live-Bild

a) Stellen Sie Gber das Haltesystem der RPC-Kamera den idealen Prozessbeobach-
tungswinkel ein. Die Kamera darf sich nicht im Bewegungsbereich der Bauteil-
ablagen befinden. Am Objektiv der Kamera befindet sich vorne ein Gummiring
zum Einstellen der Bildscharfe. Bewegen Sie den Gummiring vorsichtig mit ei-
nem Finger, um den idealen Scharfepunkt zu erzielen. Hinweis: verandern Sie
die Einstellung der Blende am Kameraobjektiv nicht. Falls die Fixierschraube
der Blende sich gedffnet hat, fixieren Sie diese mit dem Blendenwert 8.

b) Sie kdnnen das Kamerabild zoomen mit dem Regler rechts am Kamerabild.
— [RPC-Kamera Lichtintensitat ]: Regler fur die Kamerabeleuchtung.

— [Automatische Belichtungszeit]: Wenn aktiviert, wird die Bildhelligkeit nach An-
derung der Kamerabeleuchtung automatisch nachgeregelt.

Klicken Sie die Schaltflache um das Live-Bild in die Vollbildansicht zu schal-
ten. Der Zoom-Regler erlaubt weiteres Einzoomen. Sie konnen mit der linken
Maustaste den Bildausschnitt verschieben. SchlieBen sie die Vollbildansicht durch
Klicken auf die kleine rote Schaltflache in der rechten oberen Ecke.

Heizungsinformationen

Im unteren Bereich wird der aktuelle Zustand der Heizungs- und Lifterelemente
angezeigt.

a) Ist der Lotprozess beendet, gehen Sie weiter zum nachsten Arbeitsschritt.
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7.15 Arbeitsschritt 8 "Inspektion”

a) Prifen Sie die Position des Bauteils anhand des dargestellten Live-Bildes.
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b) Sie konnen den Hebel zum Umschalten zwischen Normalansicht und Teleobjek-
tiv der Visionbox verwenden. Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Ubersicht der

Maschinenteile [* 66], Nr. 11.

c) Um z.B. bei groRen Bauteilen eine Vergleichsdarstellung von weit auseinander-
liegenden Bildbereichen zu sehen, klicken Sie die Schaltflache [Split-Optik]. Kli-
cken Sie nun vier Mal mit dem kleinen blauen Rechteck auf die vier Stellen, die
Sie vergroéRert sehen mochten.

= Die Splitscreen-Ansicht erscheint.
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Arbeitsschritt 8 "Inspektion"
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Abb. 46: Splitscreen-Ansicht mit gleichzeitiger Darstellung der vier Ecken eines grofRen Bauteils

a) Sie konnen das Visionbox-Bild zoomen mit dem Regler rechts unten im Kame-
rabild.

— Intensitdt grines Licht: Regelt die Starke der griinen Leiterplattenbeleuchtung.

— Automatische Helligkeit: Wenn aktiviert, wird die das Bild der RPC-Kamera
nach einer Anderung der Kamerabeleuchtungsstirke oder des Umgebungs-
lichts automatisch nachgeregelt.

— Dunkler/Heller: Regelt die Beleuchtung der RPC-Kamera

a) Klicken Sie die Schaltflache um das Live-Bild der RPC-Kamera in die Voll-
bildansicht zu schalten. Der Zoom-Regler erlaubt weiteres Einzoomen. Sie kon-
nen mit der linken Maustaste den Bildausschnitt verschieben. SchlieRen sie die
Vollbildansicht durch Anklicken der kleinen roten Schaltflache in der rechten
oberen Ecke.

b) Wenn das Bauteil korrekt positioniert ist, schieben Sie die Visionbox zurtick.

Ersa GmbH 3BA00233 Betriebsanleitung HR 550 | Rev. 9 155/171



7 | Tutorial — Ein Bauteil einloten oder ausléten A
Arbeitsschritt 9 "Vollstandig"

7.16 Arbeitsschritt 9 "Vollstandig"

Der Lotprozess ist abgeschlossen. lhnen stehen folgende Méglichkeiten zur Verfi-
gung:
— Ablauf wiederholen: Der durchgefiihrte Létprozess wird komplett noch einmal
wiederholt

— Profile auswéhlen: Loten abbrechen mit der Moglichkeit ein anders Lotprofil zu
wdhlen.
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8 Wartung und Instandhaltung
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Wartungstabelle

8.1 Wartungstabelle

Dauer Weiterfuhrende Informationen

Wdchentlich 5 Min 8.2 Reworksystem wochentlich auf
Verschmutzung und Beschadi-
gung kontrollieren

Halbjahrlich 10 Min 8.3 Alle 6 Monate das Schneckenge-
triebe des Pipettenhubs schmie-
ren

Bei Bedarf 2 Min 8.4 Den Heizkopf wechseln

8.2 Reworksystem wochentlich auf Verschmutzung und Beschadigung

kontrollieren

Kontrollieren Sie folgende Maschinenteile wochentlich auf Verschmutzung und Be-
schadigung. Bei sichtbarer Verschmutzung reinigen Sie diese wie hier angegeben.
Dabei reinigen, ohne zu scheuern und niemals mit harten oder scharfkantigen Ge-
genstanden arbeiten!

Schalten Sie vor allen Reinigungs- und Wartungsarbeiten das Reworksystem am
Hauptschalter aus!

A GEFAHR

Gefahrliche elektrische Spannung bei Wartungsarbeiten!
Tod oder schwerste Verletzungen durch Stromschlag!
a) Nur die hier angegebenen Wartungsarbeiten wie hier beschrieben durchfiihren!

b) Vor Wartungsarbeiten im Inneren des Reworksystems das Reworksystem am
Hauptschalter ausschalten!

c) Arbeiten an einer elektrischen Anlage diirfen ausschlieflich von einer Elektrofach-
kraft oder von elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter Leitung und Auf-
sicht einer Elektrofachkraft gemal den elektrotechnischen Regeln vorgenommen
werden. Bevor die Elektrofachkraft Arbeiten durchfiihrt, das Reworksystem vom
Netz trennen!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwarmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Létvorgang, bis Gerdt und Leiterplatte auf ungefahrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Glaser der Visionbox oben und unten:
a) Visionbox herausziehen.

b) Verschmutzte Glasplatten mit einem faserfreien Tuch und handelsiblichen
Glasreiniger reinigen.

Bauteilablagen:

a) Verschmutzte Bauteilablagen mit einem faserfreien Tuch reinigen.

Ersa GmbH
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Alle 6 Monate das Schneckengetriebe des Pipettenhubs schmieren

= Bei starker Verschmutzung mit Flussmittel oder Lotpaste: Ein vom Fluss-

mittel- oder Lotpastenhersteller empfohlenes Reinigungsmittel verwen-
den.

Spiegelbleche unter RPC-Kamera und unter Visionbox reinigen:
a) RPC-Kamera und Kreuztisch in geeignete Position bringen.

b) Verschmutzte Spiegelbleche mit einem faserfreien Tuch und handelstblichen
Glasreiniger reinigen.

= Bei starker Verschmutzung mit Flussmittel oder Lotpaste: Ein vom Fluss-

mittel- oder Lotpastenhersteller empfohlenes Reinigungsmittel verwen-
den.

Gehauseteile:

a) Alle verschmutzten Gehauseteile mit einem weichen faserfreien Tuch und
Haushaltsreiniger reinigen.

v’ Leiterplattenrahmen auf Planparallelitit priifen:

a) Wenn verbogen richten oder erneuern.

Keramik im Heizkopf priifen:

a) Keramik an der Heizkopfunterseite auf Defekte und Deformationen prifen, so-

wie Heizwicklungen in der Keramik auf Defekte priifen. Bei Beschadigungen er-
neuern.

Filtermatte des Gehauselufters:

a) Verschmutzte Filtermatte reinigen. Die Filtermatte austauschen, wenn sie zu-
1 gesetzt ist.

Abb. 47: 1 Gehauselifter

8.3 Alle 6 Monate das Schneckengetriebe des Pipettenhubs schmieren

Schmieren Sie alle 6 Monate das Schneckengetriebe fiir den Pipettenhub. Schalten

Sie vor allen Reinigungs- und Wartungsarbeiten das Reworksystem am Hauptschal-
ter aus!

Benotigtes Material:
— 2er Innensechskantschlissel

— Schmierfett Kliiber Micolube GL 261
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Alle 6 Monate das Schneckengetriebe des Pipettenhubs schmieren

1 a) Das Reworksystem ausschalten.

b) An der Revisionsoffnung eine Schraube mit dem Innensechskantschlissel ent-
fernen und die andere Schraube |6sen.

Abb. 48: 1 Revisionsklappe

Zur Schmierung geniigt ein diinner Fettfilm!

Bei zu starker Schmierung verschmutzen die Antriebskomponenten sehr schnell. Ver-
schmutzte Antriebskomponenten vor der Schmierung reinigen!

a) Mit einem Schmierpinsel Schmierfett sparsam auf das Schneckengetriebe auf-
tragen.

b) Wartungsklappe wieder zuschrauben.
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Den Heizkopf wechseln

8.4 Den Heizkopf wechseln

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch beheizte Maschinenteile und Leiterplatte!

Alle beheizten Maschinenteile und die umliegenden Gehauseteile, sowie der Leiter-
plattenhalter, die Leiterplatte und die Komponenten erhitzen sich schon wahrend des
Aufwdrmens auf die Prozesstemperatur [Tinit]!

Besonders stark erhitzt sind die Teile wahrend des Lotprozesses! Warten Sie nach dem
Lotvorgang, bis Gerat und Leiterplatte auf ungefdhrliche Temperaturen abgekiihlt
sind!

Wenn Sie mehrere Heizkopfe besitzen, konnen Sie den Heizkopf wechseln:
a) Programm HRSoft 2 schlieRen.
b) Das Reworksystem ausschalten.
c) Den Heizkopf abkiihlen lassen.
)

d) Wenn der Entriegelungshebel auf der Heizkopfoberseite nicht vorhanden ist,
setzen Sie ihn dort in die Aufhdngung (siehe Abbildung, Nr. 1).

e) Halten Sie den Heizkopf mit zwei Handen fest und halten Sie den Entriege-
lungshebel auf der Heizkopfoberseite mit einem Finger nach unten gedruckt.
Ziehen Sie den Heizkopf im oberen Bereich nach vorne (siehe Pfeile in Abbil-
dung) bis er sich I6st.

Setzen Sie den anderen Heizkopf auf:

a) Setzen Sie den Heizkopf auf die beiden unteren Auflagestitzen (siehe Pfeile in
Abbildung).

Abb. 49: Heizkopf entriegeln und
abziehen.

b) Driicken Sie den oberen Teil des Heizkopfs an das Gerét, bis die obere Verriege-
lung einrastet.

c) Das Reworksystem einschalten.
d) Programm HRSoft 2 starten.

e) Fuhren Sie die Funktion [Einrichten starten] durch. Lesen Sie hierzu das Kapitel
Die Schaltfléche [Einrichten starten] [ 109].

f) Fihren Sie die Funktion [Anpassen der Pixelverschiebung] durch. Lesen Sie
hierzu das Kapitel Die Schaltflache [Anpassen der Pixelverschiebung] [ 113].

= Das Reworksystem ist einsatzbereit.

Abb. 50: Heizkopfaufhdangung, Pfeile
zeigen Auflagestiitzen
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Ein HRSoft 2-Update durchfiihren

8.5 Ein HRSoft 2-Update durchfiihren

Dieses Kapitel beschreibt die Aktualisierung einer installierten HRSoft 2-Version auf
eine neuere Version.

a) Die installierte Versionsnummer zeigt das Reworksystem im Dialog [HRSoft 2
Einstellungen] unter dem Tabulator [Verwaltung] an.

Das Update-Paket herunterladen

a) Auf der Ersa-Website www.ersa.com im Drop-Down-Mend links oben die
Funktion ,Login“ auswahlen.

b) Mit Ihrer E-Mail-Adresse und dem Passwort fiir den Membersbereich anmel-
den.

c) Zum Bereich 6.2.3 (Software / Rework) HRSoft 2 navigieren.

d) Die angebotene HRSoft 2-Versionsnummer mit der installierten Version ver-
gleichen.

e) Das Softwarepaket herunterladen und auf dem PC des Reworksystems ablegen
unter:
C:\ProgramData\ErsaGmbH\HRSoft 2\Firmware.

= Das Verzeichnis ,,ProgramData“ ist nur sichtbar, wenn im Datei-Explorer
die Funktion ,Anzeigen/Ausgeblendete Elemente” aktiviert ist.

f) Die ZIP-Datei in diesem Verzeichnis entpacken.

g) Die Datei ,,HRSoft2_Liesmich” 6ffnen und lesen.

Die HRSoft 2-Datenbank sichern

a) Navigieren Sie zur heruntergeladenen Datei ,,databaseBackup.bat” im Ver-
zeichnis \HRSoft2_Setup_v2-1-5-2\Tools\Bat.

b) Starten Sie , databaseBackup.bat”.

= Von der vorhandenen HRSoft 2-Datenbank wird eine Sicherheitskopie er-
stellt.

c) Stellen Sie sicher, dass sich die gesicherte Datenbank im Verzeichnis C:\Pro-
gramData\Ersa GmbH\\HRSoft 2\DB_Backups befindet.

Die veraltete HRSoft 2-Version deinstallieren
a) Das Reworksystem ausschalten.

b) Die Windows Start-Schaltflache einmal klicken und ,,Programme* ins Eingabe-
feld schreiben.

c) Im Windows-Start-Menii ,,Programme hinzufligen oder entfernen” anklicken.

d) Im Fenster ,,Apps & Features” das Programm ,HRSoft 2“ auswahlen und dein-
stallieren.

Die neue HRSoft 2-Version installieren

a) Im Verzeichnis C:\ProgramData\ErsaGmbH\HRSoft 2\Firmware das Programm
,Setup.exe” starten.

b) Den Anweisungen folgen und Dialoge mit OK/Weiter bestatigen.

c) Wenn die Installation abgeschlossen ist, das Programm HRSoft 2 durch Dop-
pelklick auf das Programm-Icon auf dem Desktop starten.

ﬁ & d) Das Reworksystem einschalten.

F e) Prifen, ob zwischen Reworksystem und PC eine Verbindung besteht. Das Icon
e 2 "Verbindung" rechts von der Temperaturanzeige muss griin sein.
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f) Falls weitere Firmware-Updates von einzelnen Modulen des Reworksystems
notig sind, flhren sie diese im Dialog [Gerateeinstellungen] unter dem Tabula-
tor [Verwaltung] durch. Lesen Sie hierzu das Kapitel Der Dialog [Gerdteeinstel-

lungen] [ 106].
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Bitte zuerst lesen!

9.1 Bitte zuerst lesen!

9.1.1 Leser-Zielgruppe, zuldssige Ersatzteile

/A WARNUNG

Fehlfunktionen der Maschine maéglich!

Personen- oder Sachschdaden durch unsachgemalle Wartung und falsche Bedienung
der Maschine!

v" Wartungsarbeiten diirfen ausschlieBlich von geschultem Fachpersonal durchge-
fahrt werden.

v’ Die in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Wartungs- und Inspektionstatig-
keiten durchfihren.

a) Zuerst das Kapitel ,,Sicherheitshinweise” lesen!
b) Vorgeschriebene Wartungsintervalle einhalten!

c) Bei allen Arbeiten geeignete Schutzausriistung tragen! Die Schutzausristung zu-
erst auf Sauberkeit und Funktionstauglichkeit priifen! Beschadigte Schutzausris-
tung nicht benutzen, sondern durch neue ersetzen!

d) AusschlieBlich vom Maschinenhersteller zugelassene Ersatzteile, Austauschteile
und VerschleiBteile verwenden!

e) Die Maschine vor Beginn der Arbeiten von Verschmutzungen reinigen!

f) Nach Beendigung der Wartungsarbeiten geldste Schrauben wieder festziehen! Si-
cherheitseinrichtungen montieren und auf korrekte Funktion prifen!

g) Betriebs- und Hilfsstoffe, Reinigungsmittel, Austauschteile umweltgerecht entsor-
gen!

9.2 Typenschild und Maschinennummer

i.?- = = —'m
| Type HR 550
230V = S0Hz
. 3680W
B). / Year of manufacture
Wie

Wichtiger Hinweis

Geben Sie bei Ersatzteilbestellungen immer die Maschinen-Nummer mit an. Diese
Nummer befindet sich auf dem Typenschild (siehe Abbildung oben). Auf dem Typen-
schild befinden sich noch weitere wichtige Informationen tber die Maschine wie Ma-

schinentyp, elektrische Anschlusswerte, Konformitatskennzeichen und Entsorgungs-
kennzeichnung.
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9.3 Ersatzteile

Benennung Artikelnummer
Silikonsauger 2,0 mm fiir 3,3 mm Dise * [0HR5520-20
Silikonsauger 3.5 mm fiir 5,0 mm Diise *  |OHR5520-35
Silikonsauger 8,0 mm fiir 10 mm Duse * OHR5520-80
Basisblech Kalibriertarget 320415

Switch PoE 295847
Netzteil 3ET00370
Membranpumpe 3VAPUO11

3/2 Wege Ventil 119765

Lifter Untenheizung 313959
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Benennung

Artikelnummer

Rework Powerboard

297445

Rework Controllerboard

285856

Schrittmotorcontroller

297444

* Elastisches Silikon. Durchschnittliche Haltbarkeit 10-30 Lotvorgange.

Lesen Sie hierzu auch das Kapitel Optionen [ 21].
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10 Anhang

10.1 EG-Konformitatserklarung

Sehen Sie dazu auch
EG-Konformitatserklarung HR 550 [ 171]
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EG Konformitatserklarung
Ersa GmbH, Leonhard-Karl-Str. 24, D-97877 Wertheim

EG-Konformitdtserkldrung im Sinne der;
- EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG (Stand 2006)
- EG-Richtlinie EMV 2014/30/EG (Stand 2014)

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von

Benennung:

Typ:

Reworksystem

HR 550

in der gelieferten Ausfiihrung den obigen EU- Richtlinien und den unten aufgefuhrten
DIN EN-Normen entspricht:

DIN EN 13849-1

Sicherheit von Maschinen; Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen

DIN EN B2079-1 Erstellung von Gebrauchsanleitungen; Gliederungen, Inhalt und Darstellung 2013-06
DIN EN 12100 Sjcherlheit w?n Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung 2011-03
und Risikominderung
DIN EN IS0 13732-1 Sicherheit von Maschinen; Temperaturen beriihrbarer Oberflichen 2008
2016-06

DIN EN 61000-6-4

Stérausendung fiir Industriebereiche

2007+A1:2011

DIM EN 55011

Industrielle, wissenschaftliche und medizinische Gerédte (ISM-Gerdte) Leitfaden
fiir storaussendungspegel in den von der Internationalen Fernmeldeunion (ITU)
festgelegten Bandern {IEC/ CISPR 28: 1997)

2018-05

DIN EN 60204-1

Sicherheit von Maschinen;
Elektrische Ausriistung von Maschinen; Teil 1: Allgemeine Anforderungen

2007-06

DIN EN 61000-3-2

Elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV)
Grenzwerte fir Oberschwingungsstrome

2014

DIM EN &£1000-3-3

Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV) - Teil 3-3: Grenzwerte Begrenzung von
spannungsénderungen, Spannungsschwankungen und Flicker in affentlichen
Niederspannungs-Versorgungsnetzen fiir Gerate...

2013

DIN EN 61000-6-2

Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV
Fachgrundnorm Stérfestigkeit Industriebereiche

2005

Bevollmachtigter fur die Maschinendokumentation: Ersa GmbH, Leiter Konstruktion Toals

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Wertheim, den 24.10.2018

Technische Verantwortung

#

I

Rec\sver ndltche u f/ rschrlft

Wolfram Sifim-t#iter Entwicklung Tools Halph Knec'ﬁt Geschdftsfihrer

Ersa GmbH
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