ersa
MK2

Betriebsanleitung / User Manual / Mode d‘emploi
Instrucciones de uso / Libretto d‘istruzioni
Manual de instrucées / Instrukcja obstugi
Gebruiksaanwijzing / Navod k obsluze

Manual de utilizare / Naudojimo instrukcijos

PykoBopacTtso no skcnnyataumm / Kullanma kilavuzu

RS / ERGEEH / ASHEAM

C€



Deutsch
English
Frangais
Espafiol
Italiano
Portugués
Polski
Nederlands
Cestina
Romana
Lietuviy
Pycckuin
Tlrkge
BAGE
354

3204

16
20
24
28
32
36
40
44
48
52
56
60
64

Betriebsanleitung
User Manual

Mode d‘emploi
Instrucciones de uso
Libretto d'istruzioni
Manual de instrugGes
Instrukcja obstugi
Gebruiksaanwijzing
Navod k obsluze
Manual de utilizare
Naudojimo instrukcijos
PykoBopcTBO No skcnnyaTtaymm
Kullanma kilavuzu
BRI EAE
EABEB

AT







D

01 Netzspannung mit dem
Typenschild abgleichen

02 Loétstation und Ablagestdnder

an trockenem Ort aufstellen

03 Korrekten Sitz der Létspitze

priifen

04 Lotkolben in den Ablage-

stédnder ablegen

05 Netzstecker in die Steckdose

stecken

06 Loétstation einschalten.

VORSICHT! HeifSe Létspitze!

Verbrennungsgefahr!

07 Létkolben heizt auf den

voreingestellten Wert auf
08 Obere Taste driicken, um die
Temperatur zu erhéhen. Die
untere, um sie zu senken
09 Digitalanzeige zeigt Istwert
(A) und Voreinstellung (B) an

10 Lé6ten, wenn die eingestellte
Temperatur erreicht ist

11 Létkolben nur im Ablage-
trichter des Ablagestdnders
ablegen

12 Nach dem Arbeiten oder
bei ldngeren Pausen, Gerdt
ausschalten und Netzstecker
ziehen

4 | Deutsch

Inbetriebnahme

Betriebsanleitung und Sicher-
heitshinweise sorgfaltig lesen
und zur spateren Verwendung
aufbewahren.

Den Inhalt der Verpackung auf
Vollstandigkeit priifen. Sollte eine
Komponente fehlen, mit dem
Handler in Verbindung setzen.

Lieferumfang:

- Létstation i-CON PICO MK2
- Létkolben i-TOOL PICO MK2
- Lotspitze montiert

- Heizelement montiert

- Ablagestander

- Bedienungsanleitung

- Sicherheitshinweise

Loten

Die Létstation ist zum Loten von
Weichlot bei verschiedenen Tem-
peraturen konzipiert. Nach dem
Einschalten wird die L6tspitze
automatisch auf die zuletzt einge-
stellte Temperatur aufgeheizt.

Die Lotergebnisse sind vom richti-
gen Verhaltnis von Lotspitze und
Anwendung abhéangig. Beim Loten
von hochmassigen Anwendungen
sollten Sie unsere leistungsstar-
keren Lotstationen i-CON 1 MK2
oder i-CON 2 MK2 verwenden.

Voreinstellung: 360°C/ 680 °F
Einstellbereich: 150 bis 450 °C
300 bis 842 °F

Zeichenerklarung:

Gefahrenstelle

HeiBe Oberflache!
Verbrennungsgefahr



Ersatzteile & Zubehor

Replacement parts and
Acessories

Pieces de rechange et
accessoires

Piezas de repuesto y accesorios
Parti di ricambio e accessori

Pecgas sobressalentes e
acessorios

Czesci zamienne, akcesoria

Vervangingsonderdelen en
accessoires

Nahradni dily a pfislusenstvi
Piese de schimb si accesorii
Atsarginés dalys ir priedai
3anyacTv u NpUHaANEeKHOCTN
Yedek parga ve Aksesuar
FlEHm BLY B
B

25 REL 84

]
I

Soldering iron
i-TOOL PICO MK2
0135CDK

Heating element
014100)

Holder stand, antistatic
0A60

Dry sponge

0008M/SB, 0008M/10

SB = single piece packaging,
10 = 10 pcs. per packing unit

DTM 110 Digital temperature
measuring device
0DTM110
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Standbyzeit

Nach dieser definierten Zeit
senkt das Gerat die Lottempera-
tur um Energie zu sparen.

Voreinstellung: 5 Min.
Einstellbereich: 0 bis 60 Min.
0=Aus

A Beide Tasten Iéngere Zeit
driicken um das Menii
[Standby Zeit] aufzurufen.

B Standby Zeit mit den Tasten
anpassen (0 = Aus).

C Fiinf Sekunden warten um
den Wert zu speichern.

Fehler-Codes

Im Fehlerfall erscheint im
Display ein Fehlercode. Die
Nummer liber der Kennzeich-
nung ,Err‘ gibt Aufschluss Gber
den vorliegenden Fehler.

Die Codes 7 und 8 weisen auf
Fehler des Heizelements im

Lotkolben hin:

- Err7 Heizelement einstecken
und Taste driicken

- Err8 Heizelement tauschen

6 | Deutsch

Lotkolben

Bei Bedarf kann der Lotkolben
gewechselt oder ausgetauscht
werden.

Nur Létkolben mit der Bezeich-
nung Ersa i-TOOL PICO MK2
verwenden.

Der Einbau des Austauschkolbens
funktioniert analog riickwarts zur
beschriebenen Ausbausequenz.

A Geridt auf die Seite drehen.

B Kabel des Létkolbens aus den
Halterungen ziehen.

C Stecker in Richtung der Be-
dienfldche abziehen.

Technische Daten

Lotstation i-CON PICO MK2:
Leistung:
Betriebsspannung:
Temperaturbereich:

Abmessungen L x B x H:
Gewicht:

Lotkolben i-TOOL PICO MK2:
Abmessungen:

Gewicht:

Lotspitze 142CDLF16:
Heizelement:

Ablagestander:
Abmessungen L x B x H:
Gewicht:

SD-Karte

Die Verwendung einer
microSD (HC)-Karte erlaubt es
per Windows-Software weitere
Einstellungen vorzunehmen:

- Standbytemperatur und -zeit
- Shutdown-Zeit

- Verriegelungsfunktion

- Anzeige in °C oder °F

- bis zu 3 Festtemperaturen

- Zuweisbare Energiefunktionen

Weitere Informationen zur
Verwendung der microSD (HC)-
Karte entnehmen Sie bitte der
Software-Anleitung.

Die PICO-Software und die An-
leitung stehen auf der Webseite
www.kurtzersa.de im Media-
Center kostenlos zum Download
bereit. Ein Login ist erforderlich.

Best-Nr.: 01C1305

68 Watt

220-240V ~50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Best-Nr.: 0135CDK

L x Griff-@ / 175 mm x 15 mm
30 g (ohne Kabel)

Best.-Nr.: 0142CDLF16/SB
Best.-Nr.: 016100)

Best-Nr.: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantie

Heizkorper und Lot- bzw. Entl6t-
spitzen stellen VerschleiRteile
dar, welche nicht der Garantie
unterliegen. Material- oder fer-
tigungsbedingte Mangel miissen
unter Mitteilung der Mangel so-
wie des Kaufbeleges vor Waren-
ricksendung, welche bestatigt
werden muss, angezeigt und der
Warenricksendung beiliegen.

Ersa hat diese Betriebsanleitung
mit groRer Sorgfalt erstellt. Es
kann jedoch keine Garantie in
Bezug auf Inhalt, Vollsténdigkeit
und Qualitat der Angaben in
dieser Anleitung Glbernommen
werden. Der Inhalt wird gepflegt
und den aktuellen Gegebenhei-
ten angepasst.

Entsorgung

Nach der Richtli-

nie 2012/19/EU

des Europdischen

Parlaments und des
B Rates vom 4.7.2012
Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate.

Produkte, die mit dem Symbol
der durchgestrichenen Miillton-
ne gekennzeichnet sind, dirfen
nicht mit unsortiertem Sied-
lungsabfall entsorgt werden.
Die Kommunen haben hierzu
Sammelstellen eingerichtet.
Bitte informieren Sie sich bei
lhrer Stadt- oder Gemeindever-
waltung Uber die zur Verfligung
stehenden Maéglichkeiten der
getrennten Sammlung von
Altgeraten.

Alle in dieser Betriebsanleitung
veroffentlichten Daten sowie
Angaben Uber Produkte und
Verfahren wurden von uns unter
Einsatz modernster technischer
Hilfsmittel nach bestem Wissen
ermittelt. Diese Angaben sind
unverbindlich und entheben

den Anwender nicht von einer
eigenverantwortlichen Priifung
vor dem Einsatz des Gerates. Wir
Gbernehmen keine Gewahr fiir
Verletzungen von Schutzrechten
Dritter fir Anwendungen und
Verfahrensweisen ohne vorhe-
rige ausdrickliche und schrift-
liche Bestatigung. Technische
Anderungen im Sinne einer
Produktverbesserung behalten
wir uns vor.

Sie leisten dadurch Ihren Beitrag
zur Wiederverwendung oder
anderen Formen der Verwen-
dung von Altgerdten zum Schutz
unserer Umwelt und der mensch-
lichen Gesundheit.

Im Rahmen der gesetzlichen
Maoglichkeiten ist die Haftung fir
unmittelbare Schaden, Folge-
schaden und Drittschaden, die
aus dem Erwerb dieses Produktes
resultieren, ausgeschlossen.

Alle Rechte vorbehalten. Die
vorliegende Betriebsanleitung
darf, auch Auszugsweise, nicht
ohne die schriftliche Genehmi-
gung der Ersa GmbH & Co. KG
reproduziert, libertragen oder in
eine andere Sprache Ubersetzt
werden.

Deutsch | 7
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01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

Adjust mains voltage in ac-
cordance with type plate.

Set up soldering station and
stand in a dry place.

Check for correct fit of
soldering tip.

Place soldering iron into
holder stand.

Insert plug into socket.

Switch on soldering station.
ATTENTION! Soldering tip is
hot! Risk of burns!

Soldering station heats up to
the default value.

Press top key to increase tem-
perature, press bottom key to
decrease temperature.

Digital display shows actual
value (A) and default value

(B).

Solder when the set tempera-
ture has been reached.

Place soldering iron only onto
holder stand.

After work or during pro-
longed breaks, switch off
appliance and remove plug.

8 | English

Commissioning

Many thanks for purchasing an
Ersa soldering station.

Key to symbols:

Attention!
Read user manual and safety in- Danger spot
structions carefully and keep in

a safe place for future use. Hot surface!

Risk of burs!
Check contents of package to en-

sure that no components are miss-
ing. Contact dealer if a component
is missing.

Scope of delivery:

- i-CON PICO MK2 soldering station
- i-TOOL PICO MK2 soldering iron

- soldering tip, fitted

- heating element, fitted

- holder stand

- user manual

- set of safety instructions

Soldering

The soldering station is design-
ed for soft solder soldering at
various temperatures. After
appliance is switched on, the
soldering tip is heated up auto-
matically to the most recently
set temperature.

The soldering results depend

on how suitable the soldering
tip is to the job. When soldering
large-size jobs, our more power-
ful i-CON 1 MK2 and i-CON 2
MK2 soldering stations should
be used.

Default value:
Value range:

360 °C/ 680 °F
150 to 450 °C
300to 842 °F



Changing the soldering tip

Various soldering tips can be
used with the i-CON PICO MK2
soldering station. In this way,
the soldering station can be
adapted to various areas of
operation.

13 Switch off soldering station
and allow soldering tip to cool
to approx. 40 °C/ 104 °F.

14 CAUTION! Hot soldering tip!
Risk of burns!
CAUTION! Hot soldering tip!
Risk of burns!
Press the soldering tip
against the spring [1], then
turn it counterclockwise [2].

15 Remove the soldering tip [3]

16 To attach, press the tip
against the spring [1] and
turn it clockwise [2].

17 Switch on soldering station.
ATTENTION! Soldering tip is
hot! Risk of burns!

Temperature calibration

If the set temperature and

the actual temperature of the
soldering tip do not concur, then
the temperature can be cali-
brated in order to resume work

at exact soldering temperatures.

Default value: 0
Valuerange: -70to +50 °C
-126 to +90 °F

18 Select reference value for
calibration at the soldering
station.

19 Determining actual tempera-
ture using a digital tempera-
ture-measuring instrument,
e.g. Ersa DTM 110.

20 Calculating deviation be-
tween reference value and
actual value.

21 Press both keys briefly to call
up the calibration menu.

22 Setting temperature using
the keys in accordance with
the deviation.

23 Wait five seconds to save the
value.

English 1 9



Standby time

After a certain time, the appliance
reduces the soldering tempera-
ture to save power.

Default value: 5 min.
Value range: 0 to 60 min.
0 = Off

A Hold down both keys for a
prolonged period to open the
standby time menu.

B Adjust standby time by press-
ing the keys (0 = Off).

C Wait five seconds to save the
value.

Error codes

In the event of an error, an error
code appears on the display. The
number above the label ‘Err’
provides information about the
error present.

Codes 7 and 8 indicate faults
in the heating element in the
soldering iron:

- Err7 Insert heating element
and press key.

- Err8 Change heating
element

10 | English

Soldering iron

If required, the soldering iron
can be changed or exchanged.

Use only soldering irons bearing
the description Ersa i-TOOL PICO
MK2.

Installation of the exchange iron

is by analogy the reverse of the
dismantling sequence.

A Turn appliance onto its side.

B  Pull cable of soldering iron
out of holders.

C Remove plug in the direction
of the operating panel.

SD card

Using a microSD (HC) card will
permit further settings to be
made via Windows software:

- Standby temperature & time

- Shutdown time

- Keylock function

- Display in °C or °F

- Up to 3 fixed temperatures

- Power functions can be as-
signed

For further information on using
the microSD (HC) card, please
consult the software manual.
The PICO software and instruc-
tions are available for free down-
load from the Media Center on
the website www.kurtzersa.com.
A login is required.

Technical specifications

i-CON PICO MK2 soldering
station:

Power rating:

Operating voltage:
Temperature range:

Dimensions Lx W x H:
Weight:

i-TOOL PICO MK2 soldering iron:

Dimensions:

Weight:

Soldering tip 142CDLF16:
Heating element:

Holder stand:
Dimensions Lx W x H:
Weight:

Order no. 01C1305

68 watts
220-240V ~50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Order No. 0135CDK

Lx handle-@ / 175 mm x 15 mm
30 g (without cable)

Order no.: 0142CDLF16/SB
Order no.: 016100l

Order No. 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Guarantee

Heating element, and soldering
and desoldering tips constitute
parts subject to wear that are
not covered by the guarantee.
Material defects or manufactur-
ing defects must be stated in
addition to providing proof of
purchase prior to certified return
of goods.

Statement of defects and proof
of purchase must be returned
along with the goods.

Ersa has created this manual with
the utmost care. However, no
guarantee is provided as regards
content, completeness and qual-
ity of the details contained in this
manual. Content is maintained
and adapted to prevailing condi-
tions.

Disposal

Should be done ac-
cording to Directive
2012/19/EC of the Eu-
ropean Parliament and
B of the Council dated
4.7.1012 applicable to used elec-
trical and electronic appliances.

Products bearing the symbol

of a struck through refuse bin
must not be disposed of along
with unsorted domestic refuse.
The municipalities have set up
collection points for this purpose.
Please consult your municipal

or local authority concerning
facilities available for separate
collection of used appliances.

In this way, you contribute to re-

All data published in this

manual and details on products
and methods have been ascer-
tained by using state-of-the-art
aids according to the best of our
knowledge. These details are not
binding and do not relieve the
user of personal responsibility

to check the appliance prior to
use. We accept no responsibility
for infringements of third-party
patent rights for applications and
procedures without prior express
and written acknowledgement.
We reserve the right to under-
take technical improvements

for the purposes of product
improvement.

use or other forms of utilisation
of used appliances in the inter-
ests of environmental protection
and human health.

As part of legal means, liability
for direct damage, consequential
damage and third-party damage
resulting from the acquisition of
this product is excluded.

All rights reserved. Without writ-
ten approval of Ersa GmbH &

Co. KG, this instruction manual
may not, even in extract form, be
reproduced, transmitted or trans-
lated into another language.

English | 11
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01 Contrbler si la tension du
réseau correspond a celle
indiquée sur la plagquette
signalétique.

02 Placer le poste de soudure
et le support a l'abri de
I'humidité.

03 Vérifier si la pointe a souder
est correctement fixée.

04 Déposer le fer a souder dans
son support.

05 Brancher la fiche du cordon
d'alimentation sur la prise de
courant.

06 Brancher le poste de soudure.
ATTENTION! La pointe a
souder chauffe! Risque de
bralures!

07 Le poste de soudure atteint
la température de consigne
programmée.

08 Appuyer sur la touche
supérieure pour augmenter
la température, sur la touche
inférieure, pour la réduire.

09 L'écran numérique affiche la
température réelle (A) et la
température de consigne (B).

10 Souder lorsque la température
réglée est atteinte.

11 Déposer le fer a souder unique-
ment dans son support.

12 Aprés le travail ou lors de
pauses prolongées, éteindre
I'appareil et débrancher la
fiche du cordon d'alimentation
de la prise de courant.

12 | Frangais

Mise en service

Merci d'avoir porté votre choix
sur un poste de
soudure Ersa.

Veuillez lire complétement ce
mode d’emploi et les consignes
de sécurité et conserver les a un
endroit slr pour une utilisation
ultérieure.

Veuillez controler la présence
de tous les composants dans
I'emballage. Veuillez contacter
votre fournisseur si vous consta-
tez qu'un composant manque.

Utilisation

Le poste de soudure est congu
pour le brasage tendre a diffé-
rentes températures. Apres

la mise en marche, la pointe a
chauffer est automatiquement
chauffée jusqu'a ce que la der-
niére température programmée
soit atteinte.

Les résultats dépendent du choix

adapté de la pointe a souder en

fonction de I'application. Pour des
applications plus complexes, nous

préconisons |'utilisation de nos

postes de soudure i-CON 1 MK2 et

i-CON 2 MK2 plus performants.

L’emballage comprend:
- Poste de soudure
i-CON PICO MK2
- Fer a souder i-TOOL PICO MK2
- Elément chauffant installé
- Pointe a souder montée
- Support
- Mode d’emploi
- Consignes de sécurité

Explication des symboles

AN

Attention!
Point de danger

Surface chaude!
Risque de brllures!

Température de consigne: 360°C/ 680 °F
Plage de températures: 1503450 °C
300a842°F



Changement de pointe a souder

Différentes pointes a souder
peuvent étre utilisées avec le
poste de soudure i-CON PICO
MK2.

Ce qui permet d'adapter le
poste de soudure a différents
domaines d'utilisation.

13

14

15

16

17

Eteindre le poste de soudure
et laisser refroidir la pointe a
souder a 40 °C/ 104 °F env.

PRUDENCE ! Pointe de
soudage chaude ! Risque de
bralure !

Appuyez la panne de soudage
contre le ressort [1], puis
tourner en sens antihoraire
2].

Retirez la panne de soudage

31

Pour la fixer, appuyez la
panne contre le ressort [1] et
tourner en sens horaire [2].

Brancher le poste de soudure.
ATTENTION! La pointe a
souder chauffe! Risque de
brilures!

Calibrage de la température

En cas de différence entre la
température de consigne et la

température réelle de la pointe

a souder, vous pouvez calibrer
la température de maniere a
obtenir des températures pré-

cises pour différentes taches de

soudure.

Température de consigne: 0
Plage de températures:
-70a+50°C

-126 a +90 °F

18

19

20

21

22

23

Régler la température de
consigne de calibrage sur le
poste de soudure.

Mesurer la température
réelle au moyen d'un thermo-
meétre numérique.

Calculer entre la valeur
de consigne et la
valeur réelle.

Appuyer brievement sur les
deux touches pour ouvrir le
menu de calibrage.

Selon I'écart, augmenter ou
réduire la température avec
la touche correspondante.

Patienter cing secondes pour
que la valeur puisse étre
enregistrée.

Frangais | 13



Attente temporisée

Au bout d'un certain temps, le
poste passe automatiquement ala
température d'attente, épargnant
ainsi de I'énergie.

Temps de consigne: 5 min.
Plage de réglage: 03 60 min.
0=Arrét

A Pour ouvrir le menu de
programmation du temps
d'attente, appuyer longue-
ment sur les deux touches.

B Modifier le temps d'attente a
'aide des touches. 0 = Arrét.

C Patienter cing secondes pour
que la valeur puisse étre
enregistrée.

Codes d'erreur

En cas d'erreur, un code d'erreur
s'affiche a I'écran. Le chiffre au-
dessus de 'Err' donne des rensei-
gnements sur la nature de I'erreur
en cours.

Les codes 7 et 8 signalent un
défaut sur I'élément chauffant du
fer a souder:

- Err7 Fixer |'élément chauffant
et appuyer sur la touche.
- Err8 Remplacer I'élément

chauffant.

14 | Frangais

Fer a souder

Le fer a souder peut étre rem-
placé ou échangé, au besoin.

Utiliser uniquement des fers a
souder avec la description Ersa
i-TOOL PICO MK2.

Le montage du fer a souder de
remplacement s'effectue dans
I'ordre inverse des opérations de
démontage décrites.

Tourner l'appareil sur le coté.

B Retirer le cordon de
connexion du fer a souder des
supports.

C Débrancher la fiche dans le

sens de la surface de mani-
pulation.

Carte SD

Une microcarte SD (HC) permet

de programmer des fonctions

supplémentaires par logiciels

(Windows):

- Température & temps d'attente

- Temps d'arrét automatique

- Fonction de verrouillage

- Affichages en °C ou °F

- Jusqu'a 3 températures fixes

- Fonctions d'épargne d'énergie
programmables

Pour des informations supplé-
mentaires sur 'utilisation de

la microcarte SD, veuillez vous
reporter a la notice du logiciel.

Le logiciel PICO et les instructions
sont disponibles en télécharge-
ment gratuit depuis le Media
Centre sur le site Web www.
kurtzersa.com. Un login est
nécessaire.

Caractéristiques techniques

Poste de soudure
i-CON PICO MK2:
Puissance:

Tension d'alimentation:
Plage de températures:

Dimensions (Lx H x P):
Poids:

Fer a souder i-TOOL PICO MK2:
Dimensions:

Poids:

Pointe a souder 142CDLF16:
Elément chauffant:

Support:
Dimensions (Lx H x P):
Poids:

N° d'article: 01C1305

68 W
220-240V ~ 50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

N° d'article: 0135CDK

Lx @ manche /175 mm x 15 mm
30 g (sans cordon)

N° d’article: 0142CDLF16/SB

N° d’article: 016100)

N° d'article: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantie

Les éléments chauffants et les
fers a souder ou a dessouder
sont des composants soumis a
I'usure et ne font pas I'objet de
la garantie. Les vices de matiere
ou de fabrication doivent étre
constatés ; ce constat, ensemble
avec la preuve d'acquisition,
doit accompagner le renvoi du
produit qui, a son tour, doit étre
confirmé.

Ersa a pris grand soin lors de

la composition de ce mode
d'emploi. Cependant, nous ne
donnons aucune garantie quant
au contenu, a la complétude ou a
la qualité des informations don-
nées dans ce mode d'emploi. Le
contenu sera mis a jour et adapté
aux circonstances actuelles.

Elimination

Conformément a la
directive 2012/19/CE
du Parlement euro-
péen et du Conseil
B . 4.7.2012 relative
aux déchets d'équipements
électriques et électroniques.

Le sigle de la poubelle barrée
signifie que les produits ne
doivent pas étre déposés dans
les poubelles avec les autres
ordures ménageres. Les com-
munes ont aménagés des points
de collecte a cet effet. Veuillez
vous renseigner auprés de votre
administration communale ou
régionale sur les possibilités

de tri sélectif d'appareils hors
d'usage.

Toutes les données publiées
dans ce mode d'emploi, ainsi que
les informations a propos des
produits et des procédés, ont été
obtenues en utilisant les moyens
techniques les plus modernes
selon nos meilleures connais-
sances. Ces informations ne sont
pas contractuelles et n'exonerent
pas l'utilisateur de sa propre res-
ponsabilité de contréler I'appa-
reil avant |'utilisation. Nous ne
donnons aucune garantie quant a
d'éventuelles violations de droits
d'auteur de tiers sur les applica-
tions et procédés, sans confirma-
tion expresse écrite préalable.
Nous nous réservons le droit
d'apporter des modifications en
vue d'améliorer le produit.

Vous contribuerez ainsi au
recyclage ou a d'autres formes
de valorisation d'appareils en fin
de cycle de vie, en vue de la pro-
tection de la santé publique et du
respect de I'environnement.

Dans les limites autorisées par
la législation en vigueur, nous
déclinons toute responsabilité
pour des dommages directs ou
incidents a tiers, consécutifs a
I'acquisition de ce produit.

Tous droits réservés. Le présent
mode d'emploi ne peut étre,
entierement ni partiellement,
reproduit, transmis ni traduit en
d'autres langues, sans l'autorisa-
tion écrite de Ersa GmbH & Co.
KG.
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Puesta en servicio

L ES

01 Comparar la tension de red
con la etiqueta de tipo.

Gracias por comprar una
estacion de soldadura Ersa.

Lea atentamente las instrucciones

Explicacion de los pictogramas:

jAtencion!

02 -
Punto peligroso

Colocar la estacion de solda-

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

dura y el soporte en un lugar
seco.

Comprobar que la punta de
soldadura esté bien asen-
tada.

Depositar el piston de solda-
dura en el soporte.

Enchufar en la toma de
corriente.

Encender la estacion de
soldadura.

JATENCION! jLa punta de
soldadura quemal! jPeligro de
quemaduras!

La estacion de soldadura
se calienta hasta el valor
prefijado

Pulsar el botdn superior para
aumentar la temperatura y el
boton inferior para dismi-
nuirla.

La indicacidn digital visualiza
el valor real (A) y el preajuste

(B).

Soldar cuando se alcance la
temperatura ajustada.

El piston de soldadura sélo se
debe dejar sobre el soporte.

Después de trabajar o en
caso de pausas largas, apa-
gary desenchufar el aparato.

16 | Espafiol

de seguridad, y guardelas en
un lugar seguro para su
posterior consulta.

de uso y las indicaciones

Compruebe que el contenido
del paquete esté completo.
Si faltara algin componente,
pdngase en contacto con el
distribuidor.

Alcance del suministro:

- estacion de soldadura i-CON PICO MK2
- pistén de soldadura i-TOOL PICO MK2
- Elemento calefactor instalado

- punta de soldadura montada

- soporte

- instrucciones de uso

- indicaciones de seguridad

Soldar

La estacion de soldadura esta dise-
fiada para soldar soldadura blanda a
distintas temperaturas. Tras su cone-
Xion, la punta de soldadura se calienta
automaticamente hasta la ultima
temperatura fijada.

Los resultados de la soldadura depen-
den de la buena condicién de la punta
de soldadura y su utilizacion. Para
soldar grandes masas, debe utilizar
nuestras potentes estaciones de solda-
dura i-CON 1 MK2 y i-CON 2 MK2.

360 °C/ 680 °F
de 150 a 450 °C
de 300 a 842 °F

Preajuste:
Margen de ajuste:

iSuperficies calientes!
Peligro de quemaduras



Cambio de la punta de soldadura

Con la estacion de soldadura
i-CON PICO MK2 se pueden utili-
zar distintas puntas de solda-
dura. De este modo la estacion
de soldadura se puede ajustar a
distintas areas de uso.

13 Apagar la estacion de solda-
dura y dejar enfriar la punta
de soldadura hasta 40 °C/
104 °F.

14 jPRECAUCION! jPunta de
soldadura caliente! jRiesgo
de quemaduras!
Presione la punta de solda-
dura contra el resorte [1] y
girela en sentido antihorario
[2].

15 Retire la punta de soldadura

[3].

16 Para colocarla, presione la
punta contra el resorte [1] y
girela en sentido horario [2].

17 Encender la estacion de
soldadura. jATENCION! jLa
punta de soldadura quema!
iPeligro de quemaduras!

Calibrar la temperatura

Si la temperatura ajustaday la
temperatura real de la punta
de soldadura no es la misma, se
puede calibrar la temperatura
para volver a trabajar con tem-
peraturas de soldadura exactas.

Preajuste: 0
Margen de ajuste:
de-70a +50°C
de -126 a +90 °F

18 Ajustar el valor nominal para
la calibracion en la estacion
de soldadura.

19 Determinar la temperatura
real con un dispositivo digital
de medicion de temperatura.

20 Calcular la diferencia entre el
valor nominal y el real.

21 Pulsar brevemente ambos
botones para llamar el menu
Calibrar.

22 Ajustar la temperatura con
los botones segun la dife-
rencia.

23 Esperar cinco segundos para
grabar el valor.
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Tiempo en standby

Después de un tiempo, el apara-
to disminuye la temperatura de
soldadura para ahorrar energia.

Preajuste: 5 min.
Margen

de ajuste: de 0a 60 min.
0 = Desactivado

A Pulsar prolongadamente
ambos botones para llamar
el menu Tiempo en standby.

B Ajustar el tiempo en standby
con el botdn
(0 = Desactivado).

C Esperar cinco segundos para
grabar el valor.

Cadigos de error

En caso de error aparece un
cédigo de error en la pantalla.
El nimero en la denominacion
,Err’ es la clave del tipo de error.

Los cédigos 7 y 8 indican un error
del elemento calefactor en el
pistén de soldadura:

- Err7  Enchufar el elemento
calefactory pulsar la

tecla.

- Err8 Cambiar el elemento
calefactor

18 | Espafiol

Piston de soldadura

El piston de soldadura se puede
cambiar o alternar si se desea.

Sélo se deben utilizar pistones de
soldadura con la denominacion
Ersa i-TOOL PICO MK2.

El montaje del pistén de recam-
bio funciona igual pero a la inver-
sa de la secuencia de desmontaje
descrita.

A Girar el dispositivo.

B Sacar el cable del piston de
soldadura de los soportes.

C Desenchufar en direccion a la
superficie operativa.

Datos técnicos

Estacion de soldadura
i-CON PICO MK2:
Potencia:

Tension de servicio:
Rango de temperatura:

Dimensiones L x An x Al:
Peso:

Piston de soldadura

i-TOOL PICO MK2:
Dimensiones:

Peso:

Punto de soldadura 142CDLF16:
Elemento calefactor:

Soporte:
Dimensiones L x An x Al:
Peso:

Tarjeta SD

La utilizacion de una tarjeta
microSD (HC) permite efectuar
mas ajustes mediante software
(Windows):

- Tiempo y temperatura en
standby

- Tiempo de apagado

- Funcién de bloqueo

- Visualizacién en °Co °F

- hasta 3 temperaturas fijas

- Funciones de energia
asignables

Para obtener mas informacion
sobre el uso de la tarjeta microSD
(HC) dirijase a las instrucciones
de software.

El software PICO y las instruccio-
nes se pueden descargar gratui-
tamente desde el Media Centre
en el sitio web www.kurtzersa.
com. Es necesario iniciar sesién.

N2 pedido: 01C1305

68 Watt
220-240V ~ 50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

N2 pedido: 0135CDK
Lxasa-@ /175 mm x 15 mm
30 g (sin cable)

N¢ pedido: 0142CDLF16/SB
N2 pedido: 016100J

N2 pedido: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantia

Los cuerpos calefactores y puntas
de soldadura o desoldadura pre-
sentan piezas gastadas que la ga-
rantia no cubre. Los defectos de
material o fabricacion se deben
indicar con la comunicacién del
defecto y del recibo de compra
antes del envio de la mercancia a
devolver, que se debe certificar, y
adjuntar en el envio de devolu-
cion de la mercancia.

Ersa ha elaborado estas instruc-
ciones de uso con gran esmero.
Sin embargo no se puede asumir
ninguna garantia en relacién

con el contenido, la integridad y
la calidad de los datos de estas
instrucciones. El contenido se
actualiza y se ajusta a las circuns-
tancias actuales.

Eliminacion

Cumple la directiva
2012/19/EG del Par-
lamento Europeo y el
Consejo del 4/7/2012
B ohe aparatos viejos
eléctricos y electrénicos.

Los productos marcados con

el simbolo del cubo de basura
tachado no se pueden desechar
con los residuos urbanos sin
separar. Los municipios ponen a
disposicion puntos de recogida
especiales. Inférmese en el
ayuntamiento o la adminis-
tracién competente sobre las
posibilidades disponibles para
la recogida separada de apara-
tos viejos.

Con ello contribuird al reciclaje

Todos los datos publicados en
estas instrucciones de uso asi
como la informacién sobre
productos y procedimientos lo
hemos dispuesto a conciencia
utilizando los recursos técnicos
mds modernos. Esta informacién
no es vinculante y no exime al
usuario de una comprobacion
bajo su propia responsabilidad
antes de usar el aparato. No asu-
mimos ninguna responsabilidad
sobre los dafios de derechos de
proteccion a terceros por las utili-
zaciones y métodos sin la previa
aprobacién expresay por escrito.
Queda reservado el derecho a
realizar modificaciones técnicas
para mejorar el producto.

u otros modos de utilizacién de
aparatos viejos para preservar
nuestro medio ambiente y la
salud humana.

En el marco de las posibilidades
legales queda excluida la respon-
sabilidad por dafios directos e
indirectos y dafos a terceros que
resulten de la adquisicién de este
producto.

Todos los derechos reservados.
Las presentes instrucciones de
uso, aun compendiosamente, no
se pueden reproducir, transferir
o traducir a otro idioma sin la
autorizacién por escrito de Ersa
GmbH & Co. KG.
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Messa in funzione

01 Confrontare la tensione della
rete con quella riportata
sull'etichetta.

Vi ringraziamo per aver Entita di fornitura:
acquistato una stazione

di saldatura Ersa. - Stazione di saldatura

i-CON PICO MK2
- Stilo saldante i-TOOL PICO MK2
- Elemento riscaldante installato

02 Posizionare la stazione di

saldatura e il supporto in un Leggete attentamente il libretto

d’istruzioni e le indicazioni per

03

04

05

06

07

08

09

luogo asciutto.

Controllare che le punte sal-
dantisiano posizionate corret-
tamente nella loro sede.

Collocare lo stilo saldante nel
supporto.

Inserire la spina nella presa di
corrente.

Accendere la stazione di
saldatura.
ATTENZIONE! Punte
saldanti calde! Pericolo
di ustioni!

La stazione di saldatura si
riscalda al valore preimpo-
stato.

Premere il tasto superiore per
aumentare la temperatura,
quello inferiore per abbas-
sarla.

Il display digitale riporta il
valore effettivo (A) e il valore
preimpostato (B).

la sicurezza in esso contenute
e conservatelo in un luogo

- Punta saldante montata
- Supporto

- Libretto di istruzioni
- Elenco norme di sicurezza

sicuro per poterlo consultare
in seguito.

Controllate che il contenuto
della confezione sia com-
pleto. Nel caso mancassero
dei componenti rivolgetevi al
vostro rivenditore.

Spiegazione dei simboli:

Attenzione!
Punto pericoloso

Superficie calda!
Pericolo di ustioni

Saldatura

La stazione di saldatura é destinata all'ese-
cuzione di saldature con lega brasante dolce
a diverse temperature. Dopo l'accensione la
punta saldante viene riscaldata automatica-
mente all'ultima temperatura impostata.

| risultati di saldatura dipendono dal giusto
rapporto tra punta saldante ed applicazio-
ne. Per la saldatura su superfici piu ampie
si dovrebbero utilizzare le nostre stazioni di
saldatura i-CON 1 MK2 e i-CON 2 MK2 con

10 Eseguire la saldatura quando | Potenze piu elevate.
viene raggiunta la tempera-
tura impostata. Preimpostazione: 360°C/ 680 °F
. Campo di impostazione: 150...450°C
11 Collocare lo stilo saldante 300 .. 842 °F

12

solo sul supporto.

Al termine del lavoro o in
caso di pause prolungate,
spegnere l'apparecchio ed
estrarre la spina dalla presa.
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Sostituzione della punta saldante

Con la stazione i-CON PICO MK2
@ possibile utilizzare diverse
punte saldanti. In questo modo
la stazione & adatta a diversi
campi di impiego.

13 Spegnere la stazione di
saldatura e far raffreddare la
punta a ca. 40 °C /104 °F.

14 ATTENZIONE! Punta di
saldatura calda! Pericolo di
ustioni!

Premere la punta di saldatura
contro la molla [1], quindi
ruotarla in senso antiorario

2].

15 Rimuovere la punta di salda-
tura [3]

16 Per il fissaggio, premere la
punta contro la molla [1] e
ruotare in senso orario [2]

17 Accendere la stazione di sal-
datura. ATTENZIONE! Punte
saldanti calde!

Pericolo di ustioni!

Regolazione della temperatura

Se la temperatura impostata e
la temperatura effettiva della
punta saldante non coinci-
dono, é possibile regolare la
temperatura al fine di lavorare
nuovamente con temperature di
saldatura esatte.

Preimpostazione: 0
Campo di impostazione:
-70...+50°C

-126... 490 °F

18 Impostare il valore prescrit-
to per la regolazione sulla
stazione di saldatura.

19 Ricercare la temperatura
effettiva con un misuratore di
temperatura digitale.

20 Calcolare la divergenza tra
valore effettivo e valore
prescritto.

21 Premere brevemente entram-
bi i tasti per aprire il menu di
regolazione.

22 Impostare la temperatura
con i tasti in funzione della
divergenza.

23 Attendere cinque secondi per
salvare il valore.

Italiano | 21



Tempo di standby

Dopo un certo tempo l'appa-
recchio abbassa la temperatura
di saldatura per risparmiare
energia.

Preimpostazione: 5 min.
Campo di
impostazione: 0...60 min.

0= Off

A Premere a lungo entrambi
i tasti per aprire il menu di
standby.

B Adeguare il tempo di standby
con i tasti (0 = Off).

C Attendere cinque secondi per
salvare il valore.

Codici di errore

In caso di guasto sul display
viene visualizzato un codice di
errore. Il numero sopra il simbo-
lo "Err" fornisce indicazioni sul
tipo di guasto verificatosi.

| codici 7 e 8 indicano guasti
dell'elemento riscaldante nello
stilo saldante:

- Err7 Inserire I'elemento
riscaldante e premere
il tasto.

- Err8 Sostituire I'elemento

riscaldante
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Stilo saldante

Se necessario, & possibile
cambiare o sostituire lo stilo
saldante.

Utilizzare solo stilo contrassegna-
ti Ersa i-TOOL PICO MK2.

I montaggio del nuovo stilo deve
essere eseguito allo stesso modo
dello smontaggio, ma in sequen-
za inversa.

A Girare su di un lato I'appa-
recchio.

B Estrarre il cavo dello stilo
saldante dai sostegni.

C Estrarre la spina in direzione
del pannello di controllo.

Dati tecnici

Stazione di saldatura
i-CON PICO MK2:
Potenza:

Tensione d'esercizio:
Intervallo temperatura:

Dimensioni Lu x La x A:
Peso:

Stilo saldante i-TOOL PICO MK2:
Dimensioni:

Peso:

Punta saldante 142CDLF16:
Elemento riscaldante:

Supporto:
Dimensioni Lu x La x A:
Peso:

Scheda SD

L'utilizzo di una scheda micro-
SD (HC) consente di eseguire
ulteriori impostazioni mediante
software (Windows):

- Temperatura e tempo
di standby
- Tempo di spegnimento
- Funzione di bloccaggio
- Visualizzazione in °C o °F
- fino a 3 temperature fisse
- Funzioni di energia attribuibili

Per ulteriori informazioni
sull’utilizzo della scheda microSD
(HC) consultare le istruzioni per
I'utilizzo del software.

Il software PICO e le istruzioni
sono disponibili per il download
gratuito dal Media Centre sul
sito web www.kurtzersa.com. E
necessario effettuare il login.

Numero d‘ordine:: 01C1305

68 Watt
220-240V ~ 50/60 Hz
150...450°C/300...842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Numero d‘ordine:: 0135CDK

Lu x @ manico/ 175 mm x 15 mm
30 g (senza cavo)

Numero d‘ordine: 0142CDLF16/SB
Numero d‘ordine: 016100)J

Numero d‘ordine: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200g



Garanzia

Il corpo riscaldante e le punte
saldanti o dissaldanti sono parti
soggette ad usura che non rien-
trano nella garanzia. Difetti legati
al materiale o alla produzione de-
vono essere indicati nella relativa
comunicazione che deve essere
accompagnata dal documento
comprovante I'acquisto com-
pleto di timbro di conferma da
parte del rivenditore ed allegata
alla spedizione dell'apparecchio
difettoso.

Ersa ha redatto con grande cura il
libretto di istruzioni qui allegato.
Non é tuttavia possibile fornire
alcuna garanzia circa il contenu-
to, la completezza e la qualita
delle indicazioni contenute nel
presente libretto. Il contenuto
viene controllato regolarmente

Smaltimento

In conformita alla
direttiva 2012/19/CE
del Parlamento e del
Consiglio Europeo del
B 4 .7.1012 sui rifiuti di
apparecchiature elettriche
ed elettroniche.

| prodotti contrassegnati con un
bidone della spazzatura barrato
non devono essere smaltiti
come normali rifiuti domestici.

| comuni hanno organizzato
centri di raccolta per tali rifiuti.
Vogliate informarvi presso la
vostra Amministrazione comu-
nale per conoscere le possibilita
di raccolta separata di rifiuti
elettrici ed elettronici
disponibili.

ed attualizzato in funzione delle
modifiche tecniche apportate.
Tutti i dati pubblicati in questo
libretto di istruzioni nonché le
indicazioni relative ai prodotti

e ai processi sono stati ricercati
in piena coscienza con l'ausilio
dei mezzi tecnici piu moderni.
Queste indicazioni non sono
vincolanti e non sollevano
|'utente dall'eseguire un controllo
responsabile dell'apparecchio
prima dell'utilizzo. Non assumia-
mo alcuna garanzia relativa alla
violazione di diritti di tutela di
terzi per applicazioni e procedi-
menti, salvo in caso di conferma
esplicita inviata per iscritto in
precedenza. Ci riserviamo il
diritto di modifiche tecniche
apportate al fine di migliorare il
prodotto.

Contribuirete cosi al riciclaggio
di tali rifiuti o ad altre forme di
utilizzo di tali apparecchiature
tutelando I'ambiente e la salute
pubblica.

Nell'ambito delle possibilita
previste dalla legge € esclusa la
responsabilita per danni diretti,
derivanti e inflitti a terzi legati
all'acquisto di questo prodotto.

Tutti i diritti restano immutati. Il
presente libretto di istruzioni non
puo essere riprodotto, trasmesso
o tradotto in altre lingue, comple-
tamente o parzialmente, salvo
autorizzazione scritta da parte
della Ersa GmbH & Co. KG.
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01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

Compare a tensdo de ali-
mentagdo com a placa de
caracteristicas.

Guarde o aparelho de soldar
e o respectivo suporte num
local seco.

Verifique o correcto assenta-
mento da ponta de soldar.

Pouse o ferro de soldar no
respectivo suporte.

Ligue a ficha de alimentagdo
d tomada.

Ligue o aparelho de soldar.
ATENCAO! Ponta de soldar
quente! Risco de queimadu-
ras!

O aparelho de soldar aquece
até atingir o valor predefi-
nido.

Prima o botdo superior para
aumentar a temperatura e o
inferior para baixar a tempe-
ratura.

O indicador digital mostra o
valor real (A) e o valor prede-
finido (B).

Comece a soldar quando
for atingida a temperatura
regulada.

O ferro de soldar deve ser
pousado apenas no respecti-
vo suporte.

ApGs os trabalhos ou durante
intervalos prolongados, desli-
gue o interruptor e a ficha do
aparelho.
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Colocagao em funcionamento

Obrigado por ter adqui- Equipamento fornecido:
rido um aparelho de

soldar Ersa. - aparelho de soldar

i-CON PICO MK2
- ferro de soldar i-TOOL PICO MK2

Leia atentamente o manual de .
- Elemento de aquecimento

instrugdes e as recomendacgdes

q instalado.
e seguranga e conserve-os
& ¢ - Ponta de soldar montada
num local seguro para futuras
- Suporte

consultas. . o
- Manual de instrugdes

, - Recomendagdes de seguranga
Verifique se o conteudo da ¢ & ¢

embalagem esta completo.
Se faltarem componentes,

entre em contacto com “

o vendedor. Atengao..
Local perigoso
Superficie quente!
Risco de queimaduras

Explicagdo dos simbolos:

Soldar

O aparelho de soldar foi concebido para
trabalhos de brasagem a diferentes
temperaturas. Uma vez ligada, a ponta
de soldar aquece automaticamente até
atingir a ultima temperatura regulada.

O resultado final depende da relagdo
correcta entre a ponta de soldar e o tipo
de utilizagdo. Para aplicagGes de maior
densidade, devera utilizar os nossos apa-
relhos de soldar mais potentes i-CON 1
MK2 e i-CON 2 MK2.

Predefinig¢do: 360°C/ 680 °F
Gama de regulagdo: 150a450°C
3002842 °F



Substituir a ponta de soldar

O aparelho de soldar i-CON PICO
MK2 pode ser utilizado com di-
ferentes pontas de soldar. Assim
podera adaptar o aparelho de
soldar a varios tipos de aplica-
¢ao.

Calibrar a temperatura

Se a temperatura regulada e a
temperatura real da ponta de
soldar nao coincidirem, é possi-
vel calibrar a temperatura para
voltar a trabalhar com tempera-
turas de solda precisas.

Predefinicdo: 0
Gama de regulagao:
-70a +50°C

-126 a +90 °F

13 Desligue o aparelho de soldar
e deixe a ponta de soldar
arrefecer até cerca de 40 °C
/104 °F.

14 ATENCAO! Ponta de solda
quente! Perigo de queima-
duras!

Pressione a ponta de solda
contra a mola [1] e, em
seguida, gire-a no sentido
anti-hordrio [2].

15 Remova a ponta de solda [3].

16 Para fixd-la, pressione a pon-
ta contra a mola [1] e gire-a
no sentido hordrio [2].

17 Ligue o aparelho de soldar.
ATENCAO! Ponta de soldar
quente! Risco de queimadu-
ras!

18 Regular o valor nominal
de calibragem.

19 Meca a temperatura real
com um instrumento digital
de medig¢do da temperatura.

20 Calcule o desvio entre os
valores nominal e real.

21 Prima ambos os botdes du-
rante breves instantes para
abrir o menu de calibragem.

22 Utilizando os botdes, regule
a temperatura em fungdo do
desvio calculado.

23 Aguarde cinco segundos para
memorizar o valor.
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Tempo de standby

Ao fim de um determinado tem-
po, o aparelho baixa a tempera-
tura de solda para economizar
energia.

Predefinigdo: 5 min.
Gama de
regulagdo:

0 = desligado

0a 60 min.

A Mantenha ambos os botées
premidos até abrir o menu do
tempo de standby.

B Utilize os botdes para ajustar
o tempo de standby
(0 = desligado).

C Aguarde cinco segundos para
memorizar o valor.

Codigos de avaria

Em caso de avaria, € indicado
um codigo no visor. O nimero
sobre a identificagao "Err" reme-
te para o tipo de avaria.

Os codigos 7 e 8 indicam uma
avaria do elemento de aqueci-
mento do ferro de soldar:

- Err7 Ligar o elemento de
aquecimento e premir
o botdo.

- Err8 Substituir o elemento
de aquecimento.
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Ferro de soldar

Se necessario, pode trocar ou
substituir o ferro de soldar.

Utilize apenas ferros de soldar
com a designagdo Ersa
i-TOOL PICO MK2.

A colocagdo do ferro de substitui-
¢do é efectuada pela sequéncia
inversa a sequéncia de desmon-
tagem atras descrita.

A Rode o aparelho para
o lado.

B Puxe o cabo do ferro de sol-
dar dos respectivos suportes.

C Puxe a ficha no sentido da
superficie de comando.

Dados técnicos

Aparelho de soldar

i-CON PICO MK2:

Poténcia:

Tensdo de funcionamento:
Gama de temperatura:

Dimensdes Cx L x A:
Peso:

Ferro de soldar i-TOOL PICO MK2:
Dimensdes:

Peso:
Punto de soldadura 142CDLF16:
Elemento de aquecimento:

Suporte:
Dimensdes Cx L x A:
Peso:

Cartao SD

A utilizacdo de um cartdo
MicroSD (HC) permite efectuar
outras regulagdes através do
software (Windows):

- Temperatura e tempo em
standby

- Tempo de inactividade

- Fungdo de bloqueio

- Indicagdo em °Cou °F

- até 3 temperaturas fixas

- Correspondéncia com fungGes
de energia

Para mais informagGes sobre a
utilizagdo do cartdo microSD (HC),
consulte o manual do software.

O software PICO e as instrugdes
estdo disponiveis para download
gratuito no Media Centre do site
www.kurtzersa.com. E necessério
efetuar um login.

Ref. para encomenda: 01C1305

68 Watts
220-240V ~50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Ref. para encomenda: 0135CDK
C x didmetro da pega /

175 mm x 15 mm

30 g (sem cabo)

Ndmero de pedido 0142CDLF16/SB
Numero de pedido 016100J

Ref. para encomenda: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantia

Os elementos de aquecimento

e as pontas de soldar e/ou de
brasagem possuem elementos de
desgaste que ndo sdo cobertos
pela garantia. Antes de devolver
o aparelho devido a defeitos

de fabrico ou de material, deve
comunicar a avaria, aguardar a
confirmagdo e sé depois entregar
o aparelho juntamente com o
taldo de compra.

A Ersa elaborou o presente
manual com extrema diligéncia.
No entanto, a garantia ndo cobre
qualquer tipo de reclamagdo
relacionado com o conteudo, a
integridade e a qualidade das
informacgdes nele contidas. O
conteldo é actualizado e adapta-
do as circunstancias actuais.
Todos os dados e informagdes

Eliminagao

Em conformidade com
a Directiva 1012/19/CE
do Parlamento Euro-
peu e do Conselho, de
4.7.2012, relativa aos
residuos de equipa-
mentos eléctricos e electrénicos

Os produtos que apresentem

o simbolo de um contentor de
lixo com uma cruz ndo podem
ser eliminados em conjunto com
residuos municipais ndo triados.
Os municipios dispdem de pontos
de recolha adequados. Informese
junto das autoridades municipais
competentes sobre os locais dis-
poniveis para a recolha selectiva
de aparelhos usados.

sobre produtos e processos
constantes deste manual sdo
transmitidos de boa fé com base
nos meios auxiliares técnicos
mais modernos. Tais informacdes
estdo sujeitas a alteragbes e ndo
isentam o utilizador de uma veri-
ficacdo pessoal do aparelho antes
da sua utilizagdo. Ndo assumimos
qualquer responsabilidade por
violagBes de direitos de proprie-
dade intelectual relacionadas
com tipos de utilizagdo e procedi-
mentos sem autorizagdo expres-
sa por escrito. Reservamo-nos o
direito de introduzir alteragdes
técnicas no ambito da politica

de melhoramento continuo dos
nossos produtos.

Em conformidade com as dispo-
sigcoes legais, excluimos qualquer

Deste modo, contribuira para a
reutilizagdo ou transformagao
dos aparelhos usados, protegen-
do o meio ambiente e a salde
publica.

tipo de responsabilidade por
danos indirectos, danos conse-
quenciais e danos em terceiros
decorrentes da aquisi¢do deste
produto.

Todos os direitos reservados. E
proibida a reproducdo, divulga-
¢do ou tradugdo, total ou parcial,
do presente manual de instru-
¢Oes sem autorizagdo escrita da
Ersa GmbH & Co. KG.
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01 Poréwnac napiecie sieciowe z
tabliczkq znamionowg.

02 Ustawic stacje lutowania
i podstawke w suchym
miejscu.

03 Sprawdzi¢ prawidfowe zamo-
cowanie grotu lutownicy.

04 Umiescic lutownice w pod-
stawce.

05 Podtqczyc wtyczke sieciowq
do gniazdka.

06 Wigczyc stacje lutowniczq.
OSTROZNIE! Gorgcy grot lu-
townicy! Niebezpieczeristwo
oparzenia!

07 Lutownica nagrzewa sie
do wstepnie ustawionej
wartosci.

08 Nacisngc gorny przycisk, aby
zwiekszyc temperature; dolny
—aby jg zmniejszyc.

09 Wskaznik cyfrowy przedsta-
wia wartosc¢ rzeczywistq (A) i
ustawienia wstepne (B).

10 Lutowad, kiedy osiggnieta
zostanie ustawiona tempe-
ratura.

11 Odktadac lutownice tylko na
leju podstawki.

12 Po zakonczeniu pracy lub w
przypadku dtuzszej przerwy
wyftqczyc urzgdzenie i wyjgc
wtyczke sieciowq.

28 | Polski

Uruchomienie

Doktadnie przeczytac instrukcje
obstugi i wskazowki bezpieczen-
stwa i przechowac do pozniejsze-
go zastosowania.

Sprawdzi¢ zawartos¢ opakowania
pod katem kompletnosci. Jesli
brakuje jakiegos komponentu,
prosimy o kontakt ze sprzedawca.

Zakres dostawy:

- Stacja lutownicza
i-CON PICO MK2

- Lutownica i-TOOL PICO MK2

- Element grzejny zainstalowany.

- Grot lutownicy zamontowany

- Podstawka

- Instrukcja obstugi

- Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa

Lutowanie

Stacja lutowania jest przeznaczo-

na do lutowania lutu miekkiego w
réznej temperaturze. Po wigczeniu
grot lutownicy automatycznie na-
grzewany jest do ostatnio ustawionej
temperatury.

Wyniki lutowania zalezg od wtasciwe-
go stosunku grotu lutownicy i uzytku.
Przy lutowaniu uzytkdw o duzej masie
nalezy stosowacd nasze bardziej wy-
dajne stacje lutownicze i-CON 1 MK2 i
i-CON 2 MK2.

Ustawienie wstepne: 360 °C /680 °F
Zakres nastawy: 150 do 450 °C
300 do 842 °F

Objasnienie znakéw:

OSTROZNIE!
Niebezpieczne miejsce

Gorgaca powierzchnia!
Niebezpieczenstwo
oparzenia



Wymienic grot lutownicy

Wszystkie groty serii 142 mozna
stosowac ze stacjg lutownicza
i-CON PICO MK2.

13

14

15

16

17

Kalibracja temperatury

Jesli ustawiona temperatura i
rzeczywista temperatura grotu
lutownicy nie sg zgodne, mozna
skalibrowac temperature, aby
ponownie pracowac z doktadng
temperatura lutowania.

Ustawienie wstepne: 0°C
Zakres nastawy: -70 do +50 °C
-126 do +90 °F

18

19

20

21

22

23

Wytqczyc stacje lutowniczg
i schtodzi¢ grot lutownicy do
ok. 40 °C/ 104 °F.

PRZESTROGA! Gorgcy grot lu-
towniczy! Ryzyko poparzenia!
Nacisng¢ koncowke lutowni-
czq na sprezyne [1], a nastep-
nie obrocic jg w lewo [2].

Wyjgc koricowke lutowniczg

[3].

Natozy¢ grot lutownicy [1],
pokonac site sprezynowgq

i zablokowac¢ zamkniecie
bagnetowe [2].

Witqczy¢ stacje lutowniczq.
OSTROZNIE! Gorgcy grot lu-
townicy! Niebezpieczeristwo
oparzenia!

Ustawic wartos¢ zadang kali-
bracji na stacji lutowniczej.

Okreslanie temperatury
rzeczywistej przy uzyciu
cyfrowego miernika tempera-
tury, np. Ersa DTM 110.

Obliczy¢ odstepstwo od war-
tosci zadanej i rzeczywistej.

Krotko nacisngc oba przy-
ciski, aby otworzy¢ menu
kalibracji.

Ustawié temperature przy-
ciskami odpowiednio do
odstepstwa.

Odczekac piec¢ sekund, aby
zapisac wartosc.
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Czas czuwania

Po tym zdefiniowanym czasie
urzadzenie redukuje tempera-
ture lutowania, aby oszczedzaé
energie.

Ustawienie wstepne: 5 min.
Zakres nastawy: 0Od 0 do 60 min.
0 = wyt.

A Oba przyciski przytrzymac
wecisniete przez dtuzszy czas,
aby otworzy¢ menu [Czas
czuwanial.

B Dostosowac czas czuwania
przyciskami (0 = Wyt.).

C Odczekac¢ piec sekund, aby
zapisac wartosc.

Kody btedéw

W razie btedu wyswietla sie na
wyswietlaczu kod btedu. Numer
nad oznaczeniem ,Err‘ informuje
o rodzaju btedu.

Kody 7 i 8 wskazujg na btad ele-
mentu grzewczego w lutownicy:
- Err7  Witozy¢ element grzewczy
i nacisng¢ przycisk.

- Err8 Wymienic¢ element grzew-
czy
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Lutownica

W razie potrzeby moina wymie-
ni¢ lutownice.

Stosowac tylko lutownice z okre-
$leniem Ersa i-TOOL PICO MK2.

Montaz lutownicy wymien-

nej funkcjonuje analogicznie
wstecznie do opisanej sekwencji
rozbudowy.

A  Przekrecic¢ urzqdzenie na bok.

B  Wyjqgc kabel lutownicy z
uchwytéw.

C Wyjgcé wtyczke w kierunku
powierzchni obstugowej.

Dane techniczne

Stacja lutownicza
i-CON PICO MK2:
Moc:

Napiecie robocze:
Zakres temperatury:

Wymiary dt. x szer. x wys.:
Ciezar:

Lutownica i-TOOL PICO MK2:
Wymiary:

Ciezar:

Grot lutownicza 142CDLF16:
Element grzejny:

Podstawka:
Wymiary dt. x szer. x wys.:
Ciezar:

Karta SD

Zastosowanie karty microSD
(HC) umozliwia wprowadzanie
przy uzyciu oprogramowania
(Windows) dalszych ustawien:

- temperatura i czas czuwania

- czas wyltgczenia

- funkcja blokowania

- wskazanie w °C lub °F

- do 3 statych temperatur

- mozliwe do przyporzgdkowania
funkcje energii

Dalsze informacje dotyczace
zastosowania karty microSD (HC)
podane sg w instrukcji oprogra-
mowania.

Oprogramowanie PICO i instruk-
cje mozna pobrac bezptatnie

z centrum multimedialnego

na stronie internetowej www.
kurtzersa.com. Wymagane jest
zalogowanie. :

Nr kat.: 01C1305

68 watow
220-240V ~50/60 Hz
150-450°C /300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Nr kat.: 0135CDK

dt. x @ uchwytu / 175 mm x 15 mm
30 g (bez kabla)

Nr kat.: 0142CDLF16/SB

Nr kat.: 016100J

Nr kat.: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Gwarancja

Grzejniki i groty do lutowania

i odlutowywania sg czesciami
zuzywalnymi, ktére nie podlegaja
gwarancji. Wady materiatow i
wykonania nalezy zgtasza¢ wraz z
informacjg o wadach i dowodem
zakupu przed odestaniem towa-
ru, ktére wymaga potwierdzenia,
a nastepnie informacje te nalezy
dotaczy¢ do odsytanego towaru.

Firma Ersa opracowata niniejsza
instrukcje z duza starannoscia.
Jednak nie moze udzieli¢ gwaran-
cji na tres$¢, kompletnosc i jakosé
informacji zawartych w tej in-
strukcji. Tresc¢ jest aktualizowana
i dostosowywana do aktualnych
warunkow.

Ztomowanie

Wedtug dyrektywy

2012/19/WE Parla-

mentu Europejskiego

iRadyz4.7.1012 w
B sprawie zuzytych
urzadzen elektrycznych i elek-
tronicznych.

Produkty oznaczone symbolem
przekreslonego pojemnika na
Smieci nie moga by¢ wyrzucane
razem z niesegregowanymi
odpadami komunalnymi. Gminy
utworzyty odpowiednie punkty
zbierania tych odpadéow. W
urzedzie miasta lub gminy
mozna uzyskac informacje na
temat mozliwosci selektywnego
zbierania zuzytych urzadzen.

Wszystkie dane podane w
niniejszej instrukcji oraz infor-
macje o produktach i procesach
zostaty uzyskane zgodnie z naszg
najlepsza wiedzg przy uzyciu
najnowoczesniejszych srodkéw
technicznych. Informacje te

nie sa wigzace i nie zwalnia-

ja uzytkownika z obowigzku
przeprowadzenia na wtasng
odpowiedzialnos¢ testow przed
uzyciem urzadzenia. Nie udziela-
my gwarancji na naruszenie praw
wtasnosci intelektualnej oséb
trzecich w odniesieniu do zasto-
sowan i praktyk bez uprzedniego
wyraznego, pisemnego potwier-
dzenia. Zastrzegamy sobie prawo
dokonywania zmian technicznych
w celu udoskonalania produktu.

W ten sposéb mozna przyczynic
sie do odzysku starego sprzetu
lub innej formy wykorzystania
starego sprzetu w celu ochrony
naszego srodowiska i zdrowia
ludzi.

W ramach mozliwosci prawnych
wykluczona jest odpowiedzial-
nos¢ za szkody bezposrednie,
nastepcze i szkody u 0séb trze-
cich wynikajace z zakupu tego
produktu.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Niniejszej instrukcji obstugi nie
wolno, nawet we fragmentach,
odtwarza¢, przekazywac ani ttu-
maczy¢ na inny jezyk bez pisem-
nej zgody Ersa GmbH & Co. KG.
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01 Vergelijk de voedingsspan-
ning met het typeplaatje

02 Stel het soldeerstation en
de standaard op een droge
plaats op

03 Controleer of de soldeerstift
goed zit

04 Plaats de soldeerbout in de

houder

05 Steek de stekker in het stop-
contact

06 Schakel het soldeerstation

in. PAS OP! Hete soldeerstift!

Verbrandingsgevaar!

07 Soldeerbout warmt op tot de
vooraf ingestelde waarde

08 Druk op de bovenste knop om
de temperatuur te verhogen,
op de onderste om deze te

verlagen

09 Digitaal display toont actuele
waarde (A) en voorinstelling

(B)

10 Solderen wanneer de inge-
stelde temperatuur is bereikt

11 Plaats de soldeerbout alleen
in de opbergtrechter van de
standaard

12 Schakel het apparaat na
het werk of tijdens langere
pauzes uit en trek de stekker
uit het stopcontact
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Inbedrijfstelling

Lees de gebruiksaanwijzing en
de veiligheidsvoorschriften zorg-
vuldig door en bewaar ze voor
naslag in de toekomst.

Controleer of de inhoud van de
verpakking volledig is. Neem con-
tact op met de verkoper indien
een onderdeel ontbreekt.

Leveringsomvang:

- Soldeerstation i-CON PICO MK2

- Soldeerbout i-TOOL PICO MK2

- Verwarmingselement geinstal-
leerd.

- Soldeerstift gemonteerd

- Standaard

- Bedieningshandleiding

- Veiligheidsvoorschriften

Solderen

Het soldeerstation is ontwor-
pen voor het solderen van zacht
soldeer bij verschillende tempe-
raturen. Na inschakeling wordt
de soldeerstift automatisch

verwarmd tot de laatst ingestelde

temperatuur.

Soldeerresultaten zijn afhankelijk
van de juiste verhouding tussen
soldeerstift en toepassing. Voor
soldeertoepassingen met een
hoge massa kunt u onze krachti-

gere i-CON 1 MK2 en i-CON 2 MK2

soldeerstations gebruiken.

Voorinstelling:  360°C/ 680 °F
Instellingsbereik: 150 tot 450 °C
300 tot 842 °F

Verklaring van de symbolen:

PAS OP!
Gevarenzone

Heet oppervlak!
Verbrandingsgevaar



Soldeerstift vervangen

Voor het i-CON PICO MK2
soldeerstation kunnen alle
stiften van de 142-serie worden
gebruikt.

13

14
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Temperatuur kalibreren

Als de ingestelde temperatuur
en de werkelijke temperatuur
van de soldeerstift niet over-
eenkomen, kan de temperatuur
worden gekalibreerd om op-
nieuw met exacte soldeertem-
peraturen te werken.

Voorinstelling: 0°C
Instellingsbereik: -70 tot +50 °C
-126 tot +90 °F

18

19
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21
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Schakel het soldeerstation
uit en laat de soldeerstift
afkoelen tot ongeveer 40 °C
/104 °F

LET OP! Hete soldeerpunt!
Gevaar voor brandwonden!
Druk de soldeerpunt tegen de
veer [1] en draai deze vervol-
gens linksom [2].

Verwijder de soldeerpunt [3].

Om de punt te bevestigen,
drukt u deze tegen de veer [1]
en draait u deze rechtsom [2].

Schakel het soldeerstation
in. PAS OP! Hete soldeerstift!
Verbrandingsgevaar!

Stel de doelwaarde voor
kalibratie op het soldeersta-
tion in

Bepaal de werkelijke tem-
peratuur met een digitaal
temperatuurmeetinstrument,
bv. Ersa DTM 110

Bereken de afwijking tussen
doelwaarde en werkelijke
waarde

Druk kort op beide knoppen
om het menu Kalibreren te
openen

Stel de temperatuur met
de toetsen in volgens de
afwijking

Wacht vijf seconden om de
waarde op te slaan
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Standby-tijd

Na deze gedefinieerde tijd
verlaagt het apparaat de sol-
deertemperatuur om energie te
besparen.

Voorinstelling: 5 min.
Instellingsbereik: O tot 60 min.
0 = Uit

A Druk langer op beide toetsen
om het menu [Standby-tijd]
te openen.

B Pas de standby-tijd aan met
de toetsen (0 = Uit).

C  Wacht vijf seconden om de
waarde op te slaan.

Foutcodes

In geval van storing verschijnt

er een foutcode op het display.
Het nummer boven het opschrift
"Err" geeft informatie over de
huidige fout.

De codes 7 en 8 wijzen op storin-
gen van het verwarmingselement
in de soldeerbout:

- Err7  Verwarmingselement
insteken en de toets
indrukken.

- Err8 Verwarmingselement

vervangen
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Soldeerbout

Indien nodig kan de soldeerbout
worden verwisseld of vervan-
gen.

Gebruik alleen soldeerbouten
met de aanduiding Ersa i-TOOL
PICO MK2.

De montage van de vervangings-
zuiger verloopt analoog aan de
beschreven verwijderingsproce-
dure.

A Draai het toestel op zijn kant.

B Trek de kabel van de soldeer-
bout uit de houders.

C Verwijder de stekker in de
richting van het werkvlak.

Technische gegevens

Soldeerstation i-CON PICO MK2:
Vermogen:

Bedrijfsspanning:
Temperatuurbereik:

Afmetingen Lx B x H:
Gewicht:

Soldeerbout i-TOOL PICO MK2:
Afmetingen:

Gewicht:

Soldeerstift 142CDLF16:
Verwarmingselement:

Standaard:
Afmetingen Lx B x H:
Gewicht:

SD-kaart

Door het gebruik van een
microSD (HC)-kaart kunnen ver-
dere instellingen via software
(Windows) worden uitgevoerd:

- Standby-temperatuur en tijd
- Shut-down tijd

- Vergrendelingsfunctie

- Aanduiding in °C of °F

- tot 3 vaste temperaturen

- Toewijsbare energiefuncties

Voor meer informatie over het
gebruik van de microSD (HC)-
kaart, zie de softwarehandlei-
ding.

De PICO-software en instructies
kunnen gratis worden gedown-
load vanuit het Mediacentrum op
de website www.kurtzersa.com.
Inloggen is vereist.

Bestelnummer: 01C1305
68 Watt

220-240V ~50/60 Hz
150-450°C /300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Bestelnummer: 0135CDK

L x handgreep-@ / 175 mm x 15 mm
30 g (zonder snoer)
Bestelnummer: 0142CDLF16/SB
Bestelnummer: 016100)

Bestelnummer: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200g



Garantie

Verwarmingselementen en
soldeer- resp. desoldeerstiften
zijn slijtagegevoelige onderdelen
die buiten de garantie vallen.
Materiéle of productiegerela-
teerde fouten moeten onder
vermelding van het defect en
het bevestigde aankoopbewijs
bij de teruggezonden producten
worden bijgevoegd.

Ersa heeft deze gebruiksaanwij-
zing zeer zorgvuldig samenge-
steld. We staan echter niet ga-
rant voor de inhoud, volledigheid
en kwaliteit van de informatie

in deze handleiding. De inhoud
wordt verzorgd en aangepast aan
de actuele informatie.

Verwijderen

Volgens de richtlijn

2012/19/EC van het

Europese Parlement

en de Raad van 4-7-
B 012 inzake oude
elektrische en elektronische
apparaten.

Producten die voorzien zijn van
het kenmerk met de doorge-
streepte vuilnisbak, mogen

niet met het ongesorteerde
restafval worden verwijderd.
De gemeentes hebben hiervoor
verzamelplekken ingericht.
Informeer bij uw stad of ge-
meente naar de ter beschikking
staande mogelijkheden over

de afvalinzameling van oude
apparaten.

Alle gegevens die in deze ge-
bruiksaanwijzing gepubliceerd
worden zijn door ons, net als de
informatie over producten en
methodes, door middel van de
modernste technische hulp-
middelen en naar beste weten
verzameld. Deze informatie is
louter indicatief en stellen de
gebruiker niet vrij van zijn eigen
verantwoordelijkheid om het
apparaat te controleren alvorens
het in gebruik te stellen. Wij zijn
niet aansprakelijk voor inbreuken
van auteursrechten van der-

den voor gebruiksmethodes en
procedures zonder uitdrukkelijke
schriftelijke toestemming vooraf.
Technische wijzigingen zijn in het
kader van productverbetering
voorbehouden.

U draagt daarmee bij aan het
hergebruik van oude apparaten
of aan andere vormen van het
gebruik van oude apparaten ter
bescherming van ons milieu en
de menselijke gezondheid.

In het kader van de wet stellen
wij ons niet aansprakelijk voor
directe schade, indirecte schade
en schade aan derden, die
resulteren uit de aanschaf van dit
product, uitgesloten.

Alle rechten voorbehouden. Deze
gebruiksaanwijzing mag niet
geheel of gedeeltelijk gereprodu-
ceerd, overgedragen of vertaald
worden zonder schriftelijke
toestemming van Ersa GmbH &
Co. KG.
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O

01 Porovnejte sitové napéti s
udaji na vyrobnim stitku.

02 Postavte pdjeci stanici a od-
kladaci stojan pdjeciho hrotu
na suché misto.

03 Zkontrolujte spravné usazeni
pdjeciho hrotu.

04 OdlozZte pdjecku do odklada-
ciho stojanu na pdjeci hrot.

05 Elektrickou zdstrcku zapojte
do zdsuvky.

06 Zapnéte pdjeci stanici.
POZOR! Pdjeci hrot je horky!
Nebezpeci popdleni!

07 Pdjecku nechte zahrat na
nastavenou hodnotu.

08 Stisknutim horniho tlacitka
teplotu zvysite, spodnim
tlacitkem ji sniZite.

09 Digitdlni displej zobrazuje
skute¢nou hodnotu (A) a
prednastavenou hodnotu (B).

10 Pdjeni zahajte po dosaZeni
nastavené teploty.

11 Pdjecku vklddejte pouze do
odkladaciho trychtyre odkld-

daciho stojanu na pdjeci hrot.

12 Po dokonceni prdce nebo pri
delsim preruseni spotrebic
vypnéte a odpojte jej od
elektrické site.
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Uvedeni do provozu

Tento navod k obsluze a bezpec-
nostni pokyny si peclivé prectéte
a uschovejte je pro pozdéjsi
pouZiti.

Vysvétlivky k symboltim:
POZOR!
Nebezpecné misto

Zkontrolujte prosim obsah baleni,
zda je uplny. Pokud nékteré
komponenty chybi, obratte se na
prodejce.

Horky povrch!
Nebezpeci popaleni

Rozsah dodavky:

- P3jeci stanice i-CON PICO MK2
- Pajecka i-TOOL PICO MK2

- Topny clanek nainstalovan.

- Pdjeci hrot namontovany

- Odkladaci stojan na pajeci hrot
- Navod k pouziti

- Bezpecnostni pokyny

Pajeni

Pajeci stanice je urcena k mékké-
mu pajeni pfi riznych teplotach.
Po zapnuti se pajeci hrot automa-
ticky zahfeje na posledni nastave-
nou teplotu.

Vysledky pajeni zavisi na spravné
kombinaci pajeciho hrotu a jeho
pouzivani. Pro pajeni s vysoce
hmotnymi materialy byste méli
pouZzivat nase vykonnéjsi pajeci
stanice i-CON 1 MK2 a i-CON 2
MK2.

Pfednastaveni:
Rozsah nastaveni:

360 °C/ 680 °F
150 az 450 °C
300aZ 842 °F



Vyména pajeciho hrotu

Vsechny hroty fady 142 Ize po-
uZit s pajeci stanici i-CON PICO
MK2.

Kalibrace teploty

Pokud se neshoduje nastavena a
skutecna teplota pajeciho hrotu,
muzete teplotu kalibrovat a
poté opét pracovat s presnymi
pajecimi teplotami.

Prednastaveni: 0°C
Rozsah nastaveni: -70 az +50 °C
-126 az +90 °F

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Vypnéte pdjeci stanici a ne-
chte pdjeci hrot vychladnout
na priblizné 40 °C / 104 °F

POZOR! Horkd pdjeci Spicka!
Nebezpeci popdleni!

Pritlacte pdjeci hrot k pruZiné
[1], pak otocte proti sméru
hodinovych rucicek [2]

Vyjméte hrot pdjecky [3].

Nasadte pdjeci hrot [1], pre-
konejte silu pruZiny a zajisté-
te bajonetovou pojistku [2].

Zapnéte pajeci stanici.
POZOR! Pdjeci hrot je horky!
Nebezpedi popdleni!

Nastavte cilovou hodnotu pro
kalibraci na pdjeci stanici.

Stanovte skutecnou teplotu
pomoci digitdIniho

pristroje pro méreni teploty,
napr. Ersa DTM 110.

Vypoctéte odchylku mezi
poZadovanou a skutecnou
hodnotou.

Kratkym stisknutim obou
tlacitek prejdéte do nabidky
kalibrace.

Pomoci tlacitek nastavte na
zdkladé odchylky poZadova-
nou teplotu.

Pockejte péet sekund, neZ se
hodnota uloZi
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Doba pohotovost-
niho rezimu

Po uplynuti této doby zafizeni
sniZi teplotu pajeni za uicelem
uspory energie.

Prednastaveni: 5 min.
Rozsah nastaveni: 0 aZz 60 min.
0 = Vypnuto

A Delsim stisknutim obou tlaci-
tek vyvoldte nabidku [Doba
pohotovostniho reZimu].

B Pomoci tlacitek nastavte
dobu pohotovostniho reZimu

(0 = vypnuto).

C Pockejte pet sekund, neZ se
hodnota uloZi.

Chybové kody

V pfipadé chyby se na displeji
zobrazi chybovy kéd. Cislo za
oznacenim ,,Err“ udava informa-

ci o aktualni chybé.

Kédy 7 a 8 oznacCuji zavady topné-
ho prvku v pajecce:

- Err7 VlozZte topny prvek
a stisknéte tlacitko.

- Err8 Vymeénte topny prvek
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V pripadé potieby lze pajecku
vymeénit.

PouZivejte pouze pajecku s ozna-
¢enim Ersa i-TOOL PICO MK2.

Instalace nahradni pajecky pistu
probiha opa¢nym postupem
popsané demontaze.

A Otocte pristroj na bok.

B Vytdhnéte kabel pdjecky z
drZakda.

C Vyjméte zdstrcku ve sméru
pracovni plochy.

Technické udaje

Pajeci stanice i-CON PICO MK2
Vykon:

Provozni napéti:

Rozsah teploty:

Rozméry D x S x V:
Hmotnost:

Pajecka i-TOOL PICO MK2
Rozméry:

Hmotnost:

Pajeciho hrotu 142CDLF16:
Topny Clanek:

odkladaci stojan na pajeci hrot:
Rozméry D x S x V:
Hmotnost:

Karta SD

PFi pouziti microSD (HC) karty
muzZete provést pomoci softwa-
ru (Windows) dalsi nastaveni:

- Cas a teplota v pohotovostnim
rezimu

- Cas vypnuti

- Funkce zamku

- Zobrazeni v °C nebo °F

- az 3 pevné stanovené teploty

- Priraditelné energetické funkce

Dalsi informace o pouzivani
micro SD (HC) karty naleznete v
navodu k softwaru.

Software PICO a navod k pouZiti
jsou k dispozici ke stazeni zdarma
v Media Centru na webové stran-
ce www.kurtzersa.com. Je nutné
se prihlasit.

€. obj.: 01C1305

68 Watt

220- 240V ~ 50/60 Hz
150 - 450 °C / 300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

€. obj.: 0135CDK

D x rukojet-@ / 175 mm x 15 mm
30 g (bez kabelu)

C. obj.: 0142CDLF16/SB

. obj.: 016100J

OO

€. obj.: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Zaruka

Topné téleso a pajeci, resp. od-
pajeci hroty jsou dily podléhajici
opotrebeni, na které se nevzta-
huje zaruka. Materialni zavady
nebo zavady zplsobené vyrobou
nam museji byt oznameny, s po-
pisem zavady i dokladem o koupi
pred zaslanim zbozi zpét, které
musi byt potvrzeno a potvrzeni
musi byt pfiloZzeno k balicku s
vracenym zboZim.

Spole¢nost Ersa vyhotovila tento
navod k obsluze s maximalni pec-
livosti. Nepfebira vSak Zzadnou za-
ruku, co se tyce obsahu, Uplnosti
a kvality udaja v tomto navodu.
Obsah je sestaven peclivé a pfi-
zpUsoben podle aktudlniho stavu.

Likvidace

Podle smérnice Ev-

ropského parlamentu

a Rady 2012/19/ES

ze dne 4.7.1012 o od-
B :dnich elektrickych
a elektronickych zafizenich.

Produkty oznacené symbo-
lem preskrtnuté popelnice na
koleckach je zakazano vyha-
zovat spolecné s netfidénym
komunalnim odpadem. Obce
za timto ucelem zfidily sbérna
mista. Informujte se na mést-
ském nebo obecnim ufadé o
mozZnostech tfidéného odbéru
starych spotrebicud.

Vsechny uUdaje zverejnéné v
tomto navodu k pouZziti i udaje

o produktech a postupech jsme
sestavili pomoci nejmodernéjsich
technickych pomucek, s maximal-
ni péci. Tyto Udaje jsou nezdvaz-
né a nezprostuji uzivatele zkous-
ky na vlastni odpovédnost pred
pouZivanim pfistroje. Neruc¢ime
za Ujmy zplsobené porusenim
ochrannych prav tfetich stran
pro pouZiti a zplsoby pouziti

bez predchoziho vyslovného
pisemného potvrzeni. Technické
zmény ve smyslu produktovych
vylepSeni jsou vyhrazeny.

Prispivate tak k opétovnému po-
uziti nebo jinym formam vyuziti
odpadnich zatizeni a pomahate
tak chranit nase Zivotni prostredi
i lidské zdravi.

V rdmci zakonnych moznosti

je vyloucena odpovédnost za
bezprostifedni Skody, nasledné
Skody a Skody zpUsobené tietim
stranam, které vyplyvaji z pofize-
ni tohoto produktu.

VSechna prava vyhrazena. Tento
provozni navod, ani vynatky z
ného, nesmi byt reprodukovany,
siteny nebo prekladany do jiného
jazyka bez pisemného souhlasu
spole¢nosti Ersa GmbH & Co. KG.

Ox
<

estina | 39



RO

01 Comparati tensiunea de
retea cu cea de pe pldcuta de
identificare

02 Asezati statia de lipit si

standul de depozitare intr-un

loc uscat

03 \Verificati pozitia corectd a

vdrfului de lipit

04 Asezati ciocanul de lipit in

standul de depozitare

05 Conectati fisa de alimentare

la prizd

06 Porniti statia de lipit. PRECA-

UTIE! Varf de lipit fierbinte!

Pericol de arsuri!

07 Ciocanul de lipit se incdlzeste

la valoarea presetatd
08 Apdsati tasta de sus pentru
a creste temperatura si tasta
de jos pentru a o cobori
09 Afisajul digital afiseaza
valoarea reald (A) si setarea
implicitd (B)
10 Lipirea la atingerea tempera-
turii setate
11 Agsezati ciocanul de lipit numai
in pdinia standului de depozitare
12 Dupd lucrare sau in timpul
pauzelor mai lungi opriti apa-
ratul si scoateti-I din prizd
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Punerea in functiune

Cititi cu atentie manualul de utili-
zare si instructiunile de siguranta
si pastrati-le pentru o utilizare
ulterioara.

Verificati daca continutul ambala-
jului este complet. Daca lipseste o
componenta, contactati distribu-

itorul.

Inventarul de livrare:

- Statie de lipit i-CON PICO MK2

- Ciocan de lipit i-TOOL PICO MK2
- Element de incalzire instalat.

- Varf de lipit montat

- Stand de depozitare

- Manual de utilizare

- Instructiuni de siguranta

Lipire

Statia de lipit este proiectata
pentru efectuarea lipiturii moi la
temperaturi diferite. Dupa por-
nire, varful de lipit este incalzit
automat la ultima temperatura
setata.

Rezultatele lipirii depind de ra-
portul corect dintre varful de lipit
si aplicatie. Tn cazul aplicatiilor cu
volum mare de lipire, ar trebui sa
utilizati statiile noastre de lipit mai
puternice i-CON 1 MK2 si i-CON 2
MK2.

Setare implicita: 360 °C/ 680 °F
Interval de setare:intre 150 si 450 °C
intre 302 si 842 °F

Explicarea simbolurilor:

A

PRECAUTIE!
Punct periculos

Suprafata fierbinte!
Pericol de arsuri



Schimbarea varfului de lipit

Toate varfurile din seria 142 pot
fi utilizate cu statia de lipit i-CON
PICO MK2.

13 Opriti statia de lipit si ldsati
vdrful de lipit sd se rdceascd
la aproximativ 40 °C / 104 °F

14 ATENTIE! Viarful de lipit este
fierbinte! Risc de arsuri!
Apdsati varful de lipit impo-
triva arcului [1], apoi rotiti-1
in sens invers acelor de
ceasornic [2].

15 Scoateti varful de lipit [3].

16 Atasati vdrful de lipit [1], de-
pdsiti forta arcului si blocati
inchizdatorul baionetd [2]

17 Porniti statia de lipit. PRECA-
UTIE! Viérf de lipit fierbinte!
Pericol de arsuri!

Calibrarea temperaturii

Daca temperatura setata si
temperatura reala a varfului de
lipit nu corespund, temperatura
poate fi calibrata pentru a lucra
din nou cu temperaturi de lipit
exacte.

Setare implicita: 0°C

Interval de setare: —70 pana la
+50 °C
-126 pana la
+90 °F

18 Setarea valorii nominale pen-
tru calibrare la statia de lipit

19 Determinarea temperaturii
reale cu un dispozitiv digital
de mdsurare a temperaturii,
de ex. Ersa DTM 110

20 Calcularea diferentei dintre

valoarea nominald si valoa-

rea reald

21 Apdsati scurt ambele taste
pentru a apela meniul de

calibrare

22 Setati temperatura cu ajutorul
tastelor in functie de abatere

23 Asteptati cinci secunde pen-
tru a salva valoarea
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Timp de standby

Dupa acest timp definit, apara-
tul reduce temperatura de lipire
pentru a economisi energie.

Setare implicita: 5 min.

Interval de setare: 0 panala 60
de minute
0 = Oprit

A Apdsati ambele taste un
timp mai lung pentru a apela
meniul [Timp de standby].

B Reglati timpul de standby
folosind tastele (0 = Oprit).

C Asteptati cinci secunde pen-
tru a salva valoarea.

Coduri de eroare

n cazul unei erori, pe afisaj
apare un cod de eroare. Numa-
rul de deasupra etichetei "Err"
ofera informatii despre eroarea
prezenta.

Codurile 7 si 8 indica erori ale
elementului de incélzire din
ciocanul de lipit:

- Err7 Conectati elementul de
incalzire si apasati tasta.

inlocuirea elementului de
incalzire

- Err8
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Ciocan de lipit

Daca este necesar, ciocanul
de lipit poate fi schimbat sau
inlocuit.

Utilizati numai un ciocan de lipit
etichetat Ersa i-TOOL PICO MK2.

Montarea ciocanului inlocuitor se
face in acelasi mod, n sens invers
fatd de secventa de demontare
descrisa mai sus.

A fntoarce,ti aparatul pe o
parte.

B Eliberati cablul ciocanului de
lipit din suporturi.

C Deconectati fisa in directia
suprafetei de comandd.

Date tehnice

Statie de lipit i-CON PICO MK2:
Putere:

Tensiunea de functionare:
Interval de temperatura:

Dimensiuni Lx | x T:
Greutate:

Ciocan de lipit i-TOOL PICO MK2:
Dimensiuni:

Greutate:

Varfului de lipit 142CDLF16:
Element de incalzire:

Stand de depozitare:
Dimensiuni Lx | x I:
Greutate:

Card SD

Utilizarea unui card microSD
(HC) permite efectuarea unor se-
tari suplimentare prin interme-
diul software-ului (Windows):

- Temperatura si timpul de
standby

- Timpul de oprire

- Functia de blocare

- Afisaj in °C sau °F

- Pana la 3 temperaturi fixe

- Functii energetice atribuibile

Pentru mai multe informatii
despre utilizarea cardului microSD
(HC), consultati manualul softwa-
re-ului.

Software-ul PICO si instructiunile
sunt disponibile pentru descarcare
gratuita din Media Centre de pe
site-ul web www.kurtzersa.com.
Este necesara autentificarea.

Nr. comanda: 0IC1305A
68 wati

220-240V ~50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Nr. comanda: 0135CDK

Lx @ maner /175 mm x 15 mm
30 g (fara cablu)

Nr. comanda: 0142CDLF16/SB
Nr. comanda: 016100J)

Nr. comanda: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantia

incalzitoarele si varfurile de lipit
sau dezlipit sunt piese de uzura
care nu sunt acoperite de garan-
tie. Defectele de material sau

de fabricatie trebuie raportate

cu indicarea acestora fnainte

de returnarea bunurilor, care
trebuie confirmata, iar dovada de
cumpdrare va fi anexata la retur.

Ersa a intocmit cu mare atentie
acest manual de utilizare. Totusi,
nu poate fi oferitd nicio garantie
privind continutul, exhaustivita-
tea si calitatea informatiilor din
acest manual. Continutul este
mentinut si adaptat la circum-
stantele actuale.

Eliminarea

Conform Directivei

2012/19/CE a Parla-

mentului European

si a Consiliului din
B 4.7.2012 privind
deseurile de echipamente elec-
trice si electronice.

Produsele marcate cu simbo-
lul cosului de gunoi barat nu
trebuie eliminate impreuna cu
deseurile municipale nesorta-
te. Tn acest scop, primériile au
amenajat puncte de colec-
tare. Va rugam sa contactati
administratia locala pentru a
afla informatii despre optiunile
disponibile privind colectarea
separata a deseurilor de echipa-
mente.

Toate datele publicate in acest
manual de utilizare, precum si
informatiile despre produse si
procese, au fost stabilite de noi,
dupa cunostintele noastre, folo-
sind cele mai moderne mijloace
tehnice. Aceste informatii nu
sunt obligatorii si nu scutesc utili-
zatorul de responsabilitatea de a
efectua o testare inainte de utili-
zarea aparatului. Nu ne asumam
nicio responsabilitate pentru
incdlcarea drepturilor de pro-
prietate intelectuala ale tertilor
pentru aplicatii si proceduri fara
o confirmare prealabild expresa
si scrisa. Ne rezervam dreptul la
modificari tehnice Tn interesul
fmbunatatirii produsului.

Procedand astfel, contribuiti

la reutilizare sau la alte forme
de valorificare a deseurilor de
echipamente, pentru protectia
mediului si a sanatatii umane.

in mésura permisa de lege, ris-
punderea pentru daune directe,
daune indirecte si daune terte,
rezultate din achizitionarea aces-
tui produs, este exclusa.

Toate drepturile rezervate. Acest
manual de utilizare, chiar sin
extrase, nu poate fi reprodus,
transferat sau tradus intr-o alta
limba fara permisiunea scrisa a
Ersa GmbH & Co. KG.
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01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

Parinkite maitinimo jtampgq
pagal tokig, kuri nurodyta
etiketéje.

Litavimo stotele ir stovelj
pastatykite sausoje vietoje.

Patikrinkite ar litavimo ant-
galis teisingai pritvirtintas.

Lituoklj jstatykite j stovelj.

ljunkite kistukq j el. tinklo
lizdg.

Jjunkite litavimo stotele.
DEMESIO! Litavimo antgalis
karstas! Galima nusideginti.

Litavimo stotelé jkaitina ant-
galj iki gamykloje nustatytos
vertes.

Norédami padidinti tempe-
ratirg spauskite virsutinj
mygtukq, noredami sumazinti
temperatiirqg spauskite apati-
nj mygtukq.

Skaitmeniniame ekrane
matysite tikrgjg temperatirg
(A) ir nustatytgjq tempera-
tirq (B).

Lituoti galima pasiekus nu-
statytqjq temperatirg.

Lituoklj statykite tik j stovelj.
Po darbo bei per ilggsias

pertraukas isjunkite stotele ir
iStraukite kistukgq.
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Eksploatacijos pradzia

Simboliai

Jdémiai perskaitykite naudojimo
ir saugos instrukcijas, bei saugiai
pasidékite vélesniam naudojimui.
Patikrinkite ar rinkinys pilnas ir
néra prapuolusiy komponenty.
Jei triksta komponenty — susisie-
kite su atstovu.

Rinkinio sudétis:

- i-CON PICO MK2 litavimo
stotelé

- i-TOOL PICO MK2 MK2 lituoklis

- Jrengtas kaitinimo elementas

- Litavimo antgalis pritvirtintas

- Stovelis

- Vartotojo vadovas

- Saugos instrukcijy rinkinys

Litavimas

Litavimo stotelé skirta lituoti Svininiu ir bes-
viniu lydmetaliu laisvai pasirenkant tempera-
tara. Po jjungimo litavimo antgalis jkaista iki
paskutinj karta nustatytos temperataros.

Litavimo rezultatai priklauso nuo litavimo ant-
galio parinkimo. Lituojant masyvias ir karsciui
imlias lydvietes reikéty rinktis galingesnias

litavimo stoteles i-CON 1 MK2 ir i-CON 2 MK2.

Gamykloje nustatyta verté: 360 °C/ 680 °F
Verte galima keisti: 150-450°C
300-842°F

DEMESIO!
Pavojingas veiksmas

Karstas pavirsius!
Galima nusideginti



Litavimo antgalio pakeitimas

Sudétingesnes uzduotis su i-CON
PICO MK2 litavimo stotele atlik-
site rinkdamiesi kitus 142 serijos
antgalius.

13 ISjunkite stotele ir leiskite
antgaliui atvésti iki maZdaug
40 °C.

14 DEMESIO! Karstas litavimo

antgalis! Gresia nudegimy
pavojus!
PrispaudZiame litavimo ant-
galj prie spyruokleés [1], tada
pasukame jj pries laikrodZio
rodykle [2].

15 Nuimame litavimo antgalj

[3].

16 Norédami pritvirtinti,
prispaudZiame antgalj prie
spyruoklés [1] ir pasukame jj
pagal laikrodZio rodykle [2].

17 Jjunkite litavimo stotele.
DEMESIO! Litavimo antgalis
karstas! Galima nusideginti.

Litavimo temperaturos koregavimas

Jei nustatyta temperatiira
nesutampa su tikrgja antgalio
temperatiira galima tempera-
tara pakoreguoti ir dirbti esant
tiksliai litavimo temperatirai.

Gamykloje nustatyta vertée: 0°C
Verte galima keisti:
-70- 450 °C
-126 - +90 °F

18 Parinkite temperatirg, prie
kurios bus atliekamas tempe-
ratiros koregavimas.

19 Skaitmeniniu termometru
pamatuokite tikrgjg antgalio
temperatirq. PavyzdZiui Ersa
DTM 110

20 Suskaiciuokite skirtumgq tarp
parinktosios ir tikrosios ant-
galio temperatiros.

21 Spustelekite abu mygtukus ir
jeikite j temperatiros korega-
vimo meniu.

22 Jveskite parinktosios ir tikro-
sios antgalio temperatiros
skirtumg.

23 Palaukus 5 sekundes korekci-
ja issaugoma.
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Budéjimo reZzimas
Energijos taupymo tikslais po
tam tikro laiko stotelé sumazZina

antgalio temperatira.

Gamykloje nustatyta verté:

5 min.
Verte galima keisti: 0 — 60 min
0 =isSjungta

A Paspaude abu mygtukus
palaikykite ilgiau ir jeikite j
perjungimo j budéjimo reZi-
mgq meniu.

B  Mygtukais parinkite perjungi-
mo j budéjimo reZimgq laikq. 0

= jSjungta.

C Palaukus 5 sekundes pakeiti-
mai iSsaugomi

Klaidy kodai
Atsitikus gedimui, ekrane virs
uzraso ‘Err’ uisiziebs klaidos

kodas.

7 ir 8 susieti su lituoklio kaitinimo
elementu:

- Err7 Jdékite kaitinimo elementg
ir paspauskite mygtuka

- Err8 Pakeiskite kaitinimo ele-
menta.
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Lituoklis

Esant reikalui galima pakeisti
lituoklj.

Naudokite tik lituoklius su uzrasu
Ersa i-TOOL PICO MK2.

Lituoklio uzdéjimo procedira
atvirkscia lituoklio nuémimui.

A Paverskite stotele ant sono.

B IS apkaby istraukite lituoklio
kabelj.

C Jungtj istraukite lygiagreciai
priekiniam paneliui.

Techniniai duomenys

i-CON PICO MK2 Litavimo
stotelé

Galia:

Maitinimo jtampa:
Temperatira:

Dydis I x P x A:
Svoris:

i-TOOL PICO MK2 lituoklis
Dydis Lx @

Svoris:

Litavimo antgalio 142CDLF16:
Kaitinimo elementas:

j-Tool PICO lituoklio stovelis
Dydis I x P x A:
Svoris:

SD kortelé

Su microSD (HC) kortele ir

programine jranga galima keisti

tokius parametrus (Windows):

- Budéjimo temperatdra ir persi-
jungimo j budéjima laikas.

- ISsijungimo laikas

- Mygtuky deaktyvavimas

- Temperaturos matavimo
vienety °C arba °F parinkimas.

- Iki trijy fiksuoty darbo tempera-
tdry parinkimas.

- Vieno is trijy galingumo lygiy
parinkimas.

Daugiau microSD (HC) kortelés

naudojimo informacijos rasite

programinés jrangos aprasyme.

PICO programing jrangg ir

instrukcijas galima nemokamai

atsisiysti i$ Ziniasklaidos centro

tinklalapyje www.kurtzersa.com.

Reikia prisijungti.

Uzs. kodas: 01C1305

68 W
220-240V ~ 50/60 Hz
150-450°C/300-842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

UzZs. kodas: 0135CDK

175 mm x 15 mm

30 g (be kabelio)

Uzs. kodas: 0142CDLF16/SB
UZs. kodas: 016100)

UzZs. kodas: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garantija

Kaitinimo elementai bei lita-
vimo ir islitavimo antgaliai yra
sgnaudinés dalys ir jiems garan-
tija netaikoma. Sugedusi preke,
nustacius komponenty arba
gamybos defektg, grazinama
kartu su prekiy jsigijima jrodanciu
dokumentu.

Sig instrukcija Ersa sukaré ripes-
tingai, taciau ji gali bati nepilna
arba su klaidomis.

Eigoje galimi pakeitimai bei
papildymai.

Sioje instrukcijoje paskelbti
duomenys ir metodai yra paremti
masy Siuolaikiskiausiomis Zinio-
mis.

Utilizavimas

Turi bati vykdomas
pagal Europos par-
lamento direktyva
2012/19/EC lie¢iancia
B :naudotas elektri-
nes ir elektronines priemones.

Siuo Zenklu pazymeéty produkty
negalima iSmesti kartu su buiti-
némis atliekomis.

Savivaldybés reglamentuoja
surinkimo vietas, todél panau-
dotus produktus priduokite j
atitinkamus panaudotos elek-
trinés ir elektroninés jrangos
surinkimo taskus.

Sie duomenys néra privalomi, bet
neatleidZia vartotojo nuo asme-
ninés atsakomybés stotele pries
naudojima patikrinti. Be aiskaus
rastiSko iSankstinio atvirtinimo
mes neprisiimame atsakomybés
uZ treciosios Salies patentiniy
teisiy pazeidimus. Tobulinant
produkta mes pasiliekame teise
instrukcijg pakeisti.

Neprisiimame jokios atsako-
mybés uZ tiesiogine Zalg ar Zalg
treciosioms Salims, atsiradusia
isigijus $j produkta.

Visos teisés saugomos.

Be rastisko Ersa GmbH & Co. KG,
sutikimo $i instrukcija arba jos
dalis negali bati platinama, per-
duodama ar verc¢iama j kitg kalba.

Tokiu bldu, jas prisidésite prie
pakartotinio Siy prietaisy panau-
dojimo arba kitokio utilizavimo,
saugancio aplinkg ir Zmoniy
sveikata.
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D

01 Cemesoe HanpsaxeHue
00J1HO coom8emcmaosdams
HanpsxeHuio 8 3a800ckoll
mab6nuyke.

02 YcmaHosume nas/ibHyto
CMaxyuto u Nodcmasky noo
NassbHUK 8 CyXoM mecme.

03 Y6edumsbcs 8 npagusibHO-
CMU pacnosnoxeHus xana
NasbHUKA.

04 [losioXXUMb NAAILHUK HA
noocmasky.

05 Bcmasume 8usiKy 8 cemesyio
po3emky.

06 Bk/1t04UMb NAAJIbHYIO
cmaxyuro.
BHUMAHMWE! [opsadee xasno
nasneHuka!
OnacHocme oxoza!

07 [laansHas cmaHyus npous-
800uUM Hazpes 00 3a0aHHO20
3HAYeHUA.

08 [[na nosbiweHus memnepamy-
Pbl HAXAMb BEPXHIOI0 KHONKY,
0715 NOHUXEHUS - HUXHIOI.

09 Ha yugposom ducnsiee omo-
bpaxaemca pakmuyeckoe
3HayeHue (A) u 3adaHHoe (B).

10 [lasme npu ycmaHoeneHuu
3a0aHHoU memnepamypei.

11 Cmasbme nasibHUK MOJsIbKO
Ha nodcmasky.

12 [locne pabom unu npu 0nu-
mesnbHOM nepepbige Npubop
8bIKJTOYUMb, A 8UJTKY 0Mcoedu-
HUmMb om cemesoli po3emku.
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[MoarotoBka K pabote

Bonbuwoe cnacn6o 3a NOKynKy
nasanbHom craHuuum Ersa.

BHMMaTenbHO NpouTnTe pyKO-
BOJCTBO MO dKCMyaTauumn 1 yKa-
3aHKA NO TEXHNKe 6e30nacHOCT
N XPaHUTE NX ANA fanbHenWwero
NCMONb30BaHMA B HAAEXKHOM
mecTe.

MpoBepbTe copeprnmMoe yna-
KOBKMW. [pu OTCYTCTBUW OTHESb-
HbIX KOMMOHEHTOB CBAXUTECH

C MPOAABLIOM.

Manka

MNaanbHas cTaHUMA NpeAyc-
MoOTpeHa Ans Naiky C UCNoNb-
30BaHUEeM MArKoro npunos
npu pa3snnyHbIX TeMnepary-
pax. Mocne BKnioueHUs xano
nasAnbHNKa aBTOMaTU4eCKMN
HarpeBaeTca o Temnepary-
pbl, yCTAaHOBNIEHHOI B NPO-
wnbin pas.

D¢ PeKTMBHOCTbL NANKN 3aBUCUT
OT NPaBUIbHOCTY ObpaLLeHnA

C NAsANIbHVKOM N KOHKPETHbIX
cnyyaes npumeHeHus. MNpw nan-
Ke KpynHorabapuTHbIX feTtanei
HY>KHO MCMosb30BaTb Hawwwy 60-
Nlee MoLUHble NassibHble CTaHUWK
i-CON 1 MK2 1 i-CON 2 MK2.

O6bem nocTaBKU:

- NasAnbHaa cTaHUus
i-CON PICO MK2

- naAnbHuK i-TOOL PICO MK2

- YcTaHOBNEH HarpeBaTenbHbIN
3M1EMEHT

- Xarno nasnbHuKa BCTaBIEHO

- MOACTaBKa NoA NasbHUK

- PyKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaumm

- OnrcaHue yKasaHuii No
TeXHUKe 6e30MacHOCTH

3HayeHue CUMBONOB:

BHumaHme!
OnacHas 30Ha

[opAvyan noBepxHOCTb!
OnacHoCTb BO3ropaHua

MNpenBapuTenbHas HacTpolika: 360 °C/ 680 °F

[nana3oH perynnposku:

150 - 450 °C

300-842°F



CMeHa xana nasinbHuKa

[Ansa pa6oTbl C NaANbHOW CTaH-
uuen i-CON PICO MK2 moxHo
Mcnonb3oBaTh pa3finyHble
»ana. bnarogaps stomy na-
AANbHAaA CTaHUMA MOXeT 6bITb
NpyMeHeHa B pa3fn4HbIX
uensx.

13 Bbikato4ume nasaneHyo
cmaxyuro u 0ams xasny na-
ANbHUKA 0CMbIMb NPUMEPHO
0040 °C/ 104 °F.

14 BHUMAHWE! lopaquti nase-
HbIl HakoHeyHUK! Onac-
HOocmeb oxo2a!

Mpuxmume nasnbHyro Hacao-
Ky K npyxuHe [1], 3amem no-
8epHUMe ee npomue 4acosou
cmpenku [2].

15 M3snekume nasbHbIl Ha-
KOHeYHUK [3]

16 /jnaycmaHosku npuxmume
Hacaoky K npyxure [1] u
nosepHuUmMe ee no 4acosoti
cmpernke [2].

17 Bxkao4ume ndsanbHyo CMax-
yuro. BHUMAHWE! lopayee
xano nasneHuka! Onac-
HOocmeb oxoe2a!

KannbpoBka Temnepartypbl

Ecnun HacTpoeHHasA TeMmne-
paTypa He COOTBeTCTBYeT
peanbHoll TemnepaType Xana
nasnbHNKA, MOXXHO NPOu3-
BeCTU Kanu6poBKy Temnepa-
Typbl, YTO6bl BO306HOBUTDb
paboTy c TOUHOI TemnepaTy-
pown nanku.

MpepBapuTensHas
HacTpouka: 0
[nanasoH perynmpoBKu:
-70-+50°C

-126 - +90 °F

18 B nasanebHol cmapyuu ycma-
HOBUMb 30AHHOE 3Ha4YeHue
0719 KasubposKu.

19 Lugpossim uzmepumenem
memnepamypel onpedesiums
peasnbHyto memnepamypy.

20 Paccyumame OmKJ/IOHeHuUe
Gakmuyeckoz20 3Ha4yeHUs om
3d0dHH020.

21 KpamkospemMeHHO Haxxamb
Ha obe KHONKU U 8bI38amb
MeHI0 KanubposKu.

22 Ompezynuposame memne-
pamypy KHONKamu ¢ y4emom
umerowe20cs OMKJ/10HeHUs.

23 /lna coxpaHeHuUs 3Ha4yeHus
Nnoodoxo0ame NAMe CeKyHO.
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Bpems ansa nepexona
B PEXUM OXNOaHNS

Yepes onpeaeneHHoe BpeMsa Npu-
60p cHMKaeT TemnepaTypy Naiku
ANA IKOHOMUM SHEPTUN.

MpeasapuTenbHas
HacTpoiKka: 5 mMuH.
[Ouana3soH

perynmposku: 0 - 60 MuH.
0 = BbIK/I.

A [Ipuxame obe KHonKu 0na
8613080 MEHIO PeXUMA
oxudaHus (Standby).

B YcmaHosume HyxHOe
8pems, nocsie KOMopozo
npousolidem nepexoo 8
pexum oxudarus (0 = 8bik1.)

C /[lna coxpaHeHus 3HaveHus
nodox0ame NAMeb ceKyHo.

Koabl ownbok

Mpwm c60e Ha ancnnee oTo6pa-
aeTtca kog own6ku. Homep un
o6o3HaueHue Err’ noacHsaloT
KOHKpPEeTHbII c6oi.

Koppl 7 n 8 yka3biBatoT Ha c6oi
B paboTe HarpeBaTesIbHOro
3N1eMeHTa B NasbHUKe:

- Err7 BcTaBuUTb HarpeBaTtenb
HbI 3/IEMEHT U HaXKaTb
KHOTKY.

-Err8 3ameHuTb HarpeBatenb

HbI 3N1eMeHT
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MasnbHUK

Mpn He06Xx0ANMOCTUN MOXK-
HO CMEHUTb NN 3aMeHUTb
nasnbHUK.

Wcnonb3ynTe TONbKO NasaibHNUKN
¢ mapKknpoBskol Ersa i-TOOL.

YcTaHOBKa HOBOTrO Masi/ibHU-
Ka Npon3BOAMTCA B NMOPsAKe,
NPOTUBOMOIOKHOM A@MOHTaXY.

A [Ipubop nosepHymo 8
CMOPOHY.

B Bsimawjums npog8od
nasbHUKA u3 KkpensieHud.

C  BoimaHyme paswsem
8 CMOpPOHY NaHenu
ynpasseHus.

Kapta SD

bnarogapsa kapte microSD
(HC) mo»XHO Nnpou3BOANTb JO-
NONHUTENbHbIE HACTPOWNKU B
nporpamme (Windows):

- Temnepatypa 1 Bpema ana
pexrnmMa oxmaaHna

- Bpemsa oTknioyeHuns

- OyHKLMA 6NOKNPOBKY

- Mupnkauwma B °C unn °F

- [lo 3 PMKCMpPOBaHHbIX 3Haue-
HUIA TeMnepaTypbl

- HasHauaemble pyHKUMM ncnonb-
30BaHVA SNEKTPO3HEPTUN

[ononHuTtenbHble cBefeHNA 06
MCNONb30BaHUM KapTbl microSD
(HC) npuBepeHbl B pyKoBOACTBE
K nporpammHoMy obecrneyeHmio.
MporpammHoe obecneyeHne
PICO v MHCTPYKUMKN JOCTYNHbI
ana becnnatHoM 3arpysku B
Media Centre Ha Be6-caitTe
www.kurtzersa.com. TpebyeTcs
BXOZ, B CUCTEMY. et

TexHunyeckmne aaHHble

MaanbHaA craHyMA
i-CON PICO MK2
MowHocTb:

Pabouee HanpskeHue:
[nana3oH Temneparyp:

Pasmepbl [ x LI x B
Bec:

MaanbHuk i-TOOL PICO MK2:
FabapuTsbl:

Bec:

Kana nasnbHuka 142CDLF16:
Homep 3akasa:

MoacraBka:
Pa3smepobl [ x LI x B
Bec:

N2 ana 3akasa: 01C1305

68 BT
220-240B ~ 50/60 Iy,
150 -450°C/ 300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 Mmm
1050r

N2 ana 3akasa: 0135CDK

O x @ pyukun / 175 mm x 15 mm
30r (6e3 npoBoAa)

Ne pnAa 3akasa: 0142CDLF16/SB
Ne nna 3akasa: 016100J)

N2 ana 3akasa: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 MM
200r



[apaHTnA

HarpeBaTenbHbI S1eMeHT 1
»Kana ans nanku unm otnankim
ABNATCA U3HALUMBAIOLMMUCA
JeTanAmu, Ha KoTopble He
pacnpocTpaHAeTCA rapaHTus.
[lns Bo3BpaTa TOBapa,
HeobX04MMOCTb KOTOPOro
[ONXHa 6bITb NOATBEPXKAEHA,
HY>KHO yKa3aTb Ha fedekT
MaTepurana unm coopkm ¢
NpuNoXeHnem KBUTaHLUN 06
onnate NOKynNK1 1 NPUNOXnTb
caM BO3BpalLaeMblii ToBap.

MpeanpuATne Ersa coctaBuno
JaHHOe PYKOBOACTBO MO
3KCnnyaTaumm ¢ ocobon
TLWaTeNbHOCTbI. Ho npw 3ToM He
[aeTcs rapaHTUA B OTHOLLEHMUN
cofepaHus, NOAHOTbI U
TOYHOCTW CBeeHWUI B JaHHOM
pyKoBOACTBeE.

YTunmsaums

CornacHo
avpekTtuse 2012/19/
EC EBponeiickoro
MapnameHTa un
Coseta 07 4.7.2012
B OTHOLLEHUN
OTCNY>KMBLUMX CBOW

CPOK 3N1eKTPUYECKUX 1
3M1eKTPOHHbIX MPMBOPOB.

M3penua, nomeyeHHble
C/IMBOJIOM 3a4epPKHYTOro
KOHTelrHepa Ansa Mycopa,
Henb3s BblbpacbiBaTb BMecTe
C HEOTCOPTUPOBAHHbIM
MyCOPOM, OT KOTOPOro
136aBAOTCA B HACEIEHHbIX
nyHKTax. [ns 3Toro o6wWuHbI
BblAeNuAN cneumanbHble

CopepxaHue fopabaTbiBaeTcs u
noaBepraeTca yTOYHEHMAM.

Bce ony6nnkoBaHHble B
aHHOM PYKOBOACTBeE Mo
3KCMNnyaTaumm cBefileHns n
JaHHble 06 n3genuu, a Takxe
nopAfoK paboTbl yCTaHOBNEHbI
C NMOMOLL b0 HOBEMLINX
BCMOMOraTeNIbHbIX TEXHUYECKNX
CpencTB. ITN CBELAEHUA HU

K Uemy He 06A3bIBalOT 1 He
ocBoboxaloT nonb3osaTens

OT CAMOCTOATENIbHON NPOBEPKN
nepep Mcnonb3oBaHMEM
npubopa. Mbl He NPUHNUMaeM Ha
ceb6A HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTM
3a HapyLUeHWe 3alWnTbl
NPOMBbILUSIEHHbIX MpaB

TPEeTbUX CTOPOH MpK

TakoM MCNoNb30BaHN

1 NopsaaKe fencTBuin,

KOTOPbIM He npejLecTByeT
npenBapuTenbHOE 1

NyHKTbI cbopa Mycopa. YTouHuTe
BO3MOXXHOCTW yTUIN3aLuUn
oTpaboTaBLimnx Npnbopos B
crneymanbHbIX MyHKTax cbopa

B MECTHOM rOPOACKOM Wi
O6LWMHHOM OpraHe yrnpaBJyieHus.

Tem cambim Bbl BHeceTe

CBOWVI BKNaf, B MOBTOPHOE
1Cnonb3oBaHve v apyrue
BUbl MCMOJIb30BaAHUA
oTpaboTaBLIMX NpMHOPOB AnA
3aLUMTbI HaLLen OKpyKatoLien
cpefbl v 30POBbA NIOAEN.

He[BYCMbIC/IEHHOE NMCbMEHHOe
noaTeBepkaeHue. Mol octaBnaem
3a co60M1 NPaBO Ha TEXHMYECKue
N3MeHeHMA B MnaHe
COBEPLUEHCTBOBAHNA 13aeNus.

B pamkax npaBoBbIx
BO3MOKHOCTEWN
OTBETCTBEHHOCTb 3a NPAMON
yuiep6, KOCBEHHbIN yLep6

1 ywep6, HaHeCeHHbIN
TpeTbemy nuuy, BCleacTame
npuobpeTeHns JaHHOro
n3genus, UCKYeHa.

ABTOpCKME NpaBa 3alyMLleHbl.
[JaHHOe pyKoBOACTBO NO
3KCMnyaTaumm Henb3A
BOCMPOW3BOANTb, NEPEHOCUTD
U NepeBoANTb Ha APYrom A3blK
6€3 NMCbMEHHOro pa3peLLeHns
komnaHum Ersa GmbH & Co. KG.
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01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

Sebeke voltajini iriin plakasi
tizerindeki degerle karsilas-
tirin.

Lehimleme istasyonunu ve
sehpayi kuru bir yere yerles-
tirin.

Havya ucunun yuvasina dog-
ru oturdugundan emin olun.

Havyayi sehpaya yerlestirin.
Elektrik fisini prize takin.

Lehimleme istasyonunu agin.
DIKKAT! Havya ucu sicaktir!
Yanma tehlikesi!

Lehimleme istasyonu énce-
den ayarlanan dedere kadar
Isinir.

Sicakhgr artirmak igin iist
diigmeye, diisiirmek icin ise
alt diigmeye basin.

Dijital gésterge gergek degeri
(A) ve varsayilan ayari (B)
gobstermektedir.

Ayarlanan sicaklik degerine
erisilince lehimleme islemine
baslayin.

Havyayi sehpaya yerlestirin.
Isiniz bittiginde ya da uzun sii-

reli bir ara verdiginizde, cihazi
kapatin ve fisini cekin.
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ilk kullanim

Bir Ersa lehimleme istasyonu isaretler:
satin aldiginiz igin tegekkir
ederiz. Dikkat!

. . Tehlike noktasi
Kullanma kilavuzunu ve guivenlik

talimatini dikkatlice okuyun ve
daha sonra kullanmak lzere

. S Sicak ylzey!
glvenli bir yerde saklayin.

Yanma tehlikesi

Lutfen paket igeriginin eksiksiz
oldugunu kontrol edin. Eksik
parca olmasi durumunda saticiya
basvurun.

Teslimat kapsami:

- i-CON PICO lehimleme istasyonu
- i-TOOL PICO MK2 havya

- Isitma elemani takilidir.

- havya ucu takili

- sehpa

- kullanma kilavuzu

- guvenlik talimat

Lehimleme

Lehimleme istasyonu yumusak lehim-
lerin degisik sicakliklarda lehimlenme-
si icin tasarlanmigtir. Cihaz acildiktan
sonra havya ucu otomatik olarak en
son ayarlanan sicaklik degerine kadar
Isinmaya baslayacaktir.

Lehimleme isleminden elde edilecek
sonug havya ucu ve kullanim sartlarina
baglidir. Yuksek yogunluklu kullanimlar
icin glicli performansa sahip i-CON 1
MK2 ve i-CON 2 MK2 lehimleme istas-
yonlarinin kullanilmasi gerekir.

Varsayilan ayar: 360°C/ 680 °F
Ayar araligi: 150 ile 450 °C arasi
300 ile 842 °F arasi



Havya ucu degistirme

i-CON PICO lehimleme istasyonu
ile birlikte degisik havya uglari
kullanilabilmektedir. Boylece
istasyon degisik uygulama ala-
niyla uyum saglar.

Sicaklik kalibrasyonu

Ayarlanan sicaklik degerinin
havya ucunun gergek sicaklik
degerine uymadigi durumlarda
dogru sicaklik degerinde calisa-
bilmek icin sicaklik kalibrasyonu
yapilabilir.

Varsayilan ayar: 0
Ayar aralig: —70ile +50 °C arasi
-126 ile +90 °F arasi

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Lehimleme istasyonunu kapa-
tin ve havya ucunu yakl.

40 °C/ 104 °F kadar soguma-
ya birakin.

ikaz! Sicak lehimleme ucu!
Yanma tehlikesi!

Lehim ucu yay [1] iizerine
bastirin, ardindan saat yénii-
niin tersine gevirin [2].

Lehimleme ucunu ¢ikarin [3]

Takmak igin ucu yay [1] lize-
rine bastirin ve saat yéniinde
cevirin [2].

Lehimleme istasyonunu agin.
DIKKAT! Havya ucu sicaktir!
Yanma tehlikesi!

Kalibrasyon yapmak icin ayar
sicakligi girilir.

Dijital bir termometre ile
gergek sicaklik tespit edilir.

Ayar ve gergek deger arasin-
daki sapma hesaplanir.

Her iki diigmeye de kisa siireli
basarak kalibrasyon mendisii-

ne girilir.

Sicaklik sapmaya uygun ola-
rak diigme ile ayarlanir.

Degeri kaydetmek icin bes
saniye bekleyin.
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Bekleme siiresi

Belirli bir zamandan sonra cihaz
enerji tasarrufu saglamak icin
sicakhgi dusiiriir.

Varsayilan ayar: 5 dak.
Ayar araligr:
0 = kapali

A Bekleme siiresi meniisiine
ulasmak icin her iki diigmeye
uzun siire basil tutun.

B Bekleme siiresini diigmelerle
ayarlayin (O=kapall).

C Degeri kaydetmek igin bes
saniye bekleyin.

Hata kodlari

Hata durumunda ekranda hata
kodu goriintiilenir. Etiketin
tizerindeki numara, “Err” ilgili
hata ile ilgili bilgi verir.

7 ve 8 numarali kodlar havyadaki
1Isitma elemant ile ilgili hatalari
gostermektedir:

- Err7 Isitma elemani takin ve
digmeye basin.
- Err8 Isitma elemanini degistirin
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0ile 60 dak. arasi.

Havya

Gerekli durumlarda havya degis-
tirilebilir.

Sadece Ersa i-TOOL PICO MK2
ibaresi tagiyan havyalari kullanin.

Degisim havyasinin yerine
takilmasi sékim siralamasindan
geriye dogru yapilr.

A Cihaz yan gevrilir.

B Havyanin kablosu tutucusun-
dan gikarilir.

C  Fis kullanim paneline dogru
cikarilir.

Teknik veriler

i-CON PICO lehimleme istasyonu:
Performans degerleri:

Calisma voltaj:

Sicaklik araligi:

Olciler YXGxD:
Agirhk:

i-TOOL PICO MK2 havya:
Olciler:

Agirhk:

Havya ucu 142CDLF16
Isitma elemant:

Sehpa:
Olciler YXGxD:
Agirhk:

SD-Kart

Mikro SD kart (HC) kullanilmasi
yazilim (Windows) ile daha fazla
ayar yapilabilmesine olanak
saglar:

- Bekleme sicakligi ve derecesi

- Kapanma zamani

- Kilitleme fonksiyonu

- Gostergenin °C veya °F olarak
ayarlanmasi

- 3 sabit sicaklik ayari

- Enerji fonksiyonu belirleme

Mikro SD kart (HC) kullanimi ile
ilgili daha fazla bilgi igin lutfen
yazihm kilavuzuna bakin.

PICO yazilimi ve talimatlari, www.
kurtzersa.com web sitesindeki
Medya Merkezi'nden cretsiz
olarak indirilebilir. Girig yapiimasi
gerekir.

Siparis No: 01C1305

68 Watt

220-240V ~50/60 Hz
150-450°C/300-842°F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Siparis No: 0135CDK

G xsap-@ /175 mm x 15 mm
30 gr. (kablo harig)

Siparis No: 0142CDLF16/SB
Siparis No: 016100J

Siparis No: 0A60
140 mm x 80 mm x 80 mm
200¢g



Garanti

Isitma govdesi ve lehimleme

ve lehim sékme uglari garanti
kapsamina girmeyen asinan
pargalara sahiptir. Malzeme ve
Gretim kaynakli kusurlar igin Grin
iadesinden &nce kusurlu Grln

ve satis belgesi bildirimi yapilr,
onay verilir ve iade gonderimine
eklenir.

Bu kullanma kilavuzu Ersa tarafin-
dan buyuk bir 6zenle hazirlanmis-
tir. Buna ragmen igerik, eksiksizlik
ve kilavuzda yer alan verilerin
kalitesi ile ilgili herhangi bir
garanti verilmez. igerik diizenle-
necek ve glincel olgulara uyumlu
hale getirilecektir.

Elden ¢ikarma

Avrupa Birliginin

4.7.2012 tarihli ve

2012/19/EC sayili Atk

Elektrikli ve Elektro-
B ik £sya Direktifine
uygundur.

Uzerinde carpi isareti olan ¢6p
kutusu simgesi tasiyan trinler
ayristirilmamis sehir atiklariyla
birlikte atilamaz. Belediyeler bu
tar atiklar igin toplama noktalari
olusturmuslardir. Litfen bele-
diye ya da yerel yonetiminizden
eski cihazlarin ayri bir sekilde
toplanmasi ile ilgili sunulan im-
kanlar hakkinda bilgi edinin.

Bu kilavuzda yayinlanan driin ve
islemler ile ilgili veri ve bilgiler,
modern teknik ekipmanlar yardi-
miyla en gegerli bilgiler teme-
linde tespit edilmistir. Bu veriler
baglayici degildir ve kullaniciyi
cihazin kullanilmasindan énce
kendi sorumlulugunda olan kont-

rolleri yapmasindan muaf tutmaz.

Onceden agik ve yazili bir sekilde
onay verilmedigi sirece kullanim
ve islemlere yonelik tiglnci kisi
haklarina ait zararlar ile ilgili
herhangi bir garanti Ustlenilmez.
Uriin iyilestirmesi kapsaminda
teknik degisiklik yapma hakkimiz
sakhdir.

Boylece gevreyi ve insan saghigini
korumaya yonelik olarak geri do-
nlstm veya eski cihazlarin farkli
sekillerde kullanilmasina katki
saglamis olacaksiniz.

Yasal kosullar kapsaminda bu
Granlerin edinilmesinden kaynak-
lanan dogrudan olusan hasar-
lar, dolayli hasarlar ve tglnci
sahislara karsi olusan hasarlar
sorumluluk dahilinde degildir.

Biitlin haklari sakhdir. Bu kullan-
ma kilavuzu kisa bir bélim dahil
Ersa GmbH & Co. KG tarafindan
yazili onay verilmedikge ¢ogalt-
lamaz, aktarilamaz veya farkh bir
dile gevrilemez.
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Lotspitze wechseln

Alle Spitzen der Serie 142
kénnen mit der i-CON PICO MK2
Lotstation verwendet werden.

Temperatur kalibrieren

Wenn die eingestellte Tempera-
tur und die reale Temperatur der
Lotspitze nicht libereinstimmen,
kann die Temperatur kalibriert
werden, um wieder mit exakten
Lottemperaturen zu arbeiten.

Voreinstellung: 0°C
Einstellbereich: -70 bis +50 °C
-126 bis +90 °F

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

Létstation ausschalten und
Létspitze auf ca. 40 °C/
104 °F abkiihlen lassen

VORSICHT! HeifSe Lotspitze!
Verbrennungsgefahr!
Létspitze gegen die Feder
driicken [1], dann gegen den
Uhrzeigersinn drehen [2]

Létspitze abziehen [3]

Zur Befestigung Spitze gegen
die Feder driicken [1] und im
Uhrzeigersinn drehen [2]

Létstation einschalten.
VORSICHT! Heif3e Létspitze!
Verbrennungsgefahr!

Sollwert zur Kalibrierung an
der Létstation einstellen

Ermitteln der Realtemperatur
mit einem digitalen
Temperaturmessgerdt,

z.B. Ersa DTM 110

Abweichung von Soll- und
Istwert errechnen

Beide Tasten kurz driicken
um das Kalibrieren-Mendi
aufzurufen

Temperatur mit den Tasten
entsprechend der Abwei-

chung einstellen

Fiinf Sekunden warten um
den Wert zu speichern

Deutsch | 5
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