Ersa MULTI-TC

. Lotspitze

. Position des Temperaturfiihlers (Abb. 2)

. Ablagesténder

. Typenbezeichnung, Versorgungsspannung
und Leistung

. Wérmenachschubanzeige (LED)

. Temperatur-Einstellknopf (Abb. 3)

. Kerbe fiir Verdehschutz (auf Unterseite)

. Haltefeder fir Lotspitze

@ Merkmale

Der Multi-TC ist ein leistungsstarkes Werkzeug
mit einem feinflihligen Temperatursensor, der weit
vorne in der Lotspitze platziert ist. Dadurch wird die
Temperatur sehr nahe an der Lotstelle gemessen
und das Heizsystem kann sofort auf den Warme-
verlust durch schnelles Nachheizen reagieren.

Die Kombination des in der Lotspitze platzierten
Temperatursensors mit der im Griff integrierten pra-
zisen Regel-Elektronik ermdglicht es Ihnen, sowohl
feinste Lotarbeiten an empfindlichen elektronischen
Bauteilen, als auch Lotarbeiten mit sehr groRem
Warmebedarf (z.B. Tiffany-Loten) professionell
auszufiihren.

Durch die hochentwickelte Technik des Ersa Multi-
TC konnen beste Lotergebnisse erzielt werden!
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Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie vor der Inbetriebnahme unbe-
dingt die beiliegenden Sicherheitshinweise.

€D Betriebsanleitung
@ Mode d’emploi

@ Instrukcja obstugi

@ Instrucciones de servicio

@ Operating instructions
@D Istruzioni per l'uso
@D Instrucdes de operacdo
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. Soldering tip

. Position of the temperature sensor (Fig. 2)

. Rest stand

. Type designation, supply voltage and power
. Reheating indicator (LED)

. Temperature adjusting knob (Fig. 3)

. Notch for anti-rotation guard (on bottom)

. Retaining spring for soldering tip
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@ Features

The Multi-TC is a high-performance instrument with
a sensitive temperature sensor placed up front in
the soldering tip. The temperature is therefore mea-
sured very close to the solder joint and the heat-
ing system can immediately react to heat loss with
quick reheating.

The combination of the temperature sensor in the
soldering tip and the precise control electronics
integrated in the handle allows the most delicate
soldering operations on sensitive electronic com-
ponents as well as soldering work requiring much
heat (such as Tiffany glass soldering) in a profes-
sional manner.

With the state-of-the-art technology of the Ersa
Multi-TC affords the best possible soldering results.

Safety information

Please read the enclosed safety instructions before
you start using the device.

@ Multi-TC

. Pointe a souder

. Position du capteur de température (Fig. 2)
. Support

. Type, tension d’alimentation et puissance

. Indication d’apport de chaleur (LED)

. Bouton de réglage de température (Fig. 3)

. Rainure anti-pivotement (sur face inférieure)
. Ressort de retenue de la pointe a souder
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@ caracteristiques

Le Mult-TC est un outil de grande puissance,
équipé avec un capteur de température sensible,
placé & I'extrémité de la pointe & souder. De cette
fagon, la température est mesurée trés pres de
la surface a souder et le systéme chauffant peut
immédiatement compenser les pertes de chaleur
par un apport rapide de puissance.

La combinaison du capteur placé dans la pointe
a souder et de I'électronique de régulation de
précision intégrée dans la poignée vous permet
d'effectuer de maniéere professionnelle des taches
de soudure sur des composants électroniques
sensibles ainsi que des travaux sur des pieces
exigeant un grand apport de chaleur (par ex. sou-
dure de vitraux). Gréce a la technique avancée du
Multi-TC de Ersa, vous pouvez obtenir les meilleurs
résultats de soudure.

Consignes de sécurité

Veuillez observer impérativement les consignes de
sécurité avant la mise en service.

Ersa-L6tkolben werden nach den Sicherheits-vor-
schriften der VDE 0700 gefertigt und gepriift.

Vor Inbetriebnahme des
Gerates ist zu beachten:

—

. Die Spannungsangabe auf dem Typenring muss
mit der Spannungsquelle iibereinstimmen.

2. Kontrollieren Sie den Sitz der Lotspitze. Die
Kerbe fiir den Verdrehschutz muss korrekt ein-
gerastet, die Haltefeder gespannt und sicher
eingehangt sein.

Dadurch ist gewahrleistet, dass die Létspitze gut
am Temperatursensor anliegt und die L6tspit-
zentemperatur genau geregelt wird.

Den Létkolben nicht ohne Létspitze betreiben.

Inbetriebnahme:

-

. Legen Sie den Lotkolben auf dem Ablagestén-
der ab.

2. Wahlen Sie die gewtinschte Soll-Temperatur am
Temperatur-Einstellknopf (Abb. 3). Der Einstell-
knopf ist vertieft in den Griff eingelassen, um
unbeabsichtigtes Verstellen zu verhindern.

. SchlieBen Sie den Lotkolben an eine Schutzkon-
taktsteckdose an.

4. Wischen Sie die Lotspitze unmittelbar vor dem
L6ten an einem feuchten Viskoseschwamm ab.
Nie nach dem Loten abwischen, da das Restlot
die Oxidation der Létbahn verhindert.

. Legen Sie in Arbeitspausen den Lotkolben
immer auf dem Ablagestander ab.
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Den Létkolben nur in trockenen Innenrdumen
verwenden.

Warmenachschub-Anzeige und
Wahl der richtigen Lotspitze:

Die Warmenachschub-Anzeige (LED) liefert Ihnen

wichtige Informationen fir effizientes L6ten.

1. Nach dem Anschlielen an das Versorgungsnetz
leuchtet die LED zunachst standig.

Die LED erlischt nachdem die eingestellte Soll-
Temperatur erreicht wurde.

2. In Arbeitspausen sind nur wenige kurze Heiz-
pulse erforderlich, um die Létspitzen-Temperatur
auf dem eingestellten Wert zu halten. Die LED
blinkt teilweise in gréReren Abstanden — abhan-
gig von der eingestellten Soll-Temperatur und
der GroRe der Létspitze.

3. Bei Lotstellen mit sehr groBem Wérmebedarf
muss die Lotspitze ausreichend gro gewahlt
werden, um die volle Heizleistung des Multi-TC
Zu nutzen.

Falls bei solchen Létstellen die LED von Dau-
erleuchten auf Blinken wechselt bevor das Lot
der gesamten Loétstelle aufgeschmolzen ist,
zeigt dies an, dass die Létspitze zu klein gewahlt
wurde und nicht in der Lage ist, die volle Heiz-
leistung des Kolbens auf die Lotstelle zu dber-
tragen.

In diesem Fall wahlen Sie bitte die fiir Ihre Lot-
aufgabe richtige Létspitze aus der Aufstellung in
dieser Betriebsanleitung.

Achtung!

Nehmen Sie keine Eingriffe oder Veranderungen
am Létkolben vor.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird, muss
sie durch den Hersteller oder seinen Kundendienst
oder eine ahnlich qualifizierte Person ersetzt
werden, um Geféhrdungen zu vermeiden.
Reparaturen dirfen nur mit Original Ersa-Ersatz-
teilen vom erfahrenen und autorisierten Elektro-
Fachpersonal vorgenommen werden. Das Gerat
beinhaltet strom- und spannungsfiihrende Teile.
Bei unsachgeméaRen Eingriffen besteht Lebens-
gefahr.

Ersa soldering irons are manufactured and tested
in accordance with the safety requirements of VDE
0700.

Before starting operation of the
device, note the following:

1. The voltage specification on the type ring must
match the voltage source.

2. Check the seating of the soldering tip. The notch
for the anti-rotation guard must be correctly
engaged, the retaining spring tensioned and
securely attached.

This will ensure that the soldering tip is properly
positioned at the temperature sensor and
that the soldering tip temperature is precisely
controlled.

Do not operate the soldering iron without the
soldering tip.

Starting operation:

-

. Set the soldering iron on the rest stand.

2. Select the desired target temperature using the
temperature adjusting knob (Fig. 3). The adjust-
ing knob is recessed in the handle to prevent
accidental adjustment.

3. Connect the soldering iron to a protective ground
contact socket.

4. Wipe off the soldering tip with a damp vis-
cose sponge immediately before soldering.
Never wipe the soldering tip after soldering,
since the residual solder prevents oxidation at
the tip.

5. Always set the soldering iron on the rest stand

when interrupting work.

Use the soldering iron only indoors under dry
conditions.

Reheating indicator and selection
of the correct soldering tip:

The reheating indicator (LED) provides important

information for efficient soldering.

1. After the device is connected to the power
supply, the LED first illuminates steadily.
The LED goes out after the adjusted target tem-
perature has been attained.

2. During interruptions of work only a few short
heat pulses are required in order to maintain
the soldering tip temperature at the adjusted
value. The LED partly flashes at longer intervals,
depending on the adjusted target temperature
and the size of the soldering tip.

3. Forsolderjointswithavery high heatrequirement,
select a sufficiently large soldering tip in order
to utilize the full heating power of the Multi-TC.
If at such solder joints the LED changes from
steady illumination to flashing before the solder
of the entire joint has melted, then the solder-
ing tip is too small and is not able to conduct
the full heat output of the soldering iron to the
solder joint.

In this case, select the correct soldering tip for
your soldering job from the list in these Operat-
ing Instructions.

Attention!

Do not intervene in or make changes to the solder-
ing iron.

If the connecting cable is damaged, it must be
replaced by the manufacturer, the manufacturer's
customer service or a similarly qualified person in
order to avoid hazards.

Repairs may be performed only by experienced
and authorized electrical technicians using genuine
Ersa parts. The device contains live and voltaged
parts.

There is a risk of fatal injury if inexperienced people
work on the unit.

Les fers a souder de Ersa sont produits et testés
selon les directives de sécurité de la norme VDE
0700.

Vérifiez les points suivants avant la
mise en service:

1. Lindication de tension sur la bague de type doit
correspondre a la source d'énergie disponible.

. Vérifiez si la pointe & souder est fixée ferme-
ment. La rainure anti-pivotement doit étre enga-
gée correctement et le ressort de retenue doit
étre tendu et fermement accroché.

Ainsi, vous serez assuré que la pointe a souder
est en contact avec le capteur de température et
que sa température sera régulée correctement.
N'utilisez jamais le fer a souder sans pointe a
souder.
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Mise en service:

-

. Placez le fer a souder dans son support.

. Sélectionnez la température de consigne dési-

rée par le biais du bouton de réglage (Fig. 3).

Le bouton de réglage est reculé dans la poi-

gnée, afin d'éviter une modification inopinée du

réglage.

Connectez le fer a souder a une prise de courant

de sécurité.

. Nettoyez la pointe & souder sur une éponge vis-
queuse humide, immédiatement avant d’enta-
mer la soudure.

Ne la nettoyez jamais apreés la soudure, puisque
la soudure restante évitera I'oxydation de la
pointe a souder.

. Placez toujours le fer a souder dans son support
lors des interruptions de vote travail.

N'utilisez le fer & souder qu'a l'intérieur, dans
des endroits secs.
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Indication d’apport de chaleur et sélec-
tion de la pointe a souder appropriée :

Lindication d’apport de chaleur (LED) vous donne
d'importantes informations pour obtenir des sou-
dures efficaces.

1. Aprés avoir branché la tension d'alimenta-
tion, la LED restera allumée constamment.
Dés que la température de consigne désirée est
atteinte, la LED s’éteint.

. Lors de pauses du travalil, il ne faut que des
impulsions de chaleur occasionnelles pour
maintenir la température de la pointe a souder
a la valeur désirée. La LED clignotera en inter-
valles plus ou moins grandes — selon la tempé-
rature de consigne désirée et les dimensions de
la pointe a souder utilisée.

. Pour des soudures exigeant un grand apport
de chaleur, vous devez sélectionner une
pointe @ souder suffisamment grande afin
d'utiliser toute la puissance du Multi-TC.
Lorsque, pour de telles soudures, la LED com-
mence a clignoter avant que la soudure de toute
la surface a souder ait fondue, cela indique
qu'une pointe & souder trop petite avait été
sélectionnée et qu'elle n'arrive pas a transmettre
toute la puissance du fer a souder a la surface
de travail.

Veuillez, dans ce cas, sélectionner la pointe a
souder appropriée pour votre tache de soudure
dans la liste de ce mode d’emploi.

N
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Attention!

N’apportez aucune intervention ou modification au
fer a souder.

Lorsque le cordon est endommagé, vous devez
le faire remplacer par le fabricant, par son service
apres vente ou par une autre personne qualifiée,
afin d'éviter tout danger.

D'éventuelles réparations ne peuvent étre effec-
tuées que par des techniciens qualifiés expéri-
mentés autorisés, en n'utilisant que des piéces de
rechange Ersa originelles. L'appareil contient des
composants sous tension.

Les interventions inappropriées sont mortellement
dangereuses.




Arbeiten mit empfindlichen
Bauelementen:

Manche Bauteile konnen durch elektrostatische
Entladungen beschadigt werden (beachten Sie
bitte die Warnhinweise auf den Verpackungen
oder fragen Sie den Hersteller bzw. den Lieferant).
Zum Schutz dieser Bauelemente eignet sich ein
ESD-sicherer Arbeitsplatz (ESD = Elektrostatische
Entladung).

Dieses Umfeld kann mit Teilen, die der Norm
|IEC61340-5-1 entsprechen, geschaffen werden.
Die leitfahige ESD-Arbeitsunterlage wird Uber
einen ESD-Erdungsstecker (mit eingebautem
1 MOhm-Sicherheitswiderstand) an einen Schutz-
leiterkontakt (PE) derselben  Steckdosenleiste
angeschlossen, an der auch der Schutzleiter (PE)
des Multi-TC angeschlossen ist (siehe Abb. 4).

Die beiden an der ESD-Arbeitsunterlage ange-
schlossenen ESD-Erdungsleitungen missen inte-
grierte 1 MOhm-Sicherheitsswiderstande besitzen.

*) Lotkolben mit Schutzklasse 1 (Schutzleiter) und
ESD-Erdungsstecker in derselben Steckdosen-
leiste

*) Soldering iron with protection class 1 (protec-
tive ground) and ESD ground plug in the same
socket board

*) Fer a souder de catégorie de protection 1

(conducteur de protection) et prise de terre ESD
dans la méme prise de courant

Technische Daten

Working with sensitive
components:

Some components can be damaged by electro-
static discharge (please note the warnings on the
packaging, or ask the manufacturer or supplier).
An ESD-protected workstation (ESD = electrostatic
discharge) is suitable for protecting these compo-
nents.

The proper surroundings can be created using
parts according to the standard IEC61340-5-1.

The conductive ESD work surface is con-
nected via an ESD ground plug (with integrated
1 MOhm safety resistor) to a protective ground
contact of the same socket board, to which the
protective ground of the Multi-TC is also connected
(see fig. 4).

The two ESD ground cables connected to the ESD
work surface must have integrated 1 MOhm safety
resistors.

Travailler avec des
composants sensibles :

Certains composants peuvent étre endommagés
par des décharges électrostatiques (observez les
avertissements sur les emballages ou renseignez-
vous auprés du fabricant ou du fournisseur). Afin
de protéger ces composants, votre lieu de travail
doit étre sécurisé ESD (ESD = décharges électros-
tatiques).

Un tel environnement peut étre créé avec des
composants selon la norme IEC61340-5-1. La
surface de travail ESD conductrice doit étre
connectée via une prise de terre ESD (avec une
résistance de sécurité de 1 Mohm intégrée) a un
contact de conducteur de protection (PE) de
la méme prise de courant sur laquelle est branchée
le conducteur de protection (PE) du Multi-TC (voir
Fig. 4).

Les deux conducteurs de terre ESD connectés a la
surface de travail ESD doivent étre équipés avec
des résistances de sécurité intégrées de 1 Mohm.

Technical Data

Données techniques

Betriebsspannung 230V~ Operating voltage 230V~ Tension 230V~

Frequenz 50-60 Hz Frequency 50-60 Hz Fréquence 50-60 Hz
Leistungsaufnahme ca. 75W/350 °C Power consumption approx. 75 W /350 °C | Puissance dissipée env. 75 W/ 350 °C
Anheizleistung bis zu 285 W Preheating power upto 285 W Puissance de chauffage jusqu'a 285 W
Anheizzeit ca. 34 sauf 280 °C, | Preheating time approx. 34 s to 280 °C, Temps de chauffage env. 34 s a 280 °C,
Regeltechnik SENSOTRONIC Control technology SENSOTRONIC Technique de régulation SENSOTRONIC
Temperaturbereich 250 bis 450 °C Temperature range 250 to 450 °C Plage de températures 2502450 °C
Warmenachschub-Anzeige  LED rot Reheating indicator red LED Indication d'apport de chaleur LED rouge

Gewicht ohne Zuleitung ca.60g Weight without cable approx. 60 g Poids sans cordon env.60 g

Zuleitung 1,5m;3x0,75mm?2 | Feeder cable 1.5m;3x0.75 mm?2 Cordon 1,5m; 3x0,75 mm2
(hochflexibel/hitzebesténdig) (ultraflexible/heat-resistant) (flexible/résistant a la chaleur)

Ausfiihrung Schutzklasse 1 Version Protection class 1 Exécution Catégorie de protec.1
Storfestigkeit (EMV) Interference resistance (EMC) Anti-parasitaire (EMV)

Das Gerat erreicht die Storfestigkeit nach
DIN EN 55014-2.

The device achieves interference resistance
according to DIN EN 55014-2.

L'appareil est blindé selon DIN EN 55014-2.

Uberspannungsschutz
Der Multi-TC sollte nur an Stromversorgungsnet-
zen betrieben werden, die iber Uberspannungs-
schutzeinrichtungen mit mindestens ,Mittelschutz"
verfiigen.
Folgende Schutzniveaus sollten nicht tiberschritten
werden:

Schutzniveau Ader-Ader < 1kV

Schutzniveau Ader-Erde <2 kV

Ersatzteile und Bestelldaten

Bezeichnung Bestell-Nr.
Létkolben Multi-TC 0760CD
inkl. Létspitze 842CD

Ersatz - Viskoseschwamm 003B
Messing-Reinigungsbirstchen 32ZT 000 51

fiir Stielrohr und Létspitze

Overvoltage protection

The Multi-TC should be operated only with a power
supply circuit equipped with overvoltage protection
devices of at least “medium protection” level.

The following protection levels should not be
exceeded:

Protection level conductor-conductor <1 kV
Protection level conductor-ground <2 kV

Spare parts and ordering information

Description Order no.
Multi-TC soldering iron 0760CD
incl. 842CD soldering tip

Spare viscose sponge 003B

Brass cleaning brush 3 ZT 000 51

for shaft tube and soldering

Protection de surcharges

Le Mult-TC ne devrait étre connecté qu'a des
réseaux électriques disposant d'une protection
aux surcharges libellées « Protection moyenne »
ou mieux.

Les niveaux de protection suivants ne devraient
pas étre dépassés :

Niveau de protection conducteur a conducteur < 1kV
Niveau de protection conducteur a terre <2kv

Pieces de rechange et données de
commande

Description N° d'article
Fer & souder Multi-TC 0760CD

y compris pointe & souder 842CD

Eponge visqueuse de rechange ~ 003B
Brosse en laiton 3 2ZT 000 51

pour tuyére et pointe a souder

ERSADUR-Dauerlotspitzen*
sortiert nach Létaufgaben (BEISPIEL)!

Lotstellen mit kleinem bis mittlerem
Warmebedarf

(elektronische Bauteile, Drahte und Leitungen
bis ca. 1,5 mm?)

46

ERSADUR long-life soldering tips*
arranged acc. to soldering tasks (EXAMPLE)!

Solder joints with small to medium heat
requirement

(electronic components, wires and cables up to
approx. 1.5 mm’)

46 46
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Létstellen mit mittlerem bis groBem
Warmebedarf

(mittelgroRe Masseflachen, Multilayer-Leiter-
platten, Dréhte und Leitungen bis ca. 4 mm?)
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842 BD

Lotstellen mit sehr groBem
Warmebedarf

(Tiffany-Arbeiten, groRe Masseflachen, mittelgroRe
Abschirmbleche, Drahte und Leitungen bis ca. 6 mm?)
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Sonderformen

* Die volistandige Liste mit iiber 50 verschiede-
nen, am Multi-TC adaptierbaren ERSADUR Dauer-
16t-/Auslotspitzen (Serie 832 und 842) und KleinlGt-
badern sowie weitere Informationen erhalten Sie auf
Anfrage.

Garantie

Heizkorper und Lot- bzw. Entlétspitzen stellen VerschleiR-
teile dar, welche nicht der Garantie unterliegen. Material-
oder fertigungsbedingte Mangel miissen unter Mitteilung
der Mangel sowie des Kaufbeleges vor Warenriicksendung,
welche bestatigt werden muss, angezeigt werden und der
Warenriicksendung beiliegen.

Ersa GmbH & Co. KG hat diese Betriebsanleitung mit groRer
Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine Garantie in bezug auf
Inhalt, Vollstandigkeit und Qualitét der Angaben in dieser
Anleitung ibernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und
den aktuellen Gegebenheiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung verdffentiichten Daten
sowie Angaben (iber Produkte und Verfahren, wurden von
uns unter Einsatz modernster technischer Hilfsmittel, nach
besten Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich
und entheben den Anwender nicht von einer eigenverant-
wortlichen Prifung vor dem Einsatz des Gerates. Wir Uber-
nehmen keine Gewahr fiir Verletzungen von Schutzrechten
Dritter fir Anwendungen und Verfahrensweisen ohne vorhe-
rige ausdriickliche und schriftliche Bestatigung. Technische
Anderungen im Sinne einer Produktverbesserung behalten
wir uns vor. Im Rahmen der gesetzlichen Mglichkeiten ist
die Haftung fiir unmittelbare Schaden, Folgeschéden und
Drittschaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen.

Alle Rechte vorbehalten. Das vorliegende Handbuch darf,
auch auszugsweise, nicht ohne die schriftliche Genehmi-
gung der Ersa GmbH & Co. KG reproduziert, iibertragen
oder in eine andere Sprache Ubersetzt werden.
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832YD 832CD

b
Solder joints with medium to high heat
requirement
(medium-sized ground planes, multilayer PCB
wires and cables up to approx. 4 mm?)
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842YD

842 CD

Solder joints with very high heat require-
ment

(Tiffany glass work, ground planes, medium-sized shield
plates, wires and cables up to approx. 6 mm?)
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Pointes a souder ERSADUR*
triées selon tache de soudure (EXEMPLE)!

Soudures avec demande de chaleur faible
a moyenne

(composants électroniques, fils et circuits impri-
més jusqu’a env. 1,5 mm’)
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Soudures avec demande de chaleur
moyenne a grande

(surfaces moyennes, circuits imprimés multi-
couches, fils et circuits imprimés jusqu’a env.

4 mm?)
425

[ 066
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842 ED

Soudures avec demande de chaleur

trés grande

(Soudure de vitraux, grandes surfaces, écrans métalliques-
moyens, fils et circuits imprimés jusqua env. 6 mm?)
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* The complete list with over 50 different ERSADUR
long-life soldering and desoldering tips (series 832
and 842) and small solder baths adaptable to Multi-
TC as well as further information are available on
request.

Warranty

Heating elements and soldering and desoldering tips are
wearing parts not covered by the warranty. Deficiencies
related to materials or manufacture as well as the proof of pur-
chase must be indicated and confirmed before returning the
goods, and this information included in the return shipment.

Ersa GmbH & Co. KG has produced these Operating
Instructions with the utmost care. Nevertheless, we cannot
provide any guarantee for the content, completeness or
quality of the information contained in this manual. The
content is being continually updated and adapted to cur-
rent conditions.

All the data contained in these Operating Instructions,
including specifications of products and procedures, have
been obtained by us in good conscience and using the
latest technical equipment. These specifications are pro-
vided without obligation and do not discharge the user from
the responsibility of conducting an inspection before using
the device. We accept no responsibility for violations of the
industrial property rights of third parties or for applications
and procedures that we have not previously expressly
approved in writing. We reserve the right to make technical
changes in the interest of product improvement.

Within the bounds of legal possibility, liability for direct
damage, consequential damage and third party damage
resulting from the acquisition of this product is excluded.

All rights reserved. This manual may not be reproduced,
transmitted or in translated in another language, even in
excerpt form, without the written permission of Ersa GmbH
& Co. KG.

* La liste compléte avec plus de 50 types différents
de pointes a souder/dessouder (séries 832 et 842)
et petits bains de soudure pouvant étre adaptés au
Multi-TC, et avec de plus amples informations est
disponible sur simple demande.

Garantie

Les éléments chauffants et les fers a souder ou & dessouder
sont des composants soumis & usure et ne font pas ['objet de
la garantie. Des défauts matériels ou de production doivent
étre constatés; ce constat, ensemble avec la preuve d‘acqui-
sition doit accompagner le renvoi du produit, qui & son tour
doit étre confirmé.

Ersa GmbH & Co. KG a pris grand soin lors de la compo-
siion de ce mode demploi. Cependant, nous n'offrons
aucune garantie concernant le contenu, la complétude ou
la qualité des informations données dans ce mode d‘emploi.
Le contenu sera entretenu et adapté aux circonstances
actuelles.

Toutes les données publiées dans ce mode d'emploi, ainsi
que les informations & propos de produits et de procédés,
ont été obtenues en utilisant les moyens techniques les plus
modernes selon nos meilleures connaissances. Ces infor-
mations ne constituent pas un engagement et ne libérent pas
I'utilisateur de la responsabilité d'un contréle indépendant
avant de [‘utilisation de I'appareil. Nous n'offrons aucune
garantie pour d'éventuelles violations de droits d‘auteur de
tiers sur les applications et procédés, sans confirmation
expresse écrite préalable. Nous réservons le droit d‘appor-
ter des modifications en vue d‘améliorer le produit. En vue
des possibilités 1égales, toute responsabilité pour des dom-
mages immédiats, dommages séquentiels et dommages a
tiers, résultants de I'acquisition de ce produit, est exclue.

Tous droits réservés. Le présent mode d'emploi ne peut étre,
entiérement ni partiellement, reproduit, transféré ni traduit en
d'autres langues, sans |‘autorisation écrite de la Ersa GmbH
& Co. KG.




. Punta di saldatura

. Posizione del sensore termico (fig. 2)

. Supporto

. Designazione del tipo, tensione di alimenta-
zione e potenza

. Indicatore termico (LED)

. Pulsante di regolazione della temperatura (fig. 3)

. Tacca per la sicura antitorsione (sul lato inferiore)

. Molla di tenuta per la punta di saldatura

@D coratteristiche

Il Multi-TC & un utensile potente con un sensore
termico estremamente sensibile collocato sulla
punta di saldatura in posizione molto avanzata. In
questo modo la temperatura viene misurata molto
in prossimita del punto da saldare e il sistema di
riscaldamento pud reagire immediatamente alla
perdita di calore provocata dal rapido incremento
della temperatura di riscaldamento.

La combinazione fra il sensore termico collocato
nella punta di saldatura e I'elettronica di regola-
zione precisa integrata nellimpugnatura consen-
tono di eseguire in modo professionale sia lavori
di saldatura di massima precisione su componenti
elettronici sia interventi con un elevato fabbisogno
termico (es. saldatura di vetri decorativi Tiffany).
Grazie alla tecnica altamente avanzata dellErsa
Multi-TC € possibile ottenere i migliori risultati di
saldatura.
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Avvertenze di sicurezza

Prima della messa in funzione leggere attenta-
mente le avvertenze di sicurezza allegate.

@ Caracteristicas

La Multi-TC es una herramienta de alto rendimiento
que posee un sensor térmico de alta sensibilidad
que se encuentra en la parte delantera de la punta
de soldadura. Esto permite medir la temperatura
muy cerca al punto de soldadura, pudiendo el sis-
tema de calentamiento reaccionar de inmediato
ante la pérdida de calor, recalentando rapidamente
la punta.

La combinacion del sensor térmico (que se encuen-
tra en la punta de soldadura) y el regulador elec-
tronico (que se encuentra en el mango) posibilitan
llevar a cabo profesionalmente tanto trabajos de
soldadura en componentes electronicos sensibles
asi como trabajos de soldadura que exigen gran-
des vollimenes térmicos (como por ejemplo solda-
dura de ldmparas tipo Tiffany).

Gracias a la alta tecnologia contenida en el Ersa
Multi-TC es posible lograr excelentes resultados de
soldadura.

Observaciones de seguridad

jPor favor antes de la utilizacién observe las adver-
tencias de seguridad adjuntas!

(@) Mutti-TC
1. Punta de soldadura 1. Ponta de solda
2. Posicion del sensor de temperatura (figura 2) 2. Posigao do sensor térmico (Fig. 2)
3. Portacautin 3. Suporte de ferro de soldar
4. Tipo, tension de alimentacion y potencia 4. Designacéo de tipos, tenséo de alimentagéo e
5. Indicacion de entrega térmica (LED) poténcia
6. Perilla de ajuste de temperatura (figura 3) 5. Indicador de avango térmico (LED)
7. Muesca para proteccion anti-torsion 6. Botéo de ajuste da temperatura (Fig. 3)
8. Sujecion para punta de soldadura 7. Entalhe de protecéo contra giro (no lado inferior)
8. Mola de retengéo para a ponta de solda

@D caracteristicas

O Multi-TC é uma ferramenta potente com um
sensor térmico de alta sensibilidade, que esta posi-
cionado bem na frente na ponta de solda. Desse
modo, a temperatura € medida muito préximo ao
ponto de solda e o sistema de aquecimento pode
reagir imediatamente a perda de calor através de
um aquecimento complementar rapido.

A combinagdo do sensor térmico, localizado na
ponta de solda, com a eletrénica de regulagem
integrada no cabo, possibilita executar profissio-
nalmente os mais finos trabalhos de solda em
componentes eletronicos sensiveis, como também
trabalhos de solda com grande necessidade de
calor (p.ex. solda Tiffany).

Através da alta tecnologia do Ersa Multi-TC obtém-
-se 6timos resultados de solda.

Recomendagdes de seguranca

Antes de utilizar pela primeira vez o aparelho ¢é
imprescindivel observar as instrugdes de segu-
ranga em anexo.

| saldatoi Ersa vengono prodotti e testati in base
alle prescrizioni di sicurezza della norma VDE
0700.

Prima di mettere in funzione
I‘apparecchio assicurarsi che:

-

. La tensione indicata sull'anello del tipo coincida
con quella allacciata.

2. Controllare la sede della punta di saldatura.
La tacca per la sicura antitorsione deve essere
incastrata correttamente, la molla di tenuta
deve essere tesa e agganciata in modo sicuro.
In questo modo viene garantito che la punta di
saldatura sia ben applicata sul sensore termico
e che la temperatura della punta venga regolata
in modo preciso.

Non fare mai funzionare il saldatoio senza la
punta di saldatura.

Messa in funzione:

—

. Collocare il saldatoio sul supporto.

2. Selezionare la temperatura nominale desiderata
mediante il pulsante di regolazione della tem-
peratura (fig. 3). Il pulsante di regolazione della
temperatura si trova appositamente all'interno
dellimpugnatura in modo da impedire che venga
spostato involontariamente.

. Collegare il saldatoio ad una presa con messa a
terra.

4. Prima di eseguire la saldatura pulire la
punta con una spugna in viscosa umida.
Non pulire mai la punta dopo la saldatura poiché
il materiale di saldatura residuo impedisce I'ossi-
dazione della punta di saldatura.

. Durante le pause di lavoro collocare sempre il
saldatoio sul supporto.

Utilizzare il saldatoio soltanto in ambienti interni
e asciutti.
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Indicatore termico e scelta della
punta di saldatura corretta:

L'indicatore termico (LED) fornisce informazioni

importanti per saldare in modo efficiente.

1. Dopo il collegamento alla rete di alimentazione
il LED rimane acceso in modo permanente.
Il LED si spegne quando & stata raggiunta la
temperatura nominale impostata.

2. Durante le pause di lavoro sono necessari
soltanto pochi brevi impulsi di calore, per man-
tenere la temperatura della punta al valore desi-
derato. Il LED lampeggia in parte ad intervalli
lunghi, a seconda della temperatura nominale
impostata e delle dimensioni della punta.

3. Pur i punti da saldare che necessitano un ele-
vato apporto di calore occorre scegliere una
punta di saldatura sufficientemente grande per
sfruttare tutta la potenza termica del Multi-TC.

In questi punti se il LED inizia a lampeggiare
prima che la lega per saldature sia completa-
mente fusa su tutto il punto da saldare, significa
che & stata scelta una punta troppo piccola che
non ¢ in grado di trasferire tutta la potenza ter-
mica del saldatoio sul punto da saldare.

In questo caso scegliere la punta di saldatura
corretta in base al lavoro da eseguire aiutandosi
con I'elenco riportato nelle presti istruzioni per
l'uso.

Come lavorare con compo-
nenti sensibili:

Alcuni componenti possono essere danneggiati
dalle scariche elettrostatiche (rispettare le avver-
tenze riportate sulle confezioni o informarsi in
proposito presso il produttore o il proprio fornitore).
Particolarmente indicata per proteggere questi
componenti & una postazione di lavoro esente da
scariche elettrostatiche.

Questo ambiente pud essere realizzato con parti
conformi alla norma IEC61340-5-1.

La base di lavoro ESD conduttiva viene collegata
mediante un connettore di terra ESD (con una
resistenza di sicurezza integrata di 1 MOhm) ad un
contatto del conduttore di terra (PE) della stessa
presa a cui & collegato anche il conduttore di terra
(PE) del Multi-TC (vedi fig. 4).

| due conduttori di terra collegati alla base di lavoro
ESD devono possedere delle resistenze di sicu-
rezza integrate di 1 MOhm.

*) Saldatoio con classe di protezione 1 (conduttore
di terra) e conduttore di terra ESD nella stessa
presa

*

Cautin de la clase de proteccion 1 (conductor
de proteccion) y conector a tierra ESD y el
mismo terminal de toma de red

*

Ferro de soldar com classe de protegéo 1 (con-
dutor de protegéo) e conector de aterramento
ESD na mesma barra de tomadas

Los cautines Ersa se fabrican y se controlan segun
las normas de seguridad VDE 0700.

Antes de la puesta en funcionamiento
del aparato se debera observar:

-

. Que los datos de tension eléctrica en la etiqueta
correspondan a los de la red eléctrica.

. Que la punta de cautin se encuentre bien
colocada. Que la muesca para proteccion anti-
torsion haya encajado correctamente y que
el muelle de sujecion este tensionado y haya
cerrado. Con ello se garantiza que la punta de
soldadura tenga buen contacto con el sensor
térmico y que se regule la temperatura con
exactitud.

El cautin no debera poner en funcionamiento sin
la punta de soldadura.

N

Puesta en funcionamiento:

—

. Coloque el cautin en el portacautin.

. Seleccione la temperatura nominal deseada
usando la perilla de ajuste de temperatura
(figura 3). La perilla se encuentra dispuesta
bajorrelieve en el mango a fin de evitar desajus-
tes accidentales

Conecte el cautin a una toma de red eléctrica
con toma de tierra aislada.

Inmediatamente antes de soldar, limpie la
punta de soldadura en una esponja de viscosa.
No limpiarla nunca después de soldar, ya que
el resto de estafio impide que la punta de sol-
dadura se oxide.

Durante las pausas, coloque siempre el cautin
en el portacautin.

Utilice el cautin Unicamente en habitaciones
secas.

N
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Indicacion de entrega térmica y selecion
de la punta de soldadura idonea:

La indicacion de entrega térmica (LED) le propor-
ciona informaciones de utilidad para poder soldar
eficientemente.

1. Después de conectar el aparato a la red eléc-
trica, el LED se mantendrd encendido y se
apagara recién cuando haya alcanzado la tem-
peratura nominal seleccionada.

. En las pausas de trabajo se necesitardn muy
poco impulsos de calentamiento para mantener
la temperatura de la punta de soldadura en el
valor ajustado. El LED parpadeara de vez en
cuando, dependiendo de la temperatura nominal
y el tamafio de la punta de soldadura.
En trabajos de soldadura que exijan grandes
volimenes térmicos se debera elegir una punta
de soldadura suficientemente grande para poder
aprovechar completamente el rendimiento tér-
mico de la Multi-TC.
Si al realizar tales trabajos de soldadura el
LED deja de estar encendido continuamente y
comienza a parpadear antes de que el punto de
soldadura se haya fundido, sera sefial que se
ha elegido una punta de soldadura demasiado
pequefia que no tiene la capacidad suficiente
para poder transmitir el rendimiento térmico del
cautin al punto de soldadura.

Si este fuera el caso, se remitase a la lista de

puntas elija una punta adecuada al tipo de tra-

bajo de soldadura.

N
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Trabajos con piezas delica-
das:

Existen piezas muy sensibles que pueden resultar
dafiadas mediante descargas electrostaticas (sir-
vase observar las advertencias de los empaques
o consulte al fabricante o vendedor). A fin de prote-
ger estas piezas es recomendable disponer de un
puesto de trabajo a prueba de descargas electros-
taticas.

Tales puestos de trabajo se pueden implementar
observando la norma IEC61340-5-1. La base de
trabajo conductora se encuentra conectada a un
conductor a tierra de seguridad (PE) mediante un
conector ESD (con una resistencia de seguridad de
1 MOhm) del mismo terminal de toma eléctrica al
cual esta conectado el conductor a tierra de seguri-
dad (PE) de la Multi-TC (véase la figura 4).

Ambos conductores de tierra ESD conectados a la
base de trabajo ESD deberan poseer resistencias
de seguridad de 1 MOhm integradas.

Os ferros de soldar Ersa s&o fabricados e testados
de acordo com as instrugdes de seguranga da VDE
0700.

Antes da colocagédo em funcionamento
do aparelho deve-se observar:

1. Aindicagdo de tensdo no anel de tipos deve cor-
responder a fonte de tenséo.

Verifique o ajuste da ponta de solda. O enta-
lhe para a protegdo contra giro deve estar
corretamente encaixado, a mola de reten-
cdo armada e engatada com seguranca.
Desse modo assegura-se que a ponta de solda
esta bem encostada no sensor térmico e que a
temperatura da ponta de solda seja regulada
com precisao.

Nao operar o ferro de soldar sem ponta de
solda.

N

Colocagao em funcionamento:

-

. Coloque o ferro de soldar sobre o suporte na

coluna de apoio.

Selecione a temperatura nominal desejada no

botéo de ajuste da temperatura (Fig. 3). O botdo

de ajuste encontra-se numa depress&o do cabo,
para impedir de forma eficiente um ajuste invo-
luntario.

Conecte o ferro de soldar numa tomada tipo

Schuko.

. Limpe a ponta de solda imediatamente antes
da solda numa espuma de viscose Umida.
Nunca limpar ap6s a solda, pois 0 material resi-
dual impede a oxidagao da ponta de solda.

. Nos intervalos de trabalho sempre coloque o
ferro de soldar na coluna de apoio.

Utilizar o ferro de soldar somente em ambientes
internos secos.

I
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Indicador de avancgo térmico e
escolha da ponta de solda correta:

Indicador de avanco térmico (LED) fornece impor-

tantes informagdes para a solda eficiente.

1. Apds a conexdo a rede de alimentagdo elétrica
o LED inicialmente fica aceso continuamente.
O LED apaga téo logo seja alcancada a tempe-
ratura nominal ajustada.

2. Em intervalos de trabalho sdo necessarios
somente alguns pulsos de aquecimento para
manter a temperatura da ponta de solda no
valor ajustado. O LED pisca intermitentemente
no caso de intervalos maiores - dependendo da
temperatura nominal ajustada e do tamanho da
ponta de solda.

3. Em pontos de solda com uma necessidade
muito grande de calor, deve ser escolhida uma
ponta de solda suficientemente grande, para
usar a poténcia térmica plena do Multi-TC.
Caso nestes pontos de solda o LED mude de
aceso continuo para intermitente antes que o
estanho de todo o ponto de solda esteja total-
mente fundido, significa que foi escolhida uma
ponta de solda muito pequena e néo ha condi-
coes de transferir a poténcia térmica plena do
ferro para o ponto de solda.

Nesse caso escolha a ponta de solda correta
para o seu trabalho de solda na lista destas ins-
trugdes de operagdo.

Trabalho com componentes
sensiveis:

Alguns componentes podem ser danificados por
descargas eletrostaticas (por favor observe as
instrugdes nas embalagens ou pergunte ao fabri-
cante ou ao fornecedor). Para a protegdo destes
componentes é adequada uma estacao de trabalho
segura contra ESD (ESD = descarga eletrostatica).
Este ambiente pode ser criado com pecas que
correspondem a norma IEC61340-5-1. A base de
trabalho ESD condutiva é conectada por meio de
um conector de aterramento ESD (com resistor de
seguranga de 1 MOhm embutido) a um contato
de condutor de protegdo (PE) da mesma barra de
tomadas, na qual também esta conectado o con-
dutor de protegdo (PE) do Multi-TC (ver a Fig. 4).
Os dois condutores terra ESD conectados na base
de trabalho ESD devem possuir resistores de segu-
ranca integrados de 1 MOhm.




Attenzione!

Non eseguire interventi o modifiche sul saldatoio.
Se il cavo di collegamento & danneggiato, esso
deve essere sostituito dal costruttore, dal suo ser-
vizio clienti o da una persona qualificata per evitare
pericoli.

Le riparazioni possono essere eseguite soltanto
con parti di ricambio originali Ersa da personale
esperto e autorizzato. L‘apparecchio contiene com-
ponenti sotto corrente e sotto tensione.

Qualsiasi intervento eseguito in modo inesperto
puo essere letale.

Dati tecnici

Tensione di esercizio 230 V~

Frequenza 50-60 Hz

Potenza assorbita ca. 75W /350 °C

Potenza di riscaldamento iniz. fino a 285 W

Tempo di riscaldamento iniz. ca. 34 s
raggiungere 280 °C

Tecnica di regolazione SENSOTRONIC

Campo di temperature da 250 a 450 °C

Indicatore termico LED rosso

Peso senza linea di ca.60g

alimentazione

Linea di alimentazione 1,5m;3x0,75 mm’
(ad alta flessibilita/resistente al calore)

Esecuzione Classe di potenzione 1

Atencion!

No efectdie ninguna modificacion en el cautin.

En caso de que el cable eléctrico se dafie, y a fin
de evitar riesgos, se debera encomendar su susti-
tucion al fabricante, al servicio técnico autorizado o
a un técnico competente.

Las reparaciones deberan ser llevadas a cabo Uni-
camente por personal especializado y utilizando
piezas de recambio Ersa originales. El aparato
contiene piezas conductoras de electricidad y de
tension.

La manipulacién incorrecta del aparato puede traer
consigo riesgos de muerte.

Datos técnicos

Tension de operacion 230 V~

Frecuencia 50-60 Hz

Potencia absorbida aprox. 75 W /350 °C
Potencia de precalentamiento hasta 285 W

Tiempo de precalentamiento  aprox. 34 segundos

hasta 280 °C
Regulacién SENSOTRONIC
Rango de temperatura de 250 a 450 °C

Indicacion de entrega térmica LED rojo
Peso sin cable aprox. 60 g

Cable de alimentacion 1,5m; 3x0,75 mm’
(de alta flexibilidad/resistente al calor)
Modelo Clase de proteccion 1

Atencao!

Né&o faga nenhuma intervengdo ou modificagdo no
ferro de soldar.

Se o cabo de conexdo for danificado, ele devera
ser substituido pelo fabricante ou seu servigo de
atendimento ao cliente ou uma pessoa igualmente
qualificada para evitar riscos.

Os reparos somente podem ser realizados com
pegas de reposicéo originais Ersa por pessoal ele-
trotécnico experiente e autorizado. O equipamento
contém pecas condutoras de corrente e de tenséo.
Em intervengdes inadequadas existe risco de vida.

Dados técnicos

Tens&o de operagao 230 V~

Frequéncia 50-60 Hz

Consumo de poténcia aprox. 75 W/ 350 °C

Poténcia de aquecimento até 285 W

Tempo de aquecimento aprox. 34 s
a280°C

Técnica de regulagem SENSOTRONIC

Faixa de temperatura 250 até 450 °C

Indicador de avango térmico LED vermelho

Peso sem cabo aprox. 60 g

de alimentagao

Cabo de alimentagéo 1,5m;3x0,75 mm’
(alta flexibilidade/resistente ao calor)

Execugdo Classe de protegao 1

Immunita alle interferenze (CEM)
L'apparecchio & conforme ai requisiti della norma
DIN EN EN 55014-2 per quanto riguarda I'immunita
alle interferenze.

Resistencia a interferencias (EMV)

El aparato alcanza la resistencia a interferencias
segun la norma DIN EN 55014-2 .

Resisténcia a interferéncia (compatibili-
dade eletromagnética)

O equipamento atinge a resisténcia a interferéncia
de acordo com a DIN EN 55014-2 .

Protezione contro le sovratensioni

Il Multi-TC deve essere usato soltanto con reti di
alimentazione della corrente che dispongono di
dispositivi di protezione contro le sovratensioni
aventi almeno un grado di “protezione media”.

| seguenti livelli di protezione non devono essere
superati:

livello di protezione conduttore-conduttore <1 kV

livello di protezione conduttore-terra <2kV
Parti di ricambio e dati per
le ordinazioni
Denominazione N. d'ordine
Saldatoio Multi-TC 0760CD
incl. punta di salatura 842CD
Spugna in viscosa sostitutiva 003B
Spazzolino di pulizia in ottone 3 ZT 000 51

per tubo a stelo e punta di saldatura

Proteccion contra sobrecargas

La Multi-TC debera conectarse Uinicamente a redes
eléctricas que dispongan de proteccion contra
sobrecarga de la denominacion ,proteccion media“.
No se deberéd exceder los siguientes niveles de
proteccion:

Nivel de proteccion Conductor-Conductor <1 kV

Nivel de proteccion Conductor-Tierra <2kV
Piezas de recambio y datos
de pedido
Denominacion: N° de pedido
Cautin Multi-TC 0760CD
incluye punta 842CD
Esponja de viscosa de recambio  003B
Cepillo de latén 3 ZT 000 51

para el tubo y las puntas de soldadura

Protecéo contra sobretenséao

O Multi-TC somente deve ser utilizado em redes
de alimentagdo elétrica que possuam dispositivos
de protecdo contra sobretensdo com pelo menos
“prote¢@o média”.

Nao devem ser ultrapassados os seguintes niveis
de protegéo:

nivel de protecéo fio-fio
nivel de protegao fio-terra

<1kv
<2kV

Pecas de reposicao e dados

de pedido
Designagao N.° de referéncia
Ferro de soldar Multi-TC 0760CD
inclusive ponta de solda 842CD

Espuma de viscose reserva 003B
Escovinha de latdo para limpeza 3 ZT 000 51
para o tubo do cabo e a ponta de solda

Punte per saldatura continua
ERSADUR*

classificate in base ai lavori da eseguire (ESEMPIO)!

Punta da saldare con fabbisogno termico
da piccolo a medio

(componenti elettronici, fili e cavi fino a ca. 1,5 mm’)

Puntas de soldadura permanente
ERSADUR*

clasificadas segun el tipo de trabajo (EJEMPLOS)!
Trabajos de soldadura con volumen
térmico pequeio o mediano

(componentes electranicos, alambres y cables de
hasta aproximadamente 1,5 mm’)

Pontas de solda permanente
ERSADUR*

classificadas por trabalhos de solda (EXEMPLO)!
Pontos de solda com necessidade de calor
pequena até média

(componentes eletronicos, fios e condutores até
aprox. 1,5 mm’)
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Punta da saldare con fabbisogno termico Trabajos de soldadura con volumen Pontos de solda com necessidade de calor
da medio a grande térmico mediano a grande média até grande
(superfici con massa medio-grande, circuiti stamati (superficies medianas, circuitos impresos multicapa, (areas de massa médias, placas de circuito impresso
multilayer, fili e cavi fino a ca. 4 mmd) alambres y cables de hasta aprox. 4 mn) multicamada, fios e condutores até aprox. 4 mn’)
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Punta da saldare con fabbisogno termico
da molto grande

(lavori su vetri Tiffany, superfici con massa grande,
lamiere di gchermatura medio-grandi, fili e cavi fino
aca.6mm)
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Forme speciali

* Su richiesta & disponibile I‘elenco completo
con oltre 50 punte diverse per la saldatura continua/
dissaldatura (serie 832 e 842) e i piccoli bagni di
saldatura adattabili a Multi-TC nonché ulteriori infor-
mazioni.

Garanzia

L‘elemento riscaldante e le punte del saldatore e del
dissaldatore sono elementi soggetti ad usura che non
sono coperti dalla garanzia. | difetti del materiale o di
fabbricazione devono essere segnalati con una comu-
nicazione dei difetti e dei dati del documento d‘acquisto
prima di restituire la merce.

Ersa GmbH & Co. KG ha realizzato queste istruzioni
per I'uso con molta cura; tuttavia non pud assumersi la
responsabilita in merito al contenuto, alla completezza
e alla qualita delle indicazioni qui riportate. Il contenuto
viene curato e adattato alle circostanze attuali. Tutti i
dati e le informazioni sui prodotti e i procedimenti pub-
blicati nelle presenti istruzioni sono stati determinati da
noi con l'utilizzo dei pill moderni mezzi tecnici, secondo
le migliori conoscenze scientifiche. Queste informa-
zioni non sono vincolanti e non dispensano |'utilizzatore
dall'eseguire una verifica sotto la propria responsabilita
prima di utilizzare I'apparecchiatura. Non ci assumiamo
nessuna responsabilita per le violazioni dei diritti di pro-
tezione di terzi per applicazioni e processi senza una
precedente conferma scritta. Ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche tecniche al fine di migliorare il
prodotto.

Nell'ambito delle possibilita di legge, € esclusa la
responsabilita per danni diretti e indiretti e danni a terzi
che risultano dall‘acquisto di questo prodotto.

Tutti i diritti sono riservati. Il presente manuale non pud
essere riprodotto, ceduto o tradotto in un‘altra lingua,
né interamente né in parte, senza il consenso scritto
della Ersa GmbH & Co. KG.
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Trabajos de soldadura con volumen
térmico muy grande
(trabajos similares a soldadura de lamparas Tiffany,

grandes superficies, pantallas protectoras, alambres y
cables de hasta aprox. 6 mm’)
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Formas especiales
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* Solicite mayores informaciones asi como la lista
completa con mas de 50 diferentes puntas de sol-
dadura permanente o de desoldado (serie 832 y 842)
adaptables a la Multi-TC.

Garantia

Los calentadores, asi como las puntas de soldadura y
desoldado son piezas de desgaste que no estan con-
sideradas dentro de la garantia. Las fallas de material
o de fabricacion deberan ser comunicadas detalla-
damente adjuntando el recibo de compra antes de la
devolucién del producto, debiendo esperarse hasta
recibir la confirmacion, la misma que debera adjuntarse
al envio del producto.

Ersa GmbH & Co. KG ha elaborado esmeradamente
estas instrucciones de funcionamiento. Sin embargo,
no podemos asumir responsabilidad alguna con res-
pecto al contenido, exhaustividad y calidad de los
datos contenidos en este documento. Su contenido
estd sujeto a continuas modificaciones. Todos los
datos publicados en estas instrucciones de funciona-
miento asi como la informacion acerca de productos
han sido obtenidos esmeradamente y segun nuestro
leal entender y utilizando las herramientas técnicas
mas modernas. Estas informaciones poseen caracter
facultativo y no exoneran al usuario de la inspeccion
del producto por responsabilidad propia antes de
su utilizacion. No asumimos responsabilidad alguna
por lesiones a derechos de terceros por aplicaciones
o0 modos de procedimiento sin nuestra aprobacion
expresa y por escrito. Nos reservamos el derecho de
modificaciones técnicas a fin de mejorar el producto.
En el marco legal permitido, se excluye la responsabili-
dad por dafos, dafios consecutivos y dafios a terceros
que resulten de la compra de este producto.

Todos los derechos reservados. Este manual no podra
ser total ni parcialmente reproducido, copiado ni tradu-
cido a otro idioma sin la autorizacién escrita de Ersa
GmbH & Co. KG.
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Pontos de solda com necessidade de calor
muito grande

(trabalhos Tiffany, grandes areas de massa, blindagens
médias, fios e condutores até aprox. 6 mm’)

Formas especiais

* A lista completa com mais de 50 diferentes
pontas de solda permanente/dessolda ERSADUR
(serie 832 e 842) adaptaveis no Multi-TC e pequenos
banhos de solda, assim como outras informagdes
podem ser obtidas mediante solicitagéo.

Garantia

Elementos térmicos e pontas de solda sdo pegas de
desgaste que ndo sdo cobertos pela garantia. Defi-
ciéncias de material ou de fabricagdo devem ser infor-
madas mediante comunicagdo das deficiéncias bem
como do comprovante de compra antes da devolugao
da mercadoria, a qual deve ser confirmada e anexada
a devolugao da mercadoria.

A Ersa GmbH & Co. KG elaborou estas instrugdes de
operagdo com muito cuidado. Contudo, ndo se pode
ser assumir nenhuma garantia em relagéo ao con-
tetido, completitude e qualidade dos dados nestas
instrugdes. O contetdo é actualizado e adaptado as
condigdes atuais.

Todos os dados divulgados nestas instrugdes de ope-
ragdo, bem como informagées sobre produtos e pro-
cessos, foram apurados por nos utilizando os recursos
técnicos mais modernos e de acordo com o melhor
conhecimento. Esses dados ndo s&o vinculantes e ndo
isentam o usuario de um exame realizado sob respon-
sabilidade propria antes da utilizagdo do equipamento.
Nao assumimos nenhuma responsabilidade por viola-
ces de direitos de protecdo de terceiros relativos a
usos e procedimentos sem uma confirmagéo prévia
expressa e por escrito. Reservamo-nos o direito de
realizar alteragdes técnicas com a finalidade de aper-
feicoar o produto.

No ambito das possibilidades legais esta excluida a
responsabilidade por danos directos, danos subse-
quentes e danos de terceiros que resultem da aquisi-
¢éo deste produto.

Todos os direitos reservados. O presente manual ndo
pode ser reproduzido, cedido ou traduzido para um
outro idioma, de forma total ou parcial, sem a autoriza-
¢éo por escrito da Ersa GmbH & Co. KG.



. Grot lutownicy

. Pozycja czujnika temperatury (ilustr. 2)

. Podstawka

. Oznaczenie typu, napiecie zasilajace i moc

. Wskaznik dostarczania ciepta (LED)

. Regulator temperatury (ilustr. 3)

. Naciecia zabezpieczajace przed obrotem (na
spodzie)

8. Sprezyna mocujaca grot
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o Cechy

Multi-TC jest to wydajne narzedzie z czutym czujni-
kiem temperatury umieszczonym daleko z przodu
w grocie lutownicy. W ten sposob temperatura jest
mierzona bardzo blisko miejsca lutowania, a uktad
ogrzewania moze natychmiast reagowa¢ na utrate
ciepta szybkim dogrzewaniem.

Ukfad zbudowany z umieszczonego czujnika
temperatury umieszczonego w grocie ze zinte-
growanym precyzyjnym elektronicznym uktadem
regulacyjnym pozwala na zaréwno na precyzyjne
lutowanie wrazliwych elementow elektronicznych,
jak i na lutowanie o bardzo duzym zapotrzebowaniu
na ciepfo (np. lutowanie Tiffany).

Dzigki zaawansowanej technice urzadzenia Ersa
Multi-TC mozna uzyska¢ doskonate efekty lutowa-
nia.

Zasady bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem nalezy przestrzega¢ dota-
czonych zasad bezpieczenstwa.
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(@) Mutti-TC
1. MasnbHoe xano
2. MonoxeHue gatynka Temnepatypsbl (Puc. 2)
3. MopcraBka
4. O603HaueHe MOLENH, HanpsKEHNe NUTaHWS U

MOLLIHOCTb

5. WHpumkauns Harpesa (cBeToamon)

6. Perynstop temnepartypbl (Puc. 3)

7.Ma3 pans dukcauum npoTue CMeLLeHns (Ha
HWKHEl CTOPOHE)

8. MpyxuHHas 3aLLénka Ans nasnbHOro xana

@ XapaKkTepucTukm

Multi-TC — 3T0 MOLLHbIA UHCTPYMEHT C BbICOKO-
YyBCTBUTENbHBIM AATYMKOM TEMNEepaTyphbl, pacro-
NOXEHHBIM B MepeaHein YacTi HakoHeuHWka. 1o
N03BONSET M3MEPSTb TEMMEpaTypy B Henocpen-
CTBEHHOM 6rM30CTM OT MecTa Maiiki, a 3HauwT,
cucTema noforpesa MoxeT ObICTPO cpearnpoBaTh
Ha noTepio Tenna 1 06ecneynTb JONONHUTENbHBIN
HarpeB. CouyeTaHue TemnepaTypHOro AaTtymka,
pa3sMeLLeHHOro B MasfbHOM  HaKOHEUHMKe, U
TOYHOrO 3MEKTPOHHOTO perynsTopa B pydke npu-
fopa no3BonsieT MpodeccuoHanbHO MPOBOANUTL
nasnbHble paboTbl Ha ANEKTPOHHBIX KOMMOHEHTAX,
TpebytoLme BbICOKOW TOYHOCTM, @ Takke naiky,
TpebyloLLylo 04eHb BbICOKUX TemnepaTyp (Hanpu-
Mep, B TeXHUKe «Tuddanm»). BeicokoTexHonormy-
Hblit nasinbHUK Ersa Multi-TC nossonut [oCTMYb
NPEeBOCXOAHbIX Pe3ynbTaTos naiiku!

Yka3aHusi no mepam 6e3onacHocTu

Mepes BBOZOM B 3KCMyaTauuio 06s3aTenbHO
cobniofjailTe mpunaraemble ykasaHus No mepam
GesonacHocTu.

Lutownice Ersa sg produkowane i testowane zgod-
nie z przepisami bezpieczenstwa VDE 0700.

Przed uruchomieniem urzadzenia:

—

. Napiecie podane na pierscieniu typu musi odpo-
wiada¢ warto$ci napigcia w sieci zasilajacej.

. Sprawdzi¢ osadzenie grotu lutownicy. Naciecia
zabezpieczajace przed obrotem muszg by¢
dobrze zaczepione, sprezyna mocujgca musi
by¢ naprezona i niezawodnie zaczepiona.
Wtedy grot przylega prawidiowo do czujnika
temperatury, a temperatura grotu jest doktadnie
regulowana.

N

Nie wolno uzywac¢ lutownicy bez grotu.

Uruchomienie:

-

. Potozy¢ lutownice na podstawce.

. Wybra¢ zadang temperature za pomocg regu-

latora temperatury (ilustr. 3). Regulator jest

wpuszczony w uchwyt, aby zapobiec przypad-
kowemu uzyciu.

Podtaczy¢ Ilutownice do gniazda ze stykiem

ochronnym.

. Bezposrednio przed Iutowaniem wytrze¢ grot
lutownicy o wilgotng gabke wiskozowg Nie
wyciera¢ po lutowaniu, poniewaz pozostaly lut
zapobiega utlenianiu $ciezki lutowania.

. Podczas przerw w pracy grot powinien by¢
zawsze umieszczony na podstawce.
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Lutownicy mozna uzywa¢ tylko w suchych
pomieszczeniach.

Wskaznik dostarczania ciepta i
wybor wlasciwego grotu lutownicy:

Wskaznik dostarczania ciepta (LED) dostarcza

waznych informacji dla wydajnego lutowania.

1. Po podiaczeniu do pradu dioda LED zaczyna
$wieci¢ Swiattem ciagtym.

Dioda LED gasnie po osiggnigciu ustawionej
temperatury zadanej.

2. Podczas przerw w pracy wymaganych jest tylko
kilka krotkich impulsow cieplnych, aby utrzymac
temperature grotu na ustawionej warto$ci. Dioda
LED czasami miga w diuzszych odstgpach
czasu — w zaleznosci od ustawionej temperatury
zadanej i wielkosci grotu lutownicy.

3. Podczas lutowania z bardzo duzym zapotrze-
bowaniem na ciepto, grot lutownicy musi byé
wystarczajaco duzy, aby wykorzysta¢ peing moc
grzewcza urzadzenia Multi-TC.

Jezeli w takich punktach lutowniczych dioda
LED przejdzie ze $wiatta ciagtego na miganie,
zanim lut calego zlacza lutowniczego ulegnie
stopieniu, oznacza to, ze wybrany grot lutownicy
jest za maly i nie jest w stanie przenie$c¢ petnej
mocy cieplnej lutownicy do miejsca lutowania.
W takim przypadku nalezy wybra¢ z listy
zamieszczonej w niniejszej instrukcji grot dopa-
sowany do wykonywanego lutowania.

Uwaga!

Nie dokonywac¢ zadnych ingerenciji ani nie wprowa-
dza¢ zmian w urzadzeniu lutownicy.

Jezeli przewod zasilajacy jest uszkodzony, ze
wzgledéw bezpieczeristwa musi zosta¢ wymie-
niony przez producenta lub jego autoryzowany
serwis lub inng wykwalifikowang osobe.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie z uzy-
ciem oryginalnych czesci zamiennych Ersa przez
doswiadczonych i uprawnionych elektrykow.. Urza-
dzenie zawiera elementy, przez kiére przeptywa
prad i na ktérych wystepuje napiecie elektryczne.
W razie nieprawidtowej ingerenciji istnieje zagroze-
nie zycia.

MasnbHku Ersa n3rotaBnusaroTcs 1 TeCTUPYIOTCS
Ha OCHOBaHWW NpaBun TexHuku besonacHocT VDE
0700.

MNMepen BBOAOM yCcTpOMCTBa B 3KCNnya-
Tauulo Heo6XoaAUMO y4ecTb creaytoLee:

1. HanpsixeHue WCTOYHMKA MUTAHUS [OSMKHO COOT-
BETCTBOBATb  HAMPSHKEHMIO, yKasaHHOMY Ha
KOMbLiE C 3aBOACKUMM [aHHbBIMM.

MpoBepbTe NAOTHOCTb NOCaAKY NMasTbHONO Xana.
Oukcauns B masy Ans 3aluTbl OT CMeLLeHus
pomkHa ObiTb MMOTHOM, MPYXUHHAs 3alenka
[OMKHa ObITb HATSIHYTA M HAAEXKHO 3akpenreHa.
Bnarogaps aToMy nasnsHoe Xarno nnoTHo npune-
raeT K TeMnepaTypHOMY AaTuMKy, YTO MO3BONAET
TOYHO perynupoBaTh Temnepatypy naiky.

g

He ncnonb3oBath nasinbHUK 6e3 nasnbHoro xana.

BBopa B akcnnyatauumio:

-

. MonoxuTe nasnbHUK Ha NOLCTABKY.

BbiGepute xenaemyto TemnepaTypy Ha pery-
nstope Temnepatypbl (Puc. 3). Perynstop
Temneparypbl YTOnmeH B pyyky npubopa, Ytobbl
13bexatb ero cnyyaiHoro CMeLLeHms.
MopkmniounTe NasnbHUK K PO3ETKE C 3aLMUTHBIM
KOHTaKTOM.

HenocpepcTBeHHO nepen naiikoir  oboTpute
nasinbHOe Xarno BMaXHON BUCKO3HON ryGKoi.
Hukorga He obTupaiiTe mocne naviku, Tak kak
oCTaTKu MpUNos MPENsTCTBYKOT ~ OKUCTIEHNIO
DOPOXKN NanKu.

Bo Bpems nepepbiBoB B paboTe Bceraa nome-
LaiiTe NasnbHUK Ha NOACTaBKY.
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Mcnonb3yiTe nasnbHUK TONMbKO B CyXUX MOMe-
LEHMSIX.

WHaukauusa HarpeBa v BbIGOp npa-
BUIILHOTO NasifibHONO Xana:

VHavKaumws Harpesa (CBeTOAMOAHAs) NokasbiBaeT
BaXHyt0 MHChopMaLmio Ans ApEeKTUBHON Naiki.
1. Mocne MoOAKMYeHNst K CeTW CBETOAMOA CHa-
yana ropuT noCTOSHHO.
CBETOANOAHbI MHOWKATOP racHeT, Kak TOMbKo
[OCTUTHYTa 3a/laHHas Temneparypa.

2. Bo Bpems nepepbIBOB B paboTe Ans noanepxa-
HUS TemnepaTypbl HaKOHEYHMKa HEOBXOAUMbI
NUWb KpaTkue UMNynbCbl nogayn Tenna. Mos-
TOMY CBETOAMOA MUraeT C BonbluMMK MHTEp-
Banamum — B 3aBWUCMMOCTW OT YCTaHOBMEHHON
Temneparypbl U pas3mepa xana.

3. [Ins Touek naviku, TPEBYIOLLMX BbICOKMX TeMne-
patyp, HeobxoauMo BbIGPaTh NasnbHOe arno
A0CTaTOYHOM BENNYNHbI, YTOBbI MCNONb30BaTL
BECb TEMNepaTypHbIi noTeHyman Multi-TC.
Ecnv npu paBoTe Ha Takux y4acTkax CBETOAMOA
nepecTaeT ropeTb U Ha4MHaeT MuraTb 0 TOro,
kak pacnnaeneH BeCb NpUNoi TOYKM Naiku, 3To
NpU3HaK TOro, YTO BbIGPaHO CANLLKOM ManeHb-
koe ano, KoTopoe He MOXeT obecneunTb
nepefady Tenna oT nasnbHUKa K MecTy namkv
B MOSHON Mepe.

B atom cnyyae BbibepuTe noaxoasiiee nasnb-
HOe Xano M3 accopTUMeHTa, OnUCaHHOro B
[JaHHOM PYKOBOACTBE.

BHumaHue!

3anpelleHo  BMEWMBATLCS B KOHCTPYKLMKO
nasnbHUKa U BHOCUTb B HEE U3MEHEHUSI.

Mpn nospexaeHun kabens nutaHus Bo u3be-
KaHWe BO3HWKHOBEHMS OMacHOCTU €ro [OrKeH
3aMeHNTb Mpou3BOAUTENb, €ro cryxba nog-

[EPXKN KNUEHTOB UMK aHanornyHoe KBaJ'II/Id)I/ILU/I-

pOBaHHOe NULLO.

BbINONHATL PEMOHT paspeLLaeTcs TombKo OnbiT-
HbIM M YNOMHOMOYEHHBIM — Crieuuan1cTam-3-
NEKTPUKaM C MCMONb30BaHUEM OPUTMHANBHBIX
3anacHblx yacteil Ersa. B KOHCTpyKUmio yCTpOIA-
CTBa BXOAST TOKOBEYLLME AeTanu 1 AeTany nog
HanpsikeHneMm.

HekBanuduumpoBaHHoe BMeLLATENbCTBO B KOH-
CTPYKLMIO YCTPOICTBA ONACHO A5t KU3HM.

*) Lutownica z klasa ochronnosci 1 (przewdd
ochronny) i wtyczka uziemienia ESD w tej samej
listwie zasilajacej

*) MoaknioyeHne nasnbHWka knacca 3amThbl 1
(3aLyMTHBIN NPOBOA) U LUTEKEPa 3a3EMNEHNS C
OCP-3awynToil B 0AHO Konozke.
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Praca z wrazliwymi elementami:

Niektore elementy moga ulec uszkodzeniu wskutek
wytadowan elektrostatycznych (czyta¢ ostrzeze-
nia na opakowaniach lub spyta¢ producenta albo
dostawce). Do ochrony tych elementéw stuzy bez-
pieczne stanowisko pracy ESD (ESD, ang. = wyla-
dowanie elektrostatyczne).

Takie $rodowisko mozna utworzy¢ za pomoca ele-
mentéw zgodnych z norma IEC61340-5-1.
Przewodzaca podktadka robocza ESD jest pota-
czona za pomoca wiyku uziemiajacego ESD
(z wbudowanym rezystorem 1 MQ) ze stykiem
ochronnym (PE) tej samej listwy zasilajacej, do
ktorej podtaczony jest réwniez przewdd ochronny
(PE) urzadzenia Multi-TC (patrz ilustr. 4).

Oba przewodu uziemiajace ESD podtaczone do
podktadki roboczej ESD musza mie¢ zintegrowane
rezystory bezpieczenstwa 1 megaom.

Dane techniczne

Napiecie robocze 230 V~
Czestotliwose 50-60 Hz

Pobér mocy ok. 75 W/350°C
Moc rozgrzewania do 285 W

Czas rozgrzewania ok. 34 s do 280°C,
Technika regulacji SENSOTRONIC
Zakres temperatury od 250 do 450°C

Wskaznik dostarczania ciepta czerwona dioda LED
Ciezar bez przewodu zasilajacego ok.60g
Przewod zasilajacy 1,5m; 3 x 0,75 mm?2
(bardzo elastyczny/odporny na wysoka temp.)
Wykonanie klasa ochronny 1

Pa6oTa ¢ 4yBCTBUTENIbHLIMU
KOMMOHEeHTamMu:

HekoTopble KOMMOHEHTbI MOryT ObITh MOBPEX-
[ieHbl B pesynbTaTe SMeKTPOCTaTUYECKOro pas-
pspa (cobniogaiite npeaynpexaarolLme ykasaHus
Ha ynakoBke WnM Y3HaliTe y npowssoguTens/
noctaslumka). [Ans 3awmThl TakUX KOMMOHEHTOB
HeobxoguMo paboyee MECTO C 3aLLUTOI OT JMek-
TpocTaTiyeckoro paspsiaa (3CP).

Takoe paboyee MPOCTPaHCTBO MOXHO CO3aaTh C
cnonb3oBaHueM AeTanel, OMUCaHHbIX B CTaH-
napte IEC61340-5-1.

OCP-npoBoasiLas paboyasi NOBEPXHOCTb NOAKIHO-
yaetcs yepes 3asemnswolit ICP-GesonacHbii
LuTekep (CO BCTPOEHHbIM 3aLLUTHBIM CONPOTUBIE-
Huem 1 MOM) k KoHTaKTy 3aluTHoro npoeoga (PE)
Ha TOW e KOMOZKe, K KOTOPOW MOAKIIOYEH 3aLLuT-
Hbllt npoBog (PE) Multi-TC (cm. Puc. 4).

Oba 3asemnstowmx ACP- npoBoaa, MOLKMOYeH-
HbIX kK QCP-GesonacHoit paboueil MoBEPXHOCTH,
LOMKHbBI MeTb BCTPOEHHOE 3alLUTHOE COMpOTMB-
nexve 1 MOwm.

TexHU4eckue xapakTepucTUKN

Pa6ouyee HanpseHre 230B
Yacrota 50-60 'y
Motpebnsiemas mowHocTb ok. 75 BT /350 °C
MoLyHocTb HarpeBa 1o 285 Bt
Bpewms Harpea okono 34 ¢ npn

280 °C,
perynsitop SENSOTRONIC
[lnanasoH Temnepatyp ot 250 po 450 °C
WHpwkaTop Harpesa CBETOAMOL, KpacHbIi
Bec 6e3 kabens nutanus  ok. 60 1

Kabenb nutaHus 1,5m; 3x0,75 mm2
(BbICOKO3MACTUYHbIA/TEPMOCTOIKMIA)
VcnonHenne Knacc sawuTbl 1

Odpornos¢ na zaktécenia elektromagne-
tyczne (EMC)

Urzadzenia ma odporno$¢ na zaktdcenia elektro-
magnetyczne wg DIN EN 55014-2.

NomexoycTonumsocTb (AMC)

YCTpoiicTBO 06nagaeT nomMexoyCToiUNBOCTbI0 B
cootsetcTeim ¢ DIN EN 55014-2.

Ochrona przepigciowa
Urzadzenie Multi-TC powinno by¢ uzywane tylko
w sieciach zasilajacych, ktére posiadajg zabez-
pieczenia przeciwprzepigciowe zapewniajaca co
najmniej ,$rednig ochrong”.
Nie nalezy przekracza¢ nastepujacych pozioméw
ochrony:

Poziom ochrony zyta-zyta < 1kV

Poziom ochrony Zyta-ziemia <2 kV

Czesci zamienne i dane do

zamawiania
Oznaczenie Nr katal.
Lutownica Multi-TC 0760CD
z grotem 842CD
Zapasowa gabka wiskozowa 003B

Mosiezna szczoteczka do czyszczenia3 ZT 000 51
do rury trzonowej i grotu lutowniczy

3awmTa oT nepeHanpsxeHUs
Multi-TC pormxeH Mcnonb3oBaTbCs TONBKO B CETAX
ANEKTPONUTAHNSA, UMEIOLMX 3aLuTy OT nepeHa-
NPSHKEHNS He HKE CpeaHen.
3anpeluaetca npesbilwaTh Creaylowme CTynexu
3aLNTLI
CTyneHb 3aluuThl B Lienu npoBoa-nposog < 1 kB
CryneHb 3alLuThI B Lienu npoBoA-3emns < 2 kB

3anacHble YacTu U AaHHble Ansa
3aKasa

0O603Ha4yeHue Ne ons 3akasa
MasinbHuk Multi-TC 0760CD
BKMKOYas HakoHeuHnk 842CD

3anacHas Bucko3Hast rybka 003B

NaTyHHas weTodka Ans ounctku 3 ZT 000 51
CTEPXHSI 1 NasfbHOTO Xarna

Groty do lutowania ciagtego ERSADUR* MasinbHble xana ERSADUR c yBe-

sortowane wedtug rodzaju lutowania (PRZYKLAD)!

Punkty lutowania o matym lub srednim
zapotrzebowaniu na ciepto

(elementy elektroniczne, zyly i przewody do

JIN4YEeHHbIM CPOKOM Cny)KGbl*

OTCOPTUPOBAHO N0 TUMaM cBapoyHbIx pabot (MPUMEP)!

ToYkY Naiik1 C NOTPEBGHOCTLHO B TeMe-
paTypax OT HEGOMbLLMX [0 CPEaHNX

(SJ'IeKTpOHHbIe KOMMOHEHTbI, NPOBOSioKa 1

ok. 1,5 mm®) kabenu ¢ ceyeHmeM ao ok. 1,5 MM’)
46 46 46
185 MY 185 o 85 oy
3‘3— g i D 3 g o~ %:j g “s’
— \—%: - o,
832 BD ﬁ 832 YD ﬁ 832 CD
Miejsca lutowania o srednim lub duzym ToukM Nawikv ¢ NOTPeBGHOCTLIO B Temne-
zapotrzebowaniu na ciepto paTtypax OT CPeAHWX [0 BbICOKUX
(powierzchnie masy o $redniej wielkosci, (cnnoLuHbIe NOBEPXHOCTY CPEnHEN BEnuUMHbI,
ptytki drukowane wielowarstwowe, zyty i MHOrOCIOWHbIE NMaThl, XUnbl U kabenu ceve-
przewody do ok. 4 mm?) HVeM 10 4 Mv?)
425 375 425
5 91y oju s e
s 83 o 8 3 N%:J 3|9
B = | — o~ L
842 BD 06 842 YD 1 842 CD
Miejsca lutowania o bardzo duzym Toukv Navikn C NOTPEBGHOCTLIO B O4EHb
zapotrzebowaniu na ciepto BbICOKMX TeMrneparypax
(prace Tiffany, duze powierzchnie masy, blachy (TexHuKa «TUhdaHn», GONbLUNE CNMOLLHbIE NOBEPX-
ekranujace o $redniej wielkosci, zyly i przewody do HOCTU, KPaHWPYIOLLME NNACTUHbI CPEAHEN BeNUUMHbI,
ok. 6 mm?) Xunbl 1 kabenu cevennem o 6 Mm?)
50 50 50
8 8 5 8 g
S e °
= = L == =iy = £
g k3 3
14 832 VD %/ s326D » / 832LD
Ksztalty specjalne HakoHeuHuku ocobon hopmbl
40 40)
o N
3 125 K S

* Pelng liste zawierajaca ponad 50 réznych grotow
do lutowania ciggtego/wylutowywania ERSADUR
(seria 832 i 842), ktore mozna dopasowac do urza-
dzenia Multi-TC oraz kapieli lutowniczych oraz inne
informacje mozna uzyskac¢ na zadanie.

Gwarancja

Grzejnikii groty do lutowaniai odlutowywania sg cze$ciami
zuzywalnymi, ktére nie podlegaja gwarancji. Wady mate-
riatéw i wykonania nalezy zgtasza¢ wraz z informacjg o
wadach i dowodem zakupu przed odestaniem towaru,
ktére wymaga potwierdzenia, a nastepnie informacje te
nalezy dotaczy¢ do odsytanego towaru.

Firma Ersa GmbH & Co. KG opracowata niniejsza instruk-
cje zduza starannoécia, Jednak nie moze udzieli¢ gwaran-
cji na tresc, kompletno$¢ i jakos$¢ informacji zawartych w
tejinstrukcji. Tre$¢ jest aktualizowana i dostosowywana do
aktualnych warunkow.

Wszystkie dane podane w niniejszej instrukcji oraz infor-
macje o produktach i procesach zostaty uzyskane zgodnie
z nasza najlepszg wiedza przy uzyciu najnowoczesniej-
szych $rodkéw technicznych. Informacie te nie sa wiazace
i nie zwalniajg uzytkownika z obowiazku przeprowadze-
nia na wiasna odpowiedzialno$¢ testow przed uzyciem
urzadzenia. Nie udzielamy gwarancji na naruszenie praw
wiasnosci intelektualnej oséb trzecich w odniesieniu do
zastosowan i praktyk bez uprzedniego wyraznego, pisem-
nego potwierdzenia. Zastrzegamy sobie prawo dokonywa-
nia zmian technicznych w celu udoskonalania produktu. W
ramach mozliwosci prawnych wykluczona jest odpowie-
dzialnos$¢ za szkody bezposrednie, nastepcze i szkody u
osob trzecich wynikajace z zakupu tego produktu.

Wszelkie prawa zastrzezone. Ninigjszej instrukcji nie
wolno, nawet we fragmentach, odtwarzac, przekazywac
ani tlumaczy¢ na inny jezyk bez pisemnej zgody Ersa
GmbH & Co. KG.

.
4]
32 PW

832 HD

* MNonHbI cnucok 6onee 50 Moaenel HakOHEYHM-
KkoB Ans namku/pacnaikn ERSADUR, coBmecTumbIx
¢ Multi-TC (cepus 832 u 842), a Takke nasmnbHbIX
BaHH (MUHUTUrENel) u JONONHUTENbHYI0 MHopMa-
M0 Bbl MOXETE MOMy4uTh, OTNPaBUB HaM COOTBET-
CTBYIOLWIA 3aMpoC.

FapanTumn

HarpeBaTenbHbIil aneMeHT, nasinbHble Xana v Hako-
HEYHWKW [N pacnaikv npeacTaBnsioT cobol u3Ha-
LUMBAIOLMECS [eTanu, He MOANexXalne rapaHTim.
Mpn oBHapyxeHn AedekTOB MaTepuana wunu npo-
3BOLCTBEHHbIX Ae(heKTOB Heobxoaumo coobluuTb 0
HUX, NMPeAbSBUB HalfeHHble AedeKTbl U KBUTAHLMIO O
MOKyMKe M NPUMOXMB UX NMpy Bo3BpaTe ToBapa. [Joxan-
TeCb NOATBEPKAEHNS BO3BPATA C HalUed CTOPOHBI,
npexae Yem oTNpaBuTh Ham AedeKTHbINA ToBap.

KomnaHus Ersa GmbH & Co. KG coctasuna HacTosiee
PYKOBOACTBO CO BCel TLaTeNbHoCTblo. OfHaKo Mbl He
[7laeM rapaHTUit B OTHOLLEHWN COAEPXaHINS, MOMHOTHI 1
kayecTBa MHopMaLyK, COAepXaLLeics B AaHHOM pyKo-
BozcTBe. Mbl 06HOBNsieM copiepxaHe [okymMeHTa no
Mepe HeobxoanmocTy.

Bce onybnukoBaHHble B HACTOSILEM PYKOBOACTBE
AaHHble 0 XapaKTepucT1Kax NPOAYKTOB 11 O TEXHOMOTNsX
©ObInV NOMy4YeHb! HaMK C UCMONb30BAHMEM CaMblX COBPE-
MeHHbIX TEXHIYECKUX CPe/CTB, a Taloke BCEX Halnx
3HaHMI 1 KOMMETEHUMA. TeM He MeHee, yka3aHHble
AaHHble He HanaraloT Ha Hac 06513aTenbCTB U He n3daB-
NISI0T NONb30BATENS OT OTBETCTBEHHOCTM 33 CaMOCTOS-
TenbHYI0 NPOBEPKY YCTPOICTBA Nepef NCTONb30BAHNEM.
Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTM 3a HapyLueHue aBTop-
CKVX MPaB TPETbUX ML} Ha YCTPOICTBA M TEXHONOMMM NPy
OTCYTCTBUM MPEABAPUTENBHOTO U OHO3HAYHOTO NKChb-
MEHHOro0 yBeoMreHus. Mbl ocTaBnsiem 3a coboli npaso
Ha TeXHWJecKMe M3MEHeHWs, HanpaBMneHHble Ha Yco-
BEPLUEHCTBOBAHMe NpoaykTa. B pamkax aencTayiowiero
3aKOHOAATENbCTBA OTBETCTBEHHOCTL 3@ MPAMOW, KOC-
BEHHbII yLLep6 1 NPUYMHEHHbIN TPETbIM NNLaM yLiepd,
BbITEKAIOLLNIA 13 MIOKYMKV 3TOTO MPOAYKTA, UCKIIOYeHa.

Bce npasa 3aiwweHsbl. Bocnponssenehue, nepeaava
CoAepXaHNa 1 NepeBof Ha fipyrvie A3blku HACTOALEro
PYKOBOZCTBA WK €70 YacTell He AonyckaeTcs 6ea nucs-
MEeHHOro paspeLueHus komnaHun Ersa GmbH & Co. KG.
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