Mode d‘emploisimplifié <D

. Poste de soudure ERSA -2 NL

L Y14




1.1 Explications des SYMDbOIES...........coiiiiiiiiiiiiiiie e 3

2. MiSE €N SEIVICE....iciiitiiirrt ittt b e s s b s a e san e n e s e e ne e 4
2.1 Déballage de la station de soudage...........cccerieeriiiiiiiiieiieeeee e 4
2.2 Installation de la station de soudage............c.cocieriiiiiiiiiiiiie e 4

3. Description fonctionnelle..........cccooiiiiiiinniiri i —————
3.1 ULSAHON ... s
3.2  Sélection de la langue
3.3  Réglage de la temperature ............oooieiiiiiiiiiiiie e 8
34 SOUAUIE ... ettt 8

4. Les modes de service de I'I-CON .........ccciimmimiimnminnni e 9
4.1 Mode de travail ..........c.oooiiiiii e
4.2 Le mode de paramétrage...
4.3 Mode de confiQUration ..........coocueiiiiiiiiiieie e
4.4 CONIrASEE ... e

5. Modification des paramétres ....

6. Traitement des erreurs ...........
6.1 Erreurs générales ....
6.2 MESSAGES A'EITEUT ...ttt ettt et st esene e

7 T Yo T
7.1 Changement de panne a chaude....
7.2  Changement de panne @ froid ..........cccoeuiiiiiiiieiieeeec e

8. GAraNtie.....uoieiiice e

3BA00167 » 31.01.2008 * Rev. 3 I-CON/2 Kurtz. e.ecTronics



‘1—

; Introduction

Ce mode d‘emploi simplifié vous permettra une recherche d‘informations rapide lors
de votre travail avec I'I-CON.

Il ne remplace pas les instructions de service que vous avez regues
avec le CD du produit.

Veuillez, pour cette raison, lire les instructions de service avant d‘utili-
ser |‘appareil pour la premiére fois. Veuillez respecter en particulier les
consignes de sécurité qui y sont citées !

Conservez toutes les notices en un lieu accessible a tout moment par
tous les utilisateurs !

11 Explications des symboles
Nous utilisons dans ce mode d‘emploi les symboles suivants :
@ Les passages qui contiennent des explications, des informations ou
des astuces sont ainsi mis en évidence.
Ce signe marque
- les actions que vous devez effectuer ou

- les instructions qui doivent impérativement étre respectées.
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. 2 Mise en service

21 Déballage de la station de soudage

Veuillez vérifier I'intégrité du contenu de I'emballage au moyen de votre bon de
livraison. Si les composants qui y sont énumérés sont endommagés ou manguants,
alors veuillez prendre contact avec votre fournisseur.

2.2 Installation de la station de soudage

Placez le poste de soudure dans un lieu sec et sur une surface plane,
mettez le repose fer a du poste.

Vérifiez, avant le branchement, si la tension de réseau concorde avec
la valeur indiquée sur la plaque signalétique.

Vérifier la bonne tenue de la panne du fer a souder.
Connectez la station de soudage a la prise secteur.

Humidifiez I'‘éponge en viscose avec de I'eau adoucie.
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Reliez I'outil a souder au poste @. Enfoncez la fiche dans la douille et
verrouillez le blocage. Déposez I‘outil a souder dans le support.

Veillez a la bonne tenue de la fiche dans la douille. Le détrompage 2
de la fiche doit entrer dans la rainure 3 de la douille.

Reliez le cordon d‘alimentation avec le poste de soudure et la prise de
secteur @.

Mettre la station de soudage sous tension (3.

@ Attention ! Danger de brdlure ! Les outils a souder raccordés sont
chauffés dés la mise en marche !

ERS
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escription fonctionnelle

31 Utilisation

La mise en et hors tension du poste de soudure s'effectue au moyen de l'interrup-
teur D qui se trouve sur la face avant.Quand le poste est sous tension, l'interrup-
teur est rouge.

La commande du poste s‘effectue par un sélecteur rotatif @ avec fonction de
touche (a pression). Il porte le nom de I'i-OP.L" i-OP permet de sélectionner les
fonctions requises ou de modifier les valeurs. En tournant vers la droite, les valeurs
augmentent et vers la gauche, elles diminuent. En tournant lentement, les valeurs
sélectionnées se modifient par étape de 1, en tournant rapidement, par étape de
10/50/100 (en fonction du paramétre).

L‘ i-OP dispose en plus d‘une fonction de touche a pression. Grace a cette fonction
(en appuyant), les paramétres sélectionnés et les valeurs peuvent étre confirmées
et étre effectives pour le poste. La représentation de tous les paramétrages et va-
leurs de mesure se fait sous forme de texte clair dans une fenétre d‘affichage bien
compréhensible qui sera désignée ci-aprés simplement par ,Display“.
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' 3.2 Sélection de la langue

Afin de pouvoir choisir la langue nationale, vous devez procéder comme suit :
Contiguration Mettre la station de soudage hors tension

de Passe Fkhk Appuyez et tenez I'i-OP

E

Mettre a nouveau la station de soudage sous tension

Tenez I'i-OP jusqu‘a entendre un signal et ensuite relachez-le.

CHANGE LANGUAGE
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ifiguration

us pouvez sélectionner le mode [Change] en tournant Ii-OP.

Sélectionnez I'entrée du menu [Language].

|m || e ” e I Appuyez sur I'i-OP.

Vous pouvez sélectionner la langue désirée en tournant I'i-OP.

Appuyez sur [i-OP.

Confiauration Sélectionnez I'entrée du menu [** END **] et ensuite appuyez sur [‘i-
—————————————— OP.

La langue a été modifiée.

CHANGE LANGUARGE

3.3 Réglage de la température

Vous pouvez régler la température de la pointe de I‘outil a souder en
tournant I'i-OP.

Appuyer sur Ii-OP pour valider le réglage.
3.4 Soudure
Effectuez une soudure d'essai.

G) Si vous n‘étes pas satisfait du résultat, vous pouvez adapter les para-
métres a vos exigences. Veuillez lire pour cela les sections suivantes.
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. Les modes de service de I‘I-CON

4.1 Mode de travail

Apres I‘'enclenchement du poste, un dialogue s‘affiche pendant env. 2 secondes. ||
indique la désignation du poste (D) et la version de logiciel 2) de Ii-CON. Ensuite, le
poste passe automatiquement au mode de travail.

0i-Ci:N20O

Uar=ion 2.15 17.18.87°

Le mode de paramétrage

Vous pouvez activer le mode de paramétrage pour l‘outil de soudage actif en ap-
puyant sur Ii-OP (env 2 sec. ou deux fois rapidement).

s +EK
Fante- set (5 )]

EHFERATURE 150=HSal / Jon-EHEF
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' 4.3 Mode de configuration

Configuration Vous pouvez passer en mode de configuration en appuyant 5 secondes sur [i-OP

lors de la mise en marche de I'I-CON.

En tournant et appuyant, vous pouvez configurer le poste ou remplacer les réglages
par défaut.
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‘ 4.4 Contraste

Pour ajuster le contraste de I‘écran a votre environnement de travail, procédez
comme suit :

Mettez le poste de soudure en tension et tournez immédiatement Ii-
OP. Le mode de contraste est activé.

2 3
N 9

G) Le buzzer signale par un son que le mode de contraste est actif.

!

Sélectionnez le contraste désiré en tournant I'i-OP.

Confirmez votre entrée en appuyant sur [i-OP.
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Apergu des fonctions i-CON

mode de travail

N
3| [ Reglage 150...450°C
_— m Temp 302...842°F
o : +50°C
— Calib —
& albrage + 120°F
Panne-
L1 [7] offset 1.4
| | Typede | | voir tableau
pann®
: : bas., med.
— Niv. — ’
iv.de puiss fort
— Veille —— 0...60 min
| | Tempde | | 150..300°C
Veille ® 300...575°F
—T] Changem |4 ™ FIN ™ —
c
(o]
® | | | TFénetre 0..150°C
— 5 Default temp 0...300°F
= L| | | |Fénetre 0...150°C
8 Annuler temp 0...300°F
L | | Alarme on
proces off
Contraste 0000
] Mot de Passe
m 0..50 ...9999
o
1 += e cO
5 - Unité ]
3 °F
— Langue —— 7 langues
g « i-set
o
_.m Tool I+ Extinction |—— 10...240 min
w .
m | Numéro de 01..32
x sér

(™ seulement Chip tool, Power tool, Tech tool, Micro tool
®seulement i-Tool “ seulement avec i-set-Tool

@ tous, sauf i-Tool
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odification des parameétres
Afin de pouvoir modifier un paramétre, vous devez procéder comme suit:

Far-ame tr== Ouvrez le mode de configuration pour I‘outil activé en appuyant env. 2
sec sur Ii-OP ou deux fois rapidement.

Sélectionnez le paramétre désiré en tournant I'i-OP.

Activez le curseur en appuyant sur I'i-OP, vous le désactivez en ap-

ENFERRTURKE 150-4S0C ¢ 300-B42F puyant & nouveau.

Quand le curseur est activé, vous pouvez modifier les valeurs du paramétre en
tournant I'i-OP. En appuyant deux fois sur I'i-OP, vous pouvez appeler ou quitter le
mode de configuration.
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AFFUYER pour ouitter
ELEHENT CHAUFFANTE
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6.1

6.2

raitement des erreurs

Erreurs générales

Si le poste de soudure ne fonctionne pas correctement, veuillez vérifier les points
suivants :

+ Est-ce qu'il y a une tension d‘alimentation ? Est-ce que le cordon d‘ali-
mentation est relié correctement a I‘appareil et a la prise électrique.

« Est-ce que le disjoncteur est défectueux ? Le disjoncteur se trouve sur
la face arriére de I'appareil dans la douille de raccordement au sec-
teur.

* Veuillez impérativement tenir compte qu‘un disjoncteur défectueux
peut aussi étre un indice pour une cause d‘anomalie plus profonde.
Un changement simple du disjoncteur est en général insuffisant.

» Est-ce que l'outil a souder est relié correctement a I'unité d‘alimenta-
tion ?

Messages d‘erreur

L‘I-CON réalise automatiquement un diagnostic d'erreur. Le résultat du diagnostic
est sorti comme code d‘erreur : Un pictogramme en forme de triangle (O apparait a
I‘écran du poste de soudure. Le code d‘erreur (2) est un nombre compris entre 2 et
99. La ligne inférieure comporte en outre une note @.

Les codes d‘erreur se trouvent dans le tableau des codes d‘erreur des instructions
de service. Les messages d‘erreur doivent étre acquittés au moyen [i-OP. L'outil a
souder sera chauffé a nouveau seulement quand I'erreur a été éliminée et acquit-
tée.
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i-Tool

Changement de panne a chaude

-_—

6
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7.2 Changement de panne a froid
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. 8 Garantie

© 01/2008, ERSA GmbH « 3BA00167 Rev. 3

Le corps de chauffe, les pannes de soudage et de désoudage sont des piéces
d‘usure qui ne font pas partie de la garantie. Veuillez communiquer les défauts de
matiére ou de fabrication avant le renvoi de la marchandise qui doit étre confirmé.
Veuillez ajouter le bon d‘achat et la description des défauts a votre envoi.

ERSA a édité ces instructions de service avec les plus grands soins. Cependant,
aucune garantie ne peut étre prise en relation avec le contenu, l'intégrité et la quali-
té des indications de ces instructions. Nous prenons soin du contenu et il est adapté
aux faits actuels.

Toutes les données publiées dans les instructions de service de méme que les indi-
cations sur le produit et les méthodes ont été déterminés au moyen d‘aides techni-
ques les plus modernes et le plus consciencieusement possible. Ces indications ne
sont pas contractuelles et ne dégagent pas I'utilisateur d‘'un contréle autonome de
I‘appareil avant son utilisation. Nous ne prenons aucune responsabilité sans confir-
mation préalable expresse et écrite pour l'infraction de directives de protection de
tiers pour les utilisations et les modes de procédures. Tous droits de modifications
dans le sens d‘une amélioration du produits sont réservés.

Dans le cadre des possibilités légales, la responsabilité pour les dommages directs,
indirects et de tiers qui résultent de I‘acquisition de ce produit est exclue.

Tous droits réservés. Le présent manuel ne doit pas, méme en partie, étre repro-
duit, transmis ou traduit dans une autre langue sans l‘autorisation écrite de ERSA
GmbH.

ERSA GmbH ¢ Leonhard-Karl-Str. 24 « 97877 Wertheim / Germany * Tel. +49 (0) 9342/800-0 * Fax -127 « e-mail: service.tools@ersa.de * www.ersa.de
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