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/Y kurtz ersa Zu lhrer Sicherheit

1. Zu lhrer Sicherheit

Sicherheitshinweise

Ersa-Produkte werden unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforderun-
gen entwickelt, gefertigt und geprift.

Trotzdem bestehen Restrisiken!

Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie das Werkzeug zum ersten Mal bedie-
nen. Die Anleitung hilft Ihnen, das Lotwerkzeug sicher zu bedienen und alle Funk-
tionen kennen zu lernen und optimal zu nutzen.

Zu den zu beachtenden Sicherheitshinweisen gehort auch die beiliegende Informa-
tionsschrift ,Sicherheitshinweise”.

Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits- und Arbeitsschutzvorschrif-
ten sind zu beachten.

A GEFAHR

Gefahrdung durch unsachgemaRe Bedienung

a) Die Betriebsanleitung beachten!

b) Jede Person, die mit Inbetriebnahme, Betrieb und/oder Wartung des Lotwerk-
zeugs befasst ist, muss die Informationsschrift , Sicherheitshinweise” und das
Kapitel ,,Zu lhrer Sicherheit” und die relevanten Kapitel in dieser Betriebsan-
leitung in Bezug auf die Tatigkeit gelesen und verstanden haben!

c) Fir den Betrieb des Lotwerkzeugs sind zusatzlich die ortlichen Sicherheits-
und Unfallverhltungs-Vorschriften zu beachten!

d) Bewahren Sie diese Anleitung stets in der Nahe des Lotwerkzeugs an einem
flr alle Benutzer jederzeit zuganglichen Ort auf!

/\ VORSICHT
Unfallgefahr! Die Komponenten der Ltwerkzeuge diirfen nicht beschadigt sein!
a) Vor Gebrauch alle Komponenten kontrollieren!
b) Bei Beschadigungen die Lotstation nicht in Betrieb nehmen!
¢) Reparaturen nur vom Fachmann oder Hersteller durchfiihren lassen!
d) AusschlieRlich original Ersa Verbrauchs- und Ersatzteile verwenden.

e) Keine Umbauten vornehmen!
Diese flihren auch zum Erléschen des Garantieanspruchs.

f) Den Létkolben niemals ohne Létspitze betreiben, Gefahr der Uberhitzung!

4 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ WARNUNG

Brandgefahr durch heifles Lotwerkzeug!
/\\ a) Vor dem Einschalten der Lotstation alle leicht brennbaren Gegenstande, Flis-
i i sigkeiten und Gase aus dem Arbeitsbereich entfernen!
b) Das Lotwerkzeug bei Nichtbenutzung immer im Ablagestander ablegen!

c) Die Lotstation nach dem Gebrauch vom Stromnetz trennen!

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr! Der Lotkolben wird nach dem Einschalten sofort heif!

Niemals direkt die heiRe Lotspitze oder den heillen Heizkorper beriihren!

/N\ WARNUNG
Stromschlaggefahr beim Léten!
a) Lotarbeiten nur an spannungslosen Teilen durchfiihren!

b) Lotstation und Lotkolben keinen groBen mechanischen Belastungen ausset-
zen!

c) Das Létwerkzeug nicht zum Abkihlen in Flissigkeiten tauchen!

/\ WARNUNG

Brandgefahr oder Sachschiaden moglich!

Bei abgedeckten Liftungsschlitzen Gefahr von Hitzestau!

a) Die Luftungsschlitze der Lotstation niemals abdecken!

/\ VORSICHT

Schutzausriistung tragen!

Beim Loten kann heiBes Lot oder dtzendes Flussmittel von der Lotstelle wegsprit-
zen. Durch Tragen von Schutzausristung vermeiden, dass Lot oder Flussmittel in
die Augen oder auf die Haut gelangen!

a) Die betriebsinternen Vorschriften fir Schutzkleidung beachten!

b) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!
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/N\ WARNUNG
Gefidhrliche elektrische Spannung!
Tod oder schwerste Verletzungen durch Stromschlag!
a) Bei Storungen in der elektrischen Energieversorgung die Lotstation sofort ab-

schalten!

b) Arbeiten an elektrischen Teilen diirfen ausschlieflich von einer Elektrofach-
kraft oder von elektrotechnisch unterwiesenen Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft gemaR den elektrotechnischen Regeln vorge-
nommen werden!

\ c) Das Gerat darf niemals geoffnet werden!

d) Ausschlieflich Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstarke verwen-
den!

e) AusschlieBlich spannungsisoliertes Werkzeug benutzen!

f) Die Anschlussleitung schitzen:
Die Anschlussleitung nicht zum Ziehen des Netzsteckers oder zum Tragen des
Gerites verwenden! Die Anschlussleitung nicht mit Hitze, Ol oder scharfen
Kanten in Verbindung bringen! Eine beschadigte Anschlussleitung sofort aus-
tauschen, da sie Brande, Kurzschlisse und elektrische Schlage verursachen
kann!

/\ VORSICHT
Essen und Trinken verboten!

v’ Lote und Lothilfsmittel sind giftig. Um zu verhindern, dass sie in den Organis-
mus gelangen, folgendes beachten:

a) In Rdumen, in denen mit Lotmaterialien gearbeitet wird, darf weder gegessen,
getrunken noch geraucht werden!

b) Nach dem Arbeiten mit Lot und Flussmitteln immer die Hande waschen!

c) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!

/\ VORSICHT
Giftige Dampfe beim Loten!

Beim Loten entstehen Ausgasungen aus den Lotmaterialien und den Baugruppen.
Diese Ausgasungen sind gesundheitsschadlich. Die Dampfe nicht einatmen!

a) Far ausreichende Beliiftung sorgen oder eine Lotrauchabsaugung verwenden!

b) Die Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Lote und Flussmittel beachten!

6 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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[>

/\ WARNUNG

Gefahr von Branden und elektrischen Schlagen!

Feuchtigkeit und Nasse leiten elektrischen Strom. Dies kann zu Branden und elek-
trischen Schlagen fihren.

a) Das Arbeitsgerat vor Nasse und Feuchtigkeit schiitzen!

b) Nasse oder feuchte Létwerkzeuge nicht einschalten!

/\ WARNUNG
Brandgefahr durch unbeaufsichtigte Lotstation!

a) Zur Vermeidung von Unféllen und Verbrennungen Unbefugte von der Lotsta-
tion fernhalten!

b) Die eingeschaltete Létstation niemals unbeaufsichtigt lassen!

c) Das Lotwerkzeug muss in der Ablageposition des dafiir vorgesehenen Ablage-
stdnders abgelegt werden.

d) Nach dem Abschalten der Létstation benétigt das Lotwerkzeug Zeit zum Ab-
kiihlen.

/\ VORSICHT
Verletzungsgefahren vermeiden!

a) Das Werkzeug vor dem Einschalten auf Beschadigungen prifen!

b) Das Werkzeug ausschliellich unter den vorgeschriebenen Umgebungsbedin-
gungen betreiben und lagern!

¢) Wartungs- und Reinigungsarbeiten gemaR Betriebsanleitung durchfiihren!
d) Den Arbeitsplatz sauber und aufgeraumt halten!

e) Fur gute Beleuchtung des Arbeitsbereichs sorgen!

/\ VORSICHT
Unfallgefahr! Gefédhrdung durch Verwendung von Unbefugten!

a) Sicherstellen dass Unbefugte, insbesondere Kinder, keinen Zugang zur Lotsta-
tion haben!

Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Lotstation i-CON 2V MK2 ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Vom Létwerkzeug kdnnen jedoch Restgefah-
ren ausgehen, besonders wenn es von ungeschultem Personal unsachgemaR be-

Ersa GmbH & Co. KG
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dient oder zu nicht bestimmungsgemaRBem Gebrauch eingesetzt wird.

Die Lotstation i-CON 2V MK2 ist fur den Einsatz in geschlossenen Raumen vorgese-
hen. Das Werkzeug ist ausschlieBlich zum Weichloten bestimmt. Eine andere oder
dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir eventuell
daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/der Lieferant nicht.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch die Beachtung der Betriebs-
anleitung und der dem Produkt beiliegenden Sicherheitshinweise. Laden Sie die
Anleitungen auf der Webseite der Firma Ersa herunter.

Abb. 1: Ersa
Media-Center

3. Lieferumfang

Bezeichnung

Elektronikstation i-CON 2V MK2
Elektronikstation i-CON 2VC MK2 mit Schnittstelle
Elektronikstation i-CON 2V MK2, 115V

Loétkolben i-TOOL MK2 mit Lotspitze

Ablagestander mit Trockenschwamm

Netzzuleitung

Kurzanleitung und Sicherheitshinweise

Lieferung nicht komplett oder Teile beschadigt?

Prifen Sie die Lieferung auf Vollstéandigkeit. Wenn einzelne Artikel fehlen oder be-
schadigt sind, setzen Sie sich mit dem Lieferanten in Verbindung!

8 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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4, Entsorgung

/\ VORSICHT

Entsorgung
v’ Létabfille sind Sondermiill und diirfen nicht in den Hausmiill gelangen!

a) Fur sichere und umweltschonende Entsorgung des Létwerkzeugs sorgen!

b) Fir sichere und umweltschonende Entsorgung von Betriebsstoffen, Hilfsstof-
fen und Austauschteilen sorgen!

c) Beachten Sie die kommunalen Abfallbeseitigungsvorschriften!

5. Inbetriebnahme

5.1 Anschliisse i-CON 2V MK2
An die Lotstation i-CON 2V MK2 kdnnen zwei Lotwerkzeuge angeschlossen werden.

Beachten Sie hierzu folgende Abbildung:
wlys % lg
© Qg o © g o
9 o 6

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Die Lotstation das erste Mal einschalten

Hinweis: Den Lotkolben nur in der mittigen Lotkolbenablage abstellen, nicht in den
Ablagetrichtern der Lotspitzen! (Siehe Abbildung)

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1
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Abb. 2: Links: Korrekte Anwendung des Létkolbenstdnders 0A58, rechts: optionaler Létkolbenstdnder 0A59

v Die im Kapitel Sicherheitshinweise [ 4] aufgelisteten Sicherheitsvorschriften
missen beachtet werden.

a) Sicherstellen, dass die Netzspannung mit dem auf dem Typenschild angegebe-
nem Wert Gbereinstimmt.

b) Die Lotstation und den Ablagestander auf eine hitzebestandige, leitfahige ESD-
Arbeitsunterlage mit angeschlossenem Erdungsstecker stellen. Es muss ausge-
schlossen sein, dass die Gerate umkippen kénnen. Auch das Lotgut darf nur
auf der ESD-Arbeitsunterlage abgelegt werden.

/\ WARNUNG
Brandgefahr durch leicht entziindliche Stoffe!

\ a) Vor dem Einschalten der Lotstation alle leicht brennbaren Gegenstande, Flis-
sigkeiten und Gase aus dem Arbeitsbereich entfernen!

Sicherstellen, dass die Létstation am Ein-/Ausschalter ausgeschaltet ist.

a) Den korrekten Sitz der Lotspitze tberprifen.

b) Den korrekten Sitz der Lotspitze tiberprifen:
Korrekter Abstand der Randelhiilse [2] zum Létkolben [3] wie in Abbildung.
Der Bajonettverschluss der Randelhlse ist komplett verriegelt.
Die Ausstellbleche [1] beriihren die Randelhilse [2] nicht.

D ]

Abb. 3: Létspitze
korrekt montiert ) pen Lstkolben im Ablagestinder ablegen. Die Anschlussleitung des Létkolbens

darf nicht unter Zug stehen.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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Abb. 4: Richtige Ablageposition des L6tkolbens. Positionierung des angefeuchteten Schwamms und des Tro-
ckenreinigers. Wird der Schwamm eingelegt, dort die vordere Létspitzenablage nicht verwenden!

d) Den Trockenreiniger einsetzen. Die Abbildung zeigt die Positionsempfehlung.

e) Auf korrekten Sitz des Steckers in der Anschlussbuchse achten. Der Stift im
Stecker muss mit der Nut in der Anschlussbuchse tibereinstimmen.

f) Das Lotwerkzeug mit der Station verbinden. Dazu Stecker in Buchse einstecken
und Verschluss arretieren. Lotwerkzeug im Ablagestander ablegen.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 11



/¥ Kurtz ersa Funktionsbeschreibung

g) Netzanschlussleitung mit Lotstation und Netzsteckdose verbinden.

Den Létkolben niemals ohne Létspitze betreiben, Gefahr der Uberhitzung!

/\ VORSICHT
Verbrennungsgefahr! Der Lotkolben wird nach dem Einschalten sofort heif!

Niemals direkt die heile Lotspitze oder den heillen Heizkorper beriihren!

Das Ein/Ausschalten der Lotstation erfolgt mit dem Netzschalter auf der Frontseite.

a) Die Lotstation am Netzschalter einschalten.

5.3

Ausschalten

/\ VORSICHT

Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Nach dem Ausschalten bleibt die Lotspitze noch langere Zeit heil3!

a) Den Ein-/Ausschalter an der Geratevorderseite betatigen.

Funktionsbeschreibung

Die Bedienung der Lotstation erfolgt durch den Drehgeber mit Tastfunktion, den i-
OP. Der i-OP ermoglicht es, gewiinschte Funktionen auszuwahlen oder Werte zu
verandern. Rechtsdrehen fuhrt dabei zu héheren Werten und linksdrehen zu niedri-

12
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geren. Langsames Drehen dndert in Einer-Schritten. Schnelles Drehen dndert in
10/50/100er Schritten die ausgewahlten Werte (abhangig vom jeweiligen Parame-
ter). Die Tastfunktion bestatigt den eingestellten Parameterwert.

6.1 Sprachenauswahl

v' Die Sprache auswihlen:

a) Den i-OP beim Einschalten gedrickt halten, bis das Meni [Konfiguration] er-
scheint.

1figuration

| LiNDERN| || REERUCH " DEFALLT |

b) Durch Drehen des i-OP den Eintrag [Andern] wihlen.

c) Den Menlieintrag [Sprache] auswdhlen und dann den i-OP driicken.

1figuration

CHANGE LANGUAGE

d) Durch Drehen des i-OP die gewtinschte Landessprache wahlen und dann den i-
OP driicken.

e) Den Menlieintrag [** ENDE **] auswahlen und dann den i-OP driicken.

= Die Landessprache wurde gedndert.
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6.2 Lotwerkzeug auswahlen

Das gewlinschte Lotwerkzeug durch Driicken des i-OP auswahlen. Wiederholtes
Driicken des i-OP aktiviert entweder das links oder das rechts angeschlossene L6t-

werkzeug.
Chip +fool i-Tool
o | | i M=
Al
6.3 Lotspitzentemperatur einstellen

a) Durch Drehen des i-OP die gewlinschte Létspitzentemperatur einstellen.
b) Den i-OP driicken.

= Die Lotspitzentemperatur dndert sich.

6.4 Der Arbeitsmodus

Nach dem Einschalten der Station erscheint flr ca. 2 Sekunden der Einschaltdialog.

A7 ersa

e: C N VARIO 2

1.32 81.82

Dieser zeigt die Stationsbezeichnung und Softwareversion der i-CON 2V MK2. An-
schlieBend geht die Station in den Arbeitsmodus.

6.5 Der Parametermodus

Durch Driicken und Halten des i-OP fiir ca. 2 Sekunden wird der Parametermodus
fiir das Lotwerkzeug aktiviert.

14 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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Far-am=ter-

EHFERATUR 150-450C + J00-BA42F

6.6 Der Konfigurationsmodus

v In den Konfigurationsmodus wechseln:

<

a) Den i-OP beim Einschalten gedriickt halten, bis das Meni [Konfiguration] er-
scheint.

b) Den i-OP drehen, um einen Meniipunkt auszuwahlen, anschliefend driicken.

Eonfiguration

| LiNDERT || AEERLCH " DEFALLT |

— [ANDERN] &ffnet das Menii [Konfiguration]
— [ABBRUCH] bricht den Vorgang ab
— [DEFAULT] stellt die Werkseinstellungen wieder her

6.7 Kontrast

Um den Kontrast am Display individuell an die jeweilige Arbeitsumgebung einzu-
stellen, gehen Sie wie folgt vor:

a) Die Station einschalten und sofort eine Drehbewegung mit dem i-OP durchfiih-
ren. Dies aktiviert den Kontrast-Modus:

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 15
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ZUR _EEENDEN <FUSH: EETHTI

6.8

Den gewiinschten Kontrast durch Drehen des i-OP einstellen, anschlieBend
driicken.

Parameter dndern

Den Wert eines Parameters andern:
Den i-OP ca. 2 Sekunden gedrickt halten.

Den gewiinschten Parameter durch Drehen des i-OP auswahlen.

Far-am=t=r-

EHNDE %%

EHFERATUER 150-450C + Jo0-BY2F

Den Cursor durch Driicken des i-OP aktivieren. Erneutes Driicken schaltet den Cur-
sor wieder aus.

Bei aktiviertem Cursor wird iber die Drehbewegung am i-OP der Wert des Parame-
ters verandert.

Lotspitzenwechsel

Den Loétkolben niemals ohne Lotspitze betreiben! Zur Vermeidung von Material-
schaden durch Uberhitzung, vor jedem Létspitzenwechsel die Létstation ausschal-
ten!




Lotspitzenwechsel # kurtz ersa

a) Die Lotstation am Netzschalter ausschalten.

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Den L6tkolben auf ungefiahrliche Temperatur abkiihlen las-
sen!

Das Beriihren des gerandelten Kunststoffbauteils der Lotspitze erfolgt grundsatz-
lich auf eigene Gefahr. Gegebenenfalls vor dem Spitzenwechsel die Lotspitze kom-
plett abkihlen lassen.

/\ VORSICHT

Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Nach dem Ausschalten bleibt die Lotspitze noch langere Zeit heif3!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Der Létkolben wird nach dem Einschalten sofort hei3!

Niemals direkt die heiRe Lotspitze oder den heillen Heizkorper beriihren!

Abb. 5: Spitze gegen Feder driicken @, dann gegen den Uhrzeigersinn drehen @

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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Abb. 6: Lotspitze abnehmen @

Abb. 7: Zur Befestigung Spitze gegen Feder driicken @ und im Uhrzeigersinn drehen @

a) Den korrekten Sitz der Lotspitze tGberprifen:
Korrekter Abstand der Randelhilse [2] zum Létkolben [3] wie in der Abbildung
Der Bajonettverschluss der Randelhiilse ist komplett verriegelt. Die Ausstell-
bleche [1] berlihren die Randelhiilse [2] nicht.

X

Abb. 8: Létspitze
korrekt montiert

8. Den Heizkorper wechseln

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr! Den Heizkorper nur bei kalter Lotspitze und kaltem Heizkor-
per wechseln!

Vor dem Heizkorperwechsel die Lotstation ausschalten und die Létspitze und den
Heizkorper abkihlen lassen!

a) Die Lotspitze abnehmen.

18 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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b) Den Heizkorper mit der Hand herausziehen.

Abb. 9: Heizkérper austauschen
v’ Den Ersatzheizkorper einschieben:
a) Die Nut des Heizkorpers [1] an der Markierung im Lotkolben [2] ausrichten.
b) Den Heizkorper exakt parallel zum Lotkolben ausrichten.

c) Den Heizkorper vorsichtig und langsam mit wenig Kraft bis zum Anschlag ein-
schieben. Wenn sich der Heizkorper nicht leicht einschieben ldsst, nicht mit
hoherer Kraft driicken, sondern neu ansetzen!

d) Die Lotspitze wieder aufsetzen.

9. Fehlermeldungen

Die i-CON 2V MK2 fuhrt selbstandig Fehlerdiagnosen durch. Das Diagnoseergebnis
kann als Fehlercode ausgegeben werden: Das dreieckige Piktogramm erscheint im
Display. Der Fehlercode wird als Zahl zwischen 2 und 99 angezeigt. In der unteren

Zeile wird ein Hinweistext angezeigt.

Buittierung

HEIZK&RFER 7!

Die Fehlercodes kénnen in der Fehlercode-Tabelle der Betriebsanleitung entnom-
men werden. Fehlermeldungen mussen tber den i-OP quittiert werden. Erst nach-

dem der Fehler beseitigt und quittiert wurde, wird das angeschlossene Lotwerk-
zeug wieder geheizt.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 19
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Copyright und Haftung

9.1

10.

Allgemeine Fehler

Sollte die Lotstation nicht den Erwartungen entsprechend funktionieren, prifen Sie
die folgenden Punkte:

— Ist Netzspannung vorhanden? Netzanschlusskabel richtig mit dem Gerat und
der Steckdose verbinden.

— Ist die Sicherung defekt? Die Sicherung befindet sich auf der Riickseite des Ge-
rates in der Netzanschlussbuchse.
Beachten Sie unbedingt, dass eine defekte Sicherung auch ein Hinweis auf eine
tieferliegende Fehlerursache sein kann. Einfaches Wechseln der Sicherung ist
daher im Allgemeinen nicht ausreichend.

— Ist das Lotwerkzeug korrekt mit der Versorgungseinheit verbunden?

— Die Station zeigt permanent nur die Raumtemperatur an.
Es liegt ein Defekt am Heizkdrper oder in der Zuleitung vor. Auch wenn sich die
Station im Ruhezustand befindet wird nach einigen Minuten die Raumtempe-
ratur angezeigt!

— Das Display wird abgeschaltet und zeigt nichts mehr an, der Netzschalter
leuchtet jedoch weiter.
Es liegt eine Uberlastung der Létstation vor. Ist die Lotstation ausreichend ab-
gekuhlt (ungefahr 30 Minuten) kann weitergearbeitet werden.

Copyright und Haftung

Ersa hat diese Betriebsanleitung mit grofRer Sorgfalt erstellt. Es kann jedoch keine
Garantie in Bezug auf Inhalt, Vollstandigkeit und Qualitat der Angaben in dieser An-
leitung ibernommen werden. Der Inhalt wird gepflegt und den aktuellen Gegeben-
heiten angepasst.

Alle in dieser Betriebsanleitung veroffentlichten Daten, sowie Angaben tber Pro-
dukte und Verfahren wurden von uns unter Einsatz modernster technischer Hilfs-
mittel nach bestem Wissen ermittelt. Diese Angaben sind unverbindlich und enthe-
ben den Anwender nicht von einer eigenverantwortlichen Prifung vor dem Einsatz
des Gerates.

Wir Glbernehmen keine Gewahr fiir Verletzungen von Schutzrechten Dritter fiir An-
wendungen und Verfahrensweisen ohne vorherige ausdriickliche und schriftliche
Bestatigung. Technische Anderungen im Sinne von Produktverbesserungen behal-
ten wir uns vor.

Im Rahmen der gesetzlichen Moglichkeiten ist die Haftung fiir unmittelbare Scha-
den, Folgeschaden oder Drittschdaden, die aus dem Erwerb dieses Produktes resul-
tieren, ausgeschlossen. Alle Rechte vorbehalten.

Wir empfehlen das Verpackungsmaterial zur spateren Verwendung aufzubewah-
ren. Nur mit diesem Verpackungsmaterial kann das Lotwerkzeug sicher verpackt,
gelagert, transportiert oder versendet werden.

20
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11.

Die vorliegende Anleitung darf, auch nicht auszugsweise, ohne die schriftliche Ge-
nehmigung der Ersa GmbH reproduziert, verandert, ibertragen oder in eine andere
Sprache Ubersetzt werden.

Garantie

Heizkorper und Lot- bzw. Entltspitzen stellen Verschleifteile dar, welche nicht der
Garantie unterliegen. Material- oder fertigungsbedingte Mangel missen unter Mit-
teilung der Mangel sowie des Kaufbeleges vor Warenriicksendung, welche bestatigt
werden muss, angezeigt werden und der Warenriicksendung beiliegen.

Die Garantiezeit entspricht den Festlegungen in den glltigen Allgemeinen Ver-
kaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen der Ersa GmbH. Bei nicht bestimmungsge-
maRem Gebrauch und Eingriffen in das Gerat erléschen die Garantie und Haftungs-
anspriiche des Kaufers gegentiber dem Hersteller.

Ersa GmbH & Co. KG
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For your safety

1.

For your safety

Safety Notes

Ersa products are developed, manufactured and tested in compliance with essen-
tial safety requirements.

Residual risks nevertheless remain!

You should therefore read these instructions before you start to operate the tool
for the first time. The instructions will help you operate the soldering tool safely as
well as becoming acquainted with all functions and properly using them.

The enclosed information leaflet “Safety Notes” is also part of the safety instruc-
tions to be adhered to.

National and international safety, health and occupational safety regulations must
be complied with.

A DANGER

Danger due to improper operation

a) Comply with the operating instructions!

b) Every person involved in the commissioning, operation and/or maintenance
of the soldering tool must have read and understood the “Safety Notes” and
chapter “For your safety”, as well as the chapters in these operating instruc-
tions relating to the above tasks!

c) For the operation of the soldering tool, the local safety and accident preven-
tion regulations must also be adhered to!

d) Always keep these instructions near the soldering tool, in a place accessible to
all users at all times!

/\ cauTION
Risk of accidents! Do not damage the components of the soldering tools!

a) Check all components before each use!

b) Do not operate the soldering station if it is damaged!

c) Repairs may only be carried out by a specialist or the manufacturer!
d) Use only original Ersa consumables and spare parts.

e) Do not perform any retrofitting!
Otherwise, the warranty will become null and void.

f) Never operate the soldering iron without the soldering tip, overheating haz-
ard!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG



A
PN

/Y kurtz ersa

/\ WARNING
Fire hazard due to hot soldering tool!

a) Before switching on the soldering station, all easily combustible objects, li-
quids and gases must be removed from the working area!

b) Always place the soldering tool in the supporting stand when not in use!

c) Disconnect the soldering station from the mains after use!

A\ cauTion

Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!

/N\ WARNING
Danger of electric shock when soldering!

a) Carry out soldering work only on de-energised parts!

b) Do not expose the soldering station and soldering iron to large mechanical
loads!

c) Do not immerse the soldering tool in liquids to cool it off!

/\ WARNING

Possible danger of fire or property damage!

Danger of heat accumulation if ventilation slots are covered!

a) Never cover the ventilation slots of the soldering station!

A\ cauTION

Wear protective equipment!

During soldering, hot solder or corrosive flux material can splatter from the solder
joint. Avoid getting solder or flux material in the eyes or on the skin by wearing
protective equipment!

a) Adhere to the company’s internal regulations for protective clothing!

b)Adhere to the safety data sheets for the solder and flux material used!
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/N\ WARNING
Dangerous electrical voltage!
Death or very serious injuries due to electric shock!
a) In the event of faults in the electrical power supply, switch off the soldering
station immediately!

b) Work on electrical parts may only be carried out by a qualified electrician or
by persons instructed in electrical engineering under the direction and super-
vision of a qualified electrician in accordance with the electrotechnical regula-
tions!

u c) Never open the device!
d) Only use original fuses with the prescribed current rating!
e) Only use voltage-insulated tools!

f) Protect the connecting cable:
Do not use the connecting cable to pull the mains plug or to carry the device!
Keep connecting cables clear of heat, oil or sharp edges. Replace a damaged
connecting cable immediately, as this may lead to fires, short circuits and
electric shock!

A\ cauTion
No eating or drinking!
v' Solders and solder auxiliaries are toxic. To prevent them from entering the
body, observe the following:

a) In rooms where soldering materials are being used, eating, drinking, and
smoking are strictly prohibited!

b) Always wash your hands after working with solder and flux!

c) Follow the safety data sheets for the solders and fluxes used!

/A cAUTION

Toxic fumes when soldering!

During soldering, emissions are produced from the solder materials and the as-
semblies. These emissions are harmful to health. Do not inhale the fumes!

a) Ensure sufficient ventilation or use a solder fume extraction system!

b) Adhere to the safety data sheets for the solder and flux materials used!

6 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ WARNING

Danger of fire and electric shock!

Humidity and moisture conduct electricity. This may lead to fires and electric
shock.

a) Protect the device from moisture and humidity!

b) Do not switch on wet or humid soldering tools!

/\ WARNING
Fire hazard due to unattended soldering station!

a) Keep any unauthorised people at a safe distance from the soldering station to
prevent accidents and burns!

b) Never leave the soldering station unattended when running!

[>

c) The soldering tool must be placed in the storage position on the support
stand provided for this purpose.

d) After switching off the soldering station, the soldering tool requires time to
cool down.

/\ cauTion
Avoid any risk of injury!
a) Check the work tool for damage before switching it on!

b) Operate and store the work tool only under the ambient conditions specified
in the data sheet!

c) Service and clean the work tool as provided for in the operating instructions!

d) Keep the workplace tidy!

/\ cauTiON
Risk of accidents! Danger due to use by unauthorised persons!

a) Ensure that unauthorised persons, especially children, do not have access to
the soldering station!

2. Intended use

The i-CON 1 soldering tool was designed according to the state of the art and ap-
proved technical safety regulations. However, residual risks may originate from the
soldering tool, especially if it is operated improperly by untrained personnel or
used for purposes other than those it is intended for.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 7
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The i-CON 1 soldering station is intended for indoor use. The tool is designed ex-
clusively for soft soldering. Any other or further use shall be regarded as improper.
The manufacturer/supplier shall not be held liable for any damage resulting there-
from.

Intended use shall also include adherence to the operating instructions as well as
to the safety provisions enclosed with the product. Download the instructions
from the Ersa company website.

3. Scope of delivery

Designation

Electronic station i-CON 2V
Electronic station i-CON 2VC with interface
Electronic station i-CON 2V, 115 V

Soldering iron i-TOOL with soldering tip

Storage rack with drying sponge

Mains cable

Operating instructions and safety notes

Call up the overview of soldering tip series 142 via the Internet quick link
142.ersa.com .

NOTE
Is delivery not complete or are there any damaged parts?

Check the delivery for completeness. If any items are missing or damaged, contact
the supplier!

4. Disposal

/\ cAuTION
Disposal

/\ v" Solder waste is hazardous and must not be disposed of with normal house-

hold waste!
A\

4 \ a) Ensure safe and environmentally friendly disposal of the soldering tool!

b) Provide safe and environmentally friendly disposal of operating/auxiliary ma-
terials and replacement parts!

c) Comply with the municipal waste disposal regulations!

8 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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5. Commissioning

5.1 i-CON 2V connections

Two soldering tools can be connected to the i-CON 2V soldering station.

Please refer to the following illustration:

wlo wlo
) o &3
! !

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Switching on the soldering station for the first time

v’ The Safety Notes listed in Chapter Safety Notes [ 4] must be adhered to.
a) Make sure that the line voltage matches the value specified on the type plate.

b) Place the soldering station and the supporting stand on a heat-resistant, con-
ductive ESD work surface with a connected earthing plug. It must be im-
possible for the devices to tip over. Also PCBs must be placed only on the ESD
work surface.

c) Ensure that the On/Off switch is turned off.
d) Check the soldering tip for tight seating.

e) Place the soldering iron in the support stand. There must be no strain on the
connecting cable of the soldering iron.

f) Insert the dry cleaner.

g) Ensure correct fit of the plug in the socket. The pin in the plug must fit into the
groove in the socket.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 9
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h) Connect the soldering tool with the station. Insert the plug into the socket and
lock it to do so. Place the soldering tool into the support stand.

i) Connect the power supply cable with the soldering station and the mains
socket.

Never operate the soldering iron without the soldering tip, overheating hazard!

/\ cAauTION
Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!

The soldering station is switched on/off using the mains switch on the front panel.

a) Switch on the soldering station using the mains switch.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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Switching OFF:

A\ cauTION

Attention Risk of burns!

After switching off, the soldering tip remains hot for a long time!

a) Press the On/Off switch on the front of the device.

Function description

The soldering station is operated by the rotary encoder with touch function, the i-
OP. The i-OP makes it possible to select the desired function or to change values.
Clockwise turning results in higher values and counter-clockwise turning in lower
values. Slow turning effects change in increments of one. Quick turning changes the
selected values in increments of 10/50/100 (depending on the corresponding para-
meter). The push-button function confirms the set parameter value.

Language selection
v’ Select the language:
a) Turn off the soldering station.
b) Press and hold the i-OP.
¢) Switch on the soldering station.

d) Hold the i-OP until the [Configuration] menu appears, and then release the i-
OP.

Configuration

|3:E|m3 || REORT " DEFALULT |

e) Turn the i-OP to select the entry [Change].

f) Select the [Language] menu item and then press the i-OP.
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Configuration

CHANGE LANGUAGE

6.2

g) Turn the i-OP to select the desired language, then press the i-OP.
h) Select the menu item [** END **] and then press the i-OP.

= The national language has thus been changed.

Selection of the soldering tool

Select the desired soldering tool by pressing i-OP. Repeatedly pressing i-OP will ac-
tivate either the soldering tool connected to the left or the one connected to the
right.

Chip +tool

| | N

6.3

6.4

6.5

Set soldering tip temperature

a) Turn the i-OP to adjust the desired soldering tip temperature.
b) Press the i-OP.

= The soldering tip temperature changes.

The Work mode

After the station has been switched on, the switch-on dialog is displayed for ap-
prox. 2 seconds.

This shows the station name and software version of the i-CON 1. The station then
goes into working mode.
Parameter mode

The parameter mode for the soldering tool is activated by pressing the i-OP and
keeping it pressed for 2 seconds.




/Y kurtz ersa

Far-am=terr-

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

6.6 Configuration mode

To reach the configuration mode, keep the i-OP pushed for 5 seconds when you
switch on the i-CON 1.

1 2

1figuration

|EIEIIEE || HEDRT " DEFALLT |

— [CHANGE] opens the [Configuration] menu
— [CANCEL] cancels the operation
— [DEFAULT] restores the factory settings

6.7 Contrast

Follow these steps to adjust the contrast of the display to the respective work en-
vironment:

a) Switch on the station and rotate the i-OP immediately. This activates the [Con-
trast] mode:
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FUSH: TO EXWIT THIS HODE

6.8

Set the desired contrast by turning the i-OP, then press it.

Changing parameter values
Change the value of a parameter:
Press and hold the i-OP for approx. 2 seconds.

Select the desired parameter by turning the i-OP.

Far-am=t=r—

EHFERATURE 150-450C [ J00-B42F

Activate the cursor by pressing the i-OP. Pressing again switches the cursor off
again.

With the cursor activated, turning the i-OP changes the value of the parameter.

Changing soldering tips

Never operate the soldering iron without the soldering tip! To avoid material dam-
age due to overheating, switch off the soldering station before changing the solder-
ing tip!

a) Switch off the soldering station by the mains switch.
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A\ cAUTION

Risk of burns! Allow the soldering iron to cool off until reaching a safe temperat-
ure!

Touching the knurled plastic component of the soldering tip is always at your own
risk. If necessary allow the soldering tip to cool down completely before changing
it.

/A cAUTION

Attention Risk of burns!

After switching off, the soldering tip remains hot for a long time!

A\ cauTION

Risk of burns! The soldering iron gets hot immediately after it is switched on!

Never touch the hot soldering tip or the hot heating element directly!

Fig. 1: Unlock [1] and pull out [2] the soldering tip

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 15
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Fig. 2: Remove the soldering tip

Fig. 3: Fit the soldering tip [1], overcome the spring force and lock the bayonet mount [2]

@ g a) To check the soldering tip for tight seating:
Maintain the correct distance of the knurled sleeve [2] to the soldering iron [3]
@ as per the illustration
Make sure that the bayonet mount of the knurled sleeve is completely locked.
®_ The display panels [1] do not touch the knurled sleeve [2].
Fig. 4: Soldering
tip proper mount-
ing
8. Changing the heating element

/A cauTION

Risk of burns! Only change the heating element when both the soldering tip and
the heating element are cold!

Before changing the heating element, switch off the soldering station and allow
the soldering tip and the heating element to cool down!

16 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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a) Remove the soldering tip.

b) Pull the heating element out by hand.

Fig. 5: Replace the heating element
v" Slide in the spare heating element.

a) Align the groove of the heating element [1] with the marking in the soldering
iron [2].

b) Align the heating element exactly parallel to the soldering iron.

c) Gently push the heating element in carefully and slowly until it stops. If the
heating element cannot slide in easily, do not press with greater force, but re-
position it!

d) Re-install the soldering tip.

9. Error messages

The i-CON 1 carries out an automatic error diagnosis. The diagnostic result can be
output as an error code: The triangular pictogram appears in the display. The error
code is displayed as a number between 2 and 99. A note text is displayed in the
bottom line.

= to Cuit

HEAT ELEHENT 7!

Error codes can be taken from the error code table in the operating instructions. Er-
ror messages must be acknowledged via the i-OP. The connected soldering tool will
only be heated again, after the fault has been rectified and acknowledged.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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Copyright and liability

9.1

10.

General Errors

If the soldering station does not operate as expected, check the following ele-
ments:

— Is main voltage present? Correctly connect the mains lead to the device and
socket.

— Is the fuse defective? The fuse can be found at the rear side of the device in
the mains connecting socket.
Note that a defective fuse may also indicate an underlying cause of a fault.
Simply changing the fuse therefore generally does not suffice.

— Is the soldering tool correctly connected to the supply unit?

— The soldering station only displays the room temperature permanently.
The heating element or the supply line to the soldering iron is defective. Even
if the station is in idle mode, the room temperature is displayed after a few
minutes!

— The display is switched off and no longer shows anything, but the power
switch remains lit.
There is an overload on the soldering station. When the soldering station has
cooled down sufficiently (about 30 minutes), you can continue working.

Copyright and liability

These Operating Instructions have been drawn up with utmost care by Ersa. How-
ever, no warranty can be given with regard to the content, completeness and qual-
ity of the specifications in this manual. The table of contents is updated and adap-
ted to current conditions.

All the data contained in these operating instructions, as well as the information on
products and procedures have been ascertained using the latest technical tools to
our best knowledge. This information is not binding nor does it relieve the user
from their own responsibility to check the device before use.

We shall not be held liable for any infringement of third party rights for applica-
tions and procedures without prior express, written confirmation. We reserve the
right to make technical changes in order to further improve the product.

Liability for direct, consequential and indirect damage resulting from the purchase
of this product is ruled out, to the extent permitted by law. All rights reserved.

We recommend keeping the packaging material for later use. Only with this pack-
aging material can the soldering tool be safely packed, stored, handled or shipped.
These operating instructions must neither be reproduced nor modified, transferred
or translated into other languages, not even in extracts, without the written ap-
proval of Ersa GmbH.

18
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11. Warranty

Heating elements and soldering or desoldering tips are treated as wear parts and
are, therefore, not subject to the warranty. Any return of goods due to material or
production faults must be accompanied by a written description of the fault that
has occurred, together with a proof of purchase, the receipt of which must be ac-
knowledged.

The warranty period complies with the applicable General Sale, Delivery and Pay-
ment Terms of Ersa GmbH. In the event of improper use and tampering with the
device, any warranty and liability claims of the purchaser against the manufacturer
shall become void.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 19
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1. Pour votre sécurité

Consignes de sécurité

Les produits Ersa sont développés, fabriqués et controlés dans le respect des exi-
gences essentielles de sécurité.

Des risques résiduels demeurent toutefois !

Vous devez donc lire le présent guide avant d'utiliser I'outil pour la premiére fois.
Ce guide vous aidera a exploiter I'outil a souder en toute sécurité, a en apprendre
toutes les fonctions et a I'utiliser de maniére optimale.

Les consignes de sécurité a respecter comprennent également la note d'informa-
tion ci-jointe "Consignes de sécurité ».

Les réglementations nationales et internationales en matiere de sécurité, d'hygiene
et de santé doivent étre respectées.

A DANGER

Risque causé par une utilisation incorrecte

a) Respecter le manuel d'utilisation !

b) Toute personne impliquée dans la mise en service, le fonctionnement et/ou la
maintenance de I'outil a souder doit avoir lu et compris la note d'information
« Consignes de sécurité » et le chapitre « Pour votre sécurité » ainsi que les
chapitres pertinents de ce manuel d'utilisation relatifs aux différentes activi-
tés!

c) En outre, pour le fonctionnement de I'outil a braser, les directives de sécurité
et de prévention des accidents en vigueur sur le site doivent étre observées !

d) Conservez ce guide en permanence a proximité de I'outil a braser, dans un
lieu accessible a tout moment a tous les utilisateurs !
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/\ ATTENTION

Risque d'accident ! Les composants des outils a souder ne doivent pas étre en-
dommagés !

a) Vérifiez tous les composants avant utilisation !

b) N'utilisez pas le poste de soudure s'il est endommagé !

c) Les réparations sont exclusivement réservées a un spécialiste ou au fabricant !
d) Utilisez uniquement des consommables et piéces détachées Ersa d'origine.

e) N'effectuez aucune modification !
Celles-ci entrainent également I'annulation de la demande de garantie.

f) Ne jamais faire fonctionner le fer a souder sans panne a souder, risque de sur-
chauffe !

/N AVERTISSEMENT
Risque d'incendie da a I'outil a souder a chaud !

a) Avant d'allumer le poste de soudure, retirez tous les objets, liquides et gaz fa-
cilement inflammables de la zone de travail !

b) Lorsque vous ne I'utilisez, placez toujours I'outil a souder dans son support !

c) Débranchez le poste de soudure du secteur aprés utilisation !

/\ ATTENTION

Risque de brilure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !

/\ AVERTISSEMENT
Risque de choc électrique lors du soudage !

a) Effectuez les travaux de soudure uniquement sur des pieces hors tension !

b) N'exposez pas le poste de soudure et le fer a souder a des charges méca-
niques importantes !

c) Ne plongez pas I'outil a souder dans des liquides en vue de le refroidir !

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 5
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Pour votre sécurité

/A
VASAN

A AVERTISSEMENT
Risque d’incendie ou de dommages matériels !
Risque d'accumulation de chaleur si les fentes de ventilation sont recouvertes !

a) Ne jamais couvrir les fentes de ventilation du poste de soudure !

/\ ATTENTION

Porter un équipement de protection individuelle !

Pendant le soudage, il peut se produire une projection de soudure chaude ou bien
de flux corrosif provenant du point de soudure. Porter un équipement de protec-
tion pour éviter tout contact oculaire ou cutané avec la soudure ou le flux !

a) Respectez le reglement interne a I'entreprise concernant les vétements de pro-
tection !

b) Observez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

A AVERTISSEMENT
Tension électrique dangereuse !
Danger de mort ou blessures tres graves par électrocution !
a) En cas de panne dans I'alimentation électrique, éteindre immédiatement le
poste de soudure !

b) Les travaux sur les pieces électriques doivent étre effectués exclusivement par
des électriciens qualifiés, ou des personnes formées en électrotechnique sous
la supervision d'un électricien, dans le respect des normes électrotechniques !

c) L'appareil ne doit jamais étre ouvert !
d) Utiliser exclusivement des fusibles d'origine a la puissance prescrite !
e) Utiliser exclusivement des outils isolés contre la tension !

f) Protéger le cable de raccordement :
Ne pas utiliser le cable de raccordement pour retirer la fiche secteur ou pour
transporter I'appareil | Ne pas exposer le cable de raccordement a de la cha-
leur, de I'huile ou des arétes vives | Remplacer immédiatement un cable de
raccordement endommagé, car il peut provoquer des incendies, des courts-
circuits et des chocs électriques !

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ ATTENTION
Interdiction de manger et boire !

v’ Les soudures et les adjuvants de soudure sont toxiques. Pour éviter qu’ils ne
pénetrent dans I'organisme, observez ce qui suit :

a) Dans les espaces ol ont lieu les opérations de soudage, il est interdit de man-
ger, de boire et de fumer !

b) Lavez-vous toujours les mains apreés avoir travaillé avec de la soudure et du
flux !

c) Respectez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

/\ ATTENTION

Vapeurs toxiques lors du soudage !

Pendant le soudage, il se produit un dégagement de gaz provenant des matériaux
de soudure et des assemblages. Ces gaz libérés sont toxiques. Ne pas respirer les
vapeurs !

a) Assurez une ventilation adéquate ou utilisez un systéme d'extraction des fu-
mées !

b) Respectez les fiches de données de sécurité des soudures et des flux utilisés !

/\ AVERTISSEMENT

Risque d'incendie et de choc électrique !

L'humidité et I'eau conduisent I'électricité. Cela peut entrainer des incendies et
des chocs électriques.

a) Protégez I'outil de I'humidité et de I'eau !

b) N'allumez pas d'outils de soudage humides ou mouillés !

A AVERTISSEMENT
Risque d'incendie dii a un poste de soudure laissé sans surveillance !
a) Pour éviter les accidents et les brilures, éloignez les personnes non autori-
sées du poste de soudage !
b) Ne laissez jamais le poste de soudage allumé sans surveillance !
c) L'outil de soudure doit étre placé dans I'emplacement de stockage du support

prévu a cet effet.

d) Apres avoir éteint le poste de soudure, I'outil a souder a besoin de temps
pour refroidir.
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Utilisation conforme aux dispositions

/\ ATTENTION
Evitez le risque de blessure par brilure !
a) Vérifiez que I'outil n'est pas endommagé avant de le mettre sous tension !

b) Utilisez et stockez I'outil uniquement dans les conditions environnementales
spécifiées dans la fiche technique !

c) Entretenez et nettoyez |'outil conformément aux instructions du manuel d’uti-
lisation !

d) Veillez a un rangement ordonné sur le lieu de travail !

/\ ATTENTION
Risque d'accident ! Danger di a I'utilisation par des personnes non autorisées !

a) Veillez a ce que les personnes non autorisées, en particulier les enfants,
n'aient pas acces au poste de soudure !

2. Utilisation conforme aux dispositions
L’outil a souder i-CON 1 est congu selon |'état de la technique et les regles généra-
lement reconnues de sécurité. Toutefois, des dangers résiduels peuvent demeurer
sur I'outil a souder, en particulier s’il est utilisé de maniére non conforme par un
personnel non formé, ou mis en service de maniére contraire aux prescriptions.
La station de soudage i-CON 1 est prévue pour une utilisation dans des locaux fer-
més. L'appareil est exclusivement destiné au brasage tendre. Toute utilisation diffé-
rente ou outrepassant cet usage est considérée comme non conforme. Le fabri-
cant / fournisseur n'assume aucune responsabilité pour les dommages pouvant en
résulter.
L'observation du présent manuel d’utilisation ainsi que le respect des consignes
de sécurité accompagnant le produit, fait également partie intégrante de I'utilisa-
tion conforme. Téléchargez les instructions sur le site web de la société Ersa.

3. Contenu de livraison
Désignation
Station électronique i-CON 2V
Station électronique i-CON 2VC avec interface
Station électronique i-CON 2V, 115V
Fer a souder i-TOOL avec panne a souder
Support de rangement avec éponge de séchage
Cable d'alimentation
Mode d’emploi simplifié et consignes de sécurité
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Appelez I'apergu de la série de pannes a souder 142 via le lien rapide Internet
142.ersa.com .

INDICATION

Livraison incompléte ou pieces endommagées ?

Controlez l'intégralité de la livraison. Si des certains articles sont manquants ou en-
dommagés, contactez le fournisseur !

4. Elimination

/\ ATTENTION
Elimination
v’ Les déchets de soudure sont des déchets spéciaux et ne doivent pas étre jetés
A avec les ordures ménageéres !

/ \ a) Veiller a une élimination slre et respectueuse de I'environnement de I'outil

4 \ de soudage !

b) Veiller a une élimination sire et respectueuse de I'environnement des
consommables, des produits auxiliaires et des pieces de rechange !

c) Respectez les réglementations communales en matiére d'élimination des dé-

chets !
5. Mise en service
5.1 Connecteurs i-CON 2V

Deux outils de soudage peuvent étre raccordés a la station de soudage i-CON 2V.

Observez a cet effet l'illustration suivante :

X2 X2
°’2) (O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 9
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5.2 Allumer la station de soudage pour la premieére fois

v’ Les régles de sécurité répertoriées dans le chapitre Consignes de sécurité [ 4]
doivent étre respectées.

a) Assurez-vous que la tension secteur correspond a la valeur indiquée sur la
plaque signalétique.

b) Placez le poste de soudure et le support sur une surface de travail ESD (antista-
tique) conductrice et résistante a la chaleur avec une fiche de mise a la terre
connectée. Tout basculement des appareils doit étre impérativement évité. Le
matériau a souder doit également étre placé uniquement sur une surface de
travail ESD.

c) Assurez-vous que le poste de soudure est éteint a I'aide de I'interrupteur
marche/arrét.

d) Vérifiez le bon positionnement du fer a souder.

e) Placez le fer a souder dans le support. Le cable de raccordement du fer a sou-
der ne doit pas étre sous traction.

f) Insérez le nettoyant a sec.

g) Veillez a la bonne tenue de la fiche dans la douille. Le détrompage de la fiche
doit entrer dans la rainure de la douille.

h) Reliez I‘outil a souder au poste. Enfoncez la fiche dans la douille et verrouillez
le blocage. Déposez |‘outil a souder dans le support de rangement.

i) Reliez le cordon d‘alimentation avec le poste de soudure et la prise de secteur.
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Ne jamais faire fonctionner le fer a souder sans panne a souder, risque de sur-
chauffe !

/\ ATTENTION

Risque de briilure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !

La mise en marche/l'arrét de la station de soudage s'effectue a I'aide de l'interrup-
teur d'alimentation situé sur la face avant.

a) Connectez la station de soudage a la prise secteur.

5.3 Arrét

/\ ATTENTION

Attention au risque de brilure !

Apreés la mise hors tension, la pointe a souder reste chaude pendant une durée
plus longue !

a) Actionnez l'interrupteur marche/arrét situé a I'avant de I'appareil.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 11
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6. Description des fonctions

La station de soudage est commandée par un encodeur rotatif a fonction tactile, I'i-
OP. L'i-OP permet de sélectionner les fonctions souhaitées ou de modifier les va-
leurs. En tournant vers la droite, les valeurs augmentent et vers la gauche, elles di-
minuent. La rotation lente change par pas d'une unité. Une rotation rapide modifie
les valeurs sélectionnées par incréments de 10/50/100 (en fonction du paramétre
concerné). La fonction tactile confirme la valeur de parameétre réglée.

6.1 Sélection de la langue
v’ Choisir la langue :
a) Mettre la station de soudage hors tension.
b) Appuyer et tenir Ii-OP.
c) Mettre la station de soudage sous tension.

d) Maintenir I'i-OP jusqu'a ce que le menu [Configuration] s'affiche, puis relacher
I'i-OP.

Configuration

| CHANGEH . | " ANNULER || DEFALLT |

e) Vous pouvez sélectionner le mode [Change] en tournant Ii-OP.

f) Sélectionner I'entrée de menu [Language], puis appuyer sur i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Sélectionner la langue nationale souhaitée en tournant le i-OP, puis appuyer
sur le i-OP.

h) Sélectionner I'entrée de menu [** END **], puis appuyer sur i-OP.

= Lalangue a été modifiée.



6.2

/Y kurtz ersa

Sélection de l‘outil a souder

Sélectionnez I‘outil a souder requis en tournant I‘i-OP. En appuyant encore un fois
sur I‘i-OP, vous activez soit |‘outil de gauche soit I‘outil de droite.

I::hir:l +ool i=Tanl

IS 1t

6.3

6.4

6.5

Régler la température de la panne

a) Vous pouvez régler la température de la pointe de I‘outil a souder en tournant
Ii-OP.

b) Appuyez sur |‘i-OP.

= Latempérature de la pointe de I'outil a souder change.

Mode de travail

Apres I‘enclenchement du poste, un dialogue s‘affiche pendant env.2 secondes.

Celui-ci indique le nom de la station et la version du logiciel de I'i-CON 1. La station
passe ensuite en mode travail.
Le mode de paramétrage

Vous pouvez activer le mode de paramétrage pour |‘outil de soudage en appuyant
et maintenant I‘i-OP pendant 2 secondes.

Lalibr
Fanne

EHFERATURE 150-450C ;7 J00-B42F

6.6

Mode de configuration

Vous pouvez passer en mode de configuration en appuyant 5 secondes sur Ii-OP
lors de la mise en marche de Ii-CON 1.




/¥ Kurtz ersa Description des fonctions

o

=

a) Tourner le i-OP pour sélectionner un élément de menu, puis appuyer sur .

Configuration

| CHANGEH . | " ANNULER || DEFALLT |

— [MODIFIER] ouvre le menu [Configuration].
— [ANNULER] annule le processus
— [DEFAULT] rétablit les réglages d'usine

6.7 Contraste

Pour ajuster le contraste de I‘écran a votre environnement de travail, procédez
comme suit :

a) Mettez le poste de soudure en tension et tournez immédiatementl‘i-OP. Le
mode de contraste est activé.
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IBC

AFFUYEFR> FOUR SORTIRE DE CE HODE

6.8

Régler le contraste souhaité en tournant le i-OP, puis appuyer.

Modification des parametres
Modifier la valeur d'un paramétre :
Maintenir le i-OP enfoncé pendant environ 2 secondes.

Sélectionner le parametre désiré en tournant Ii-OP.

Far-ameE ftr==

5
Lall Ak
Fanne - A1

EHFERATURE 150-450C F 30o-BY2F

Activer le curseur en appuyant sur i-OP. Appuyer a nouveau sur cette touche pour
désactiver le curseur.

Quand le curseur est activé, vous pouvez modifier la valeur du parametre en tour-
nant I'i-OP.

Remplacement de panne a souder

Ne jamais utiliser le fer a souder sans panne a souder ! Pour éviter tout dommage
sur le matériel en raison d’une surchauffe, désactiver le poste de soudage avant
chaque remplacement de panne a souder !

a) Déconnectez la station de soudage de la prise secteur.

/\ ATTENTION

Risque de brilure ! Laisser refroidir le fer a souder a une température non dan-
gereuse !

Le contact avec la partie moletée en plastique de la panne a souder se fait tou-
jours a vos risques et périls. Le cas échéant, laisser refroidir complétement la
panne a souder avant de la changer.



/Y kurtz ersa Remplacement de panne a souder

/\ ATTENTION

Attention au risque de brilure !

Aprés la mise hors tension, la pointe a souder reste chaude pendant une durée
plus longue !

/\ ATTENTION

Risque de brilure ! Le fer a souder devient chaud immédiatement apreés la mise
sous tension !

Ne touchez jamais directement la panne a souder chaude ou le corps de chauffe
devenu chaud !

Fig. 1: Débloquer la panne a souder a souder [1] et I'extraire [2]

Fig. 2: Retirer la panne a souder
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Fig. 3: Mettre en place la panne a souder [1], aller contre la résistance du ressort et verrouiller la fermeture a
baionnette [2]

g a) Vérifiez le bon positionnement de la panne a souder :

Distance correcte entre le manchon moleté [2] et le fer a souder [3], comme
indiqué sur la Figure

La fermeture a baionnette du manchon moleté est completement verrouillée.
Les plaques d'ouverture [1] ne touchent pas le manchon moleté [2].

D ]

Fig. 4: Panne a
souder correcte-
ment montée

8. Changer le corps de chauffe

/\ ATTENTION

Risque de brilure ! Remplacer le corps de chauffe uniquement si la panne a sou-
der et le corps de chauffe sont froids !

Avant de remplacer le corps de chauffe, désactiver le poste de soudage et laisser
refroidir la panne a souder et le corps de chauffe !

a) Retirer la panne a souder.

b) Extraire le corps de chauffe a la main.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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Fig. 5: Remplacer les corps de chauffe
v' Insérer le corps de chauffe de rechange :
a) Aligner la rainure du corps de chauffe [1] avec le marquage dans le fer a sou-
der [2].
b) Aligner le corps de chauffe en position paralléle exacte par rapport au fer a
souder.

c) Insérer le corps de chauffe avec précaution et lenteur jusqu’en butée en exer-
¢ant une légere force. Si le corps de chauffe ne se laisse pas insérer facilement,
ne pas appuyer avec une force plus importante mais recommencer son inser-
tion !

d) Mettre de nouveau en place la panne a souder.

9. Messages d‘erreur

L‘i-CON 1 réalise automatiquement un diagnostic d‘erreur. Le résultat du diagnostic
peut étre édité sous forme de code d'erreur : Le pictogramme triangulaire s'affiche
al'écran. Le code d'erreur s'affiche sous la forme d'un nombre compris entre 2 et
99. Un texte d'avertissement s'affiche sur la ligne inférieure.

AFELY
ELEHENT CHAUFFANT !

Les codes d‘erreur se trouvent dans le tableau des codes d‘erreur des instructions
de service. Les messages d‘erreur doivent étre acquittés au moyen |i-OP. L‘outil a
souder sera chauffé a nouveau seulement quand l‘erreur a été éliminée et acquit-
tée.
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9.1

10.

Erreurs générales

Si le poste de soudure ne fonctionne pas correctement, veuillez vérifier les points
suivants :

— Est-ce qu‘il y a une tension d‘alimentation ? Est-ce que le cordon d‘alimenta-
tion est relié correctement a |‘appareil et a la prise électrique.

— Est-ce que le disjoncteur est défectueux ? Le disjoncteur se trouve sur la face
arriére de I‘appareil dans la douille de raccordement au secteur.
Veuillez impérativement tenir compte qu‘un disjoncteur défectueux peut aussi
étre un indice pour une cause d‘anomalie plus profonde. Un changement
simple du disjoncteur est en général insuffisant.

— Est-ce que l‘outil a souder est relié correctement a l‘unité d‘alimentation ?

— La station n'affiche en permanence que la température ambiante.
Il'y a un défaut au niveau du radiateur ou de la conduite d'alimentation. Méme
si la station est au repos, la température ambiante s'affiche au bout de
quelques minutes !

— L'écran s'éteint et n'affiche plus rien, mais le bouton d'alimentation reste allu-
mé.
Il'y a une surcharge de la station de soudage. Lorsque la station de soudage a
suffisamment refroidi (environ 30 minutes), on peut continuer a travailler.

Copyright et responsabilité

Ersa a édité ces instructions de service avec les plus grands soins. Cependant, au-
cune garantie ne peut étre prise en relation avec le contenu, I‘intégrité et la qualité
des indications de ces instructions. Nous prenons soin du contenu et il est adapté
aux faits actuels.

Toutes les données publiées dans les instructions de service de méme que les indi-
cations sur le produit et les méthodes ont été déterminés au moyen d‘aides tech-
niques les plus modernes et le plus consciencieusement possible. Ces indications ne
sont pas contractuelles et ne dégagent pas l‘utilisateur d‘un contréle autonome de
|‘appareil avant son utilisation.

Nous ne prenons aucune responsabilité sans confirmation préalable expresse et
écrite pour l‘infraction de directives de protection de tiers pour les utilisations et
les modes de procédures. Tous droits de modifications dans le sens d‘une améliora-
tion du produits sont réservés.

Dans le cadre des possibilités légales, la responsabilité pour les dommages directs,
indirects ou de tiers qui résultent de |‘acquisition de ce produit est exclue. Tous
droits réservés.

Nous recommandons de conserver le matériel d'emballage pour une utilisation ul-
térieure. Seul ce matériau d'emballage permet d'emballer, de stocker, de transpor-
ter ou d'expédier I'outil de brasage en toute sécurité.

La présente notice ne doit pas, méme en partie, étre reproduite, transmise ou tra-
duite dans une autre langue sans l‘autorisation écrite de Ersa GmbH.

Ersa GmbH & Co. KG
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Garantie

11.

Garantie

Le corps de chauffe, les pannes a souder et a dessouder sont des piéces d‘usure qui
ne font pas partie de la garantie. Veuillez communiquer les défauts de matiére ou
de fabrication avant le renvoi de la marchandise qui doit étre confirmé.Veuillez
ajouter le bon d‘achat et la description des défauts a votre envoi.

La durée de garantie correspond aux dispositions stipulées dans les conditions gé-
nérales de vente, de livraison et de paiement de la société Ersa GmbH. L'utilisation
non conforme et des opérations non autorisées entrainent I'annulation de la garan-
tie et toute demande de réparation de préjudice de I'acheteur vis a vis du fabricant.

20
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Por su seguridad

1.

Por su seguridad

Instrucciones de seguridad

Los productos de Ersa se desarrollan, fabrican y prueban cumpliendo los requisitos
basicos de seguridad.

iNo obstante, existen riesgos residuales!

Por tanto, lea es manual antes de utilizar el dispositivo por primera vez. El manual
le ayudard a manejar la herramienta de soldadura de forma segura y a conocer y
utilizar de forma 6ptima todas las funciones.

El folleto informativo adjunto "Instrucciones de seguridad" también forma parte de
las Instrucciones de seguridad que deben respetarse.

Deben respetarse las normas nacionales e internacionales de seguridad, higiene y
salud laboral.

Peligro debido a un funcionamiento incorrecto
a) iObserve las Instrucciones de uso!

b) iToda persona que participe en la puesta en marcha, el manejo y/o el mante-
nimiento de la herramienta de soldadura debe haber leido y comprendido el
folleto informativo "Instrucciones de seguridad" y el capitulo "Para su seguri-
dad", asi como los capitulos pertinentes de estas instrucciones de uso relati-
vos a la actividad!

c) iPara el funcionamiento de la herramienta de soldadura, también deben ob-
servarse las normas locales de seguridad y prevencién de accidentes!

d) iMantenga siempre este manual cerca de la herramienta de soldadura en un
lugar accesible para todos los usuarios en todo momento!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ PRECAUCION

iRiesgo de accidente! jLos componentes de las herramientas de soldadura no de-
ben estar daiiados!

a) iCompruebe todos los componentes antes de usarlos!
b) iNo utilice la estacidn de soldadura si esta dafiadal

c) iLas reparaciones sélo deben ser realizadas por un especialista o por el fabri-
cante!

d) Utilice sélo materiales de uso y repuestos originales de Ersa.

e) iNo haga ninguna conversion!
Esto conlleva la caducidad del derecho de garantia.

f) No utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura, ipeligro de sobrecalen-
tamiento!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio debido a la herramienta de soldadura caliente!

a) iAntes de encender la herramienta de soldadura, retire todos los objetos, li-
quidos y gases facilmente inflamables de la zona de trabajo!

b) iColoque siempre la herramienta de soldadura en el soporte de almacena-
miento cuando no la utilice!

c) iDesconecte la estacion de soldadura de la red eléctrica después de usarla!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! iEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de descarga eléctrica al soldar!

a) Realice los trabajos de soldadura Unicamente en piezas sin tension!

b) iNo exponga la estacion de soldadura ni el soldador a grandes cargas mecani-
cas!!

c) iNo sumerja la herramienta de soldadora en liquidos para enfriarla !

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 5
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Por su seguridad

/A
VASAN

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio o dafo a la propiedad posible!
iCon las ranuras de ventilacién tapadas, peligro de acumulacién de calor!

a) iNunca cubra las ranuras de ventilacién de la estacién de soldadura!

/\ PRECAUCION
iLlevar equipo de proteccion!
Durante la soldadura, la soldadura caliente o el flux corrosivo pueden salir dispara-

dos de la unién soldada. jEvite que la soldadura o el flux entren en contacto con
los ojos o la piel utilizando equipos de proteccion!

a) iRespete el reglamento interno de la empresa en cuanto a la ropa de protec-
cion!

b)iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ ADVERTENCIA

iTension eléctrica peligrosa!
iMuerte o lesiones muy graves por descarga eléctrica!

a) iEn caso de que se produzcan fallos en la alimentacidn eléctrica, desconecte
inmediatamente la estacion de soldadura!

b) iLos trabajos en las partes eléctricas sélo pueden ser realizados por un electri-
cista cualificado o por personas instruidas en ingenieria eléctrica bajo la direc-
cién y supervision de un electricista cualificado de acuerdo con las normas
electrotécnicas!

c) iEl aparato no debe abrirse nuncal!
d) jUtilice unicamente fusibles originales con el amperaje especificado!
e) iUtilice unicamente herramientas aisladas de la tension!

f) Proteja el cable de conexidn:
iNo utilice el cable de conexién para sacar el enchufe de conexién eléctrica o
para transportar el dispositivo! iNo ponga el cable de conexién en contacto
con el calor, el aceite o los bordes afilados! jSustituya inmediatamente un ca-
ble de conexién dafiado, ya que puede provocar incendios, cortocircuitos y
descargas eléctricas!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ PRECAUCION
iProhibicion de alimentos y bebidas!

v’ Las soldaduras y los auxiliares de soldadura son téxicos. Para evitar que en-
tren en el organismo, observe lo siguiente:

a) iNo coma, ni beba, ni fume en las habitaciones donde se esté soldando!
b) iLavese siempre las manos después de trabajar con soldadura y flux!

c) iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ PRECAUCION
iVapores toxicos de la soldadura!

Durante la soldadura, se produce la desgasificacion de los materiales de soldadura
y de los componentes. Estos desechos son perjudiciales para la salud. iNo inhale
los vapores!
a) iAsegurar una ventilacion suficiente o utilice un sistema de extraccion de va-
pores de soldadura!

b) iObserve las fichas de seguridad de las soldaduras y los flux utilizados!

/\ ADVERTENCIA

iPeligro de incendio y descarga eléctrica!

La humedad conduce la electricidad. Esto puede provocar incendios y descargas
eléctricas.

a) iProteja el dispositivo de la humedad!

b) iNo encienda las herramientas de soldadura himedas o mojadas!

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de incendio por estacion de soldadura desatendida!

a) iPara evitar accidentes y quemaduras, mantenga a las personas no autoriza-
das alejadas de la estacion de soldadura!

b) iNo deje nunca la estacion de soldadura encendida sin vigilancia!

c) La herramienta de soldadura debe colocarse en la posicion de almacenamien-
to del soporte previsto para ello.

d) Después de apagar la estacion de soldadura, la herramienta de soldadura ne-
cesita tiempo para enfriarse.
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/\ PRECAUCION
iEvite el riesgo de lesiones!
a) iCompruebe si el dispositivo estd dafiado antes de encenderlo!

b) iUtilice y almacene el aparato sélo bajo las condiciones ambientales especifi-
cadas en la ficha de seguridad!

¢) iMantengay limpie el dispositivo de trabajo de acuerdo con las especificacio-
nes en las Instrucciones de uso!

d) iMantenga el lugar de trabajo ordenado!

/\ PRECAUCION
iRiesgo de accidente! jPeligro por el uso de personas no autorizadas!

a) iAsegurese de que las personas no autorizadas, especialmente los nifios, no
tengan acceso a la estacién de soldadura!

2. Uso previsto

El aparato de soldadura i-CON 1 esta construido segun el estado de la técnica y las
normas de seguridad reconocidas. Sin embargo, pueden surgir peligros residuales
del aparato de soldadura, especialmente si se maneja de forma inadecuada por
personal no formado o se utiliza para fines distintos a los previstos.

La estacion de soldadura i-CON 1 estd pensada para el uso en espacios cerrados. La
herramienta estd destinada exclusivamente a la soldadura blanda. Cualquier otra
uso mas alld se considera un uso inadecuado. El fabricante/proveedor no sera res-
ponsable de los dafios resultantes.

El uso previsto también incluye la observacion de las Instrucciones de uso, las Ins-
trucciones y las Instrucciones de seguridad adjuntas al producto. Descargue las
instrucciones de la pagina web de la empresa Ersa.

3. Alcance de la entrega

Denominacion

Estacion electrénica i-CON 2V
Estacidn electrdnica i-CON 2VC con interfaz
Estacion electrdnica i-CON 2V, 115 V

Soldador i-TOOL con punta de soldar

Soporte de almacenamiento con esponja de secado

Cable de alimentacién

Guia de inicio rapido e instrucciones de seguridad

Acceda a la visidn general de la serie de puntas de soldadura 142 a través del enla-
ce rapido de Internet 142.ersa.com .
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AVISO

¢El suministro es incompleto o las partes estan dafiadas?

Compruebe que haya recibido la totalidad del suministro. jSi faltan elementos o si
éstos estan dafados, contacte al distribuidor!

4, Eliminacion de residuos

/\ PRECAUCION

Eliminacidon de residuos

v" ilos residuos de soldadura son residuos especiales y no deben eliminarse con
la basura doméstica!

a) iAsegurese de que la herramienta de soldadura se desecha de forma seguray
respetuosa con el medio ambiente!

b) iGarantice la eliminacion segura y respetuosa con el medio ambiente de los
materiales de servicio, los materiales auxiliares y las piezas de recambio!

c) iRespete las normas de eliminacién de residuos municipales!

5. Puesta en marcha

5.1 Conexiones i-CON 2V

Se pueden conectar dos herramientas de soldadura a la estacién de soldadura i-
CON 2V.

Para ello, tenga en cuenta la siguiente ilustracion:

wlg wlg
&) o &
! !

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1
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5.2 Encendido de la estacion de soldadura por primera vez

v Deben tenerse en cuenta las normas de seguridad enumeradas en el capitulo
Instrucciones de seguridad [ 4] enumeradas en el capitulo Normas de seguri-
dad.

a) Asegurese de que la tension de red coincide con el valor indicado en la placa
de caracteristicas.

b) Coloque la estacion de soldadura y el soporte de almacenamiento sobre una
base de trabajo ESD conductora y resistente al calor, con el enchufe de puesta
a tierra conectado. Debe ser imposible que los dispositivos vuelquen. Ademas,
el material de soldadura sélo puede colocarse en la base de trabajo ESD.

c) Asegurese de que la estacion de soldadura esta desconectada en el interruptor
de encendido/apagado.

d) Compruebe que la punta de soldadura esta correctamente asentada.

e) Coloque el soldador en el soporte de almacenamiento. El cable de conexion
del soldador no debe estar bajo tension.

f) Introduzca la esponja de secado.

g) Asegurese de que el enchufe esta correctamente asentado en la toma de co-
nexion. La clavija del enchufe debe coincidir con la ranura de la toma de cone-
xion.

h) Conecte el aparato soldadura a la estacion. Para hacerlo, introduzca la clavija
del enchufe en el zdcalo de conexidn y bloquee el cierre. Coloque el aparato
de soldadura en el soporte de almacenamiento.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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i) Conecte el cable de alimentacidn a la estacion de soldadura y a la toma de co-
rriente.

No utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura, ipeligro de sobrecalenta-
miento!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!

La estacion de soldadura se enciende y apaga con el interruptor de encendido del
panel frontal.

a) Encienda la estacién de soldadura en el interruptor de red.

5.3 Desconectar

/\ PRECAUCION

Precaucion: jPeligro de quemaduras!

iTras la desconexidn, la punta de soldadura permanece caliente durante mas tiem-
po!

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 11
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a) Pulse el interruptor de encendido/apagado situado en la parte delantera del
dispositivo.

6. Descripcidn de funciones

La estacion de soldadura se maneja mediante el codificador giratorio con funcién
tactil, el i-OP. El i-OP permite seleccionar las funciones deseadas o modificar los va-
lores. Girando a la derecha se incrementan los valores, girando a la izquierda dismi-
nuyen. Girando lentamente los valores cambian en pasos de una unidad. Girando
rapidamente los valores seleccionados cambian a pasos de 10/50/100 unidades
(dependiendo del parametro correspondiente). La funcion de pulsador confirma el
valor del pardmetro ajustado.

6.1 Seleccién de idioma
v’ Selecciona el idioma:
a) Desconecte la estacidn de soldadura.
b) Mantenga pulsado el i-OP.
¢) Encienda la estacién de soldadura.

d) Mantenga pulsado el i-OP hasta que aparezca el menu [Configuracion], a conti-
nuacion suelte el i-OP.

Configuracibn

| AHEID " AEORTAR || FALTA |

e) Gire el i-OP para seleccionar [Cambiar].

f) Seleccione la opcidén de menu [Idioma] y, a continuacion, pulse el i-OP.

CHANGE LANGUAGE

g) Gire el i-OP para seleccionar el idioma deseado y, a continuacién, pulse el i-OP.
h) Seleccione la opcion de mend [** FIN **] y, a continuacion, pulse el i-OP.

= Se ha cambiado el idioma.



6.2

/Y kurtz ersa

Seleccionar la herramienta de soldadura

Seleccione la herramienta de soldadura deseada pulsando el botdn i-OP. Al pulsar
repetidamente el i-OP se activa la herramienta de soldadura conectada a la izquier-
da o a la derecha.

Chigp +tool i-Tool

o 250

6.3

6.4

6.5

Ajustar la temperatura de la punta de soldadura

a) Ajuste la temperatura deseada para la punta de soldadura girando el i-OP.
b) Presionar el i-OP.

= La temperatura de la punta de soldadura cambia.

Modo de trabajo

Tras encender la estacidn, aparece el cuadro de didlogo de encendido durante
aprox. 2 segundos.

Muestra el nombre de la estacidn y la version de software del i-CON 1. A continua-
cion, la estacién pasa al modo de trabajo.
Modo parametros

Pulsando y manteniendo pulsado el i-OP durante aprox. 2 segundos se activa el
modo de parametros para el aparato de soldadura.

Far-da&gm=etro
FIHM

EHFERATURA 150-450C  J00-B42F

6.6

Modo de configuracion

Puede entrar en el modo de configuracion manteniendo pulsado el i-OP durante 5
segundos al encender el i-CON 1.



/Y kurtz ersa Descripcion de funciones

o

=

a) Gire el i-OP para seleccionar una opcién del menu vy pulse.

Configuracibn

| AHEID " AEORTAR || FALTA |

— [CAMBIAR] abre el menu [Configuracién]
— [CANCELAR] cancela la operacion
— [DEFAULT] restaura los ajustes de fabrica

6.7 Contraste

Para ajustar el contraste de la pantalla individualmente al entorno de trabajo co-
rrespondiente, proceda como se indica a continuacion:

a) Conecte la estacién y realice inmediatamente después un movimiento girato-
rio con el i-OP. Esto activa el modo contraste.
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<FULSA> FARA SALIR

6.8

Ajuste el contraste deseado girando el i-OP y, a continuacion, pulse.

Modificar parametros
Cambiar el valor de un parametro:
Mantenga pulsado el i-OP durante unos 2 segundos.

Seleccione el parametro deseado girando el i-OP.

Far-ame=etro

EHFERATURA 150-450C F J0o-BY2F

Active el cursor pulsando el i-OP. Si pulsa de nuevo, el cursor volvera a desactivar-
se.

Cuando se activa el cursor, el movimiento giratorio en el i-OP cambia el valor del
parametro.

Cambiar la punta de soldadura

iNo utilice nunca el soldador sin la punta de soldadura! Para evitar dafios materia-
les por sobrecalentamiento, apague la estacion de soldadura antes de cambiar la
punta de soldadura!

a) Desconectar la estacion de soldadura por el interruptor de red.

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jDeje que el soldador se enfrie hasta alcanzar una tem-
peratura segura!

Tocar el componente de plastico moleteado de la punta de soldadura es siempre
bajo su propio riesgo. Si es necesario, deje que la punta de soldar se enfrie com-
pletamente antes de cambiarla.
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/\ PRECAUCION

Precaucion: jPeligro de quemaduras!

iTras la desconexidn, la punta de soldadura permanece caliente durante mas tiem-
po!

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! jEl soldador se calienta inmediatamente después de en-
cenderlo!

iNo toque nunca la punta de soldadura caliente ni el elemento térmico caliente di-
rectamente!

llust. 1: Desbloquee la punta de soldadura [1] y tire de ella [2]

Ilust. 2: Retire la punta de soldadura
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llust. 3: Coloque la punta de soldadura [1], supere la fuerza del muelle y bloquee el cierre de bayoneta [2]

? 29

llust. 4: Punta de
soldadura correc-
tamente monta-
da

8.

a) Comprobar el correcto asiento de la punta de soldadura:
Distancia correcta del manguito flexible [2] al soldador [3] como en la ilustra-
cién
El cierre de bayoneta del manguito flexible estd completamente bloqueado.
Las placas [1] no tocan el manguito flexible [2].

Cambiar el elementos térmico

/\ PRECAUCION

iPeligro de quemadura! {S6lo cambie el elemento térmico cuando la punta de sol-
dadura esté fria y el elemento térmico esté frio!

jAntes de cambiar el elemento térmico, apague la estacién de soldadura y deje
que la punta de soldar y el elemento térmico se enfrien!

a) Retire la punta de soldadura.

b) Extraiga el elemento térmico manualmente.

Ersa GmbH & Co. KG
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Aviso de errores

llust. 5: Cambiar el elemento térmico

v" Introduzca el elemento térmico de recambio:

a) Alinee la ranura del elemento térmico [1] con la marca en el elemento térmico
(2].

b) Alinee el calentador exactamente en paralelo al soldador

c) Empuje el elemento térmico con cuidado y lentamente con poca fuerza hasta

el tope. iSi el elemento térmico no puede introducirse facilmente, no presione
con mayor fuerza, sino que vuelva a colocarlo!

d) Vuelva a colocar la punta de soldadura.

Aviso de errores

El i-CON 1 realiza diagnosticos de error de forma independiente. El resultado del
diagndstico puede emitirse como un codigo de error: En la pantalla aparece el pic-
tograma triangular. El cédigo de error se muestra como un numero entre 2y 99. En
la linea inferior aparece un texto de nota.

RESISTENCIA 7!

Los cddigos de error pueden consultarse en la tabla de cédigos de error del manual
de instrucciones. Para salir de los mensajes de error debe utilizarse el i-OP. Sélo
después de haber eliminado y salido del error, volvera a calentarse la herramienta
de soldadura conectada

18
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9.1

10.

Errores generales

Si la estacidn de soldadura no funcionara segun lo esperado, compruebe los si-
guientes puntos:

— ¢Hay tensién de red? Conecte correctamente el cable de conexién a la red con
el aparato y con la toma de corriente.

— ¢Hay un defecto en el fusible? El fusible se encuentra en la parte posterior del
aparato en la caja de conexion a red.
Es importante tener en cuenta que un fusible defectuoso también puede ser
un indicio de una causa mas profunda de la averia Por lo que puede que el sim-
ple cambio del fusible no sea suficiente.

— ¢Esta la herramienta de soldadura conectada correctamente a la unidad de ali-
mentacion?

— La estacidon muestra permanentemente solo la temperatura ambiente.
Hay un defecto en el elemento térmico o en la tuberia de alimentacién. Aun-
que la estacidn esté en modo de reposo, la temperatura ambiente se muestra
al cabo de unos minutos.

— La pantalla se apaga y ya no muestra nada, pero el interruptor de encendido
permanece activado.
Hay una sobrecarga en la estacion de soldadura. Cuando la estacién de solda-
dura se haya enfriado lo suficiente (unos 30 minutos), podrd seguir trabajando.

Derechos de autor y responsabilidad

Ersa ha elaborado este manual de servicio cuidadosamente. Sin embargo, no pode-
mos hacernos responsables del contenido, la integridad y la calidad de las informa-
ciones contenidas en este manual. Se cuida el contenido y se adaptan los datos ac-
tuales.

Todos los datos publicados en este manual de servicio, asi como los datos sobre
productos y procesos han sido determinados por nosotros segun nuestro leal saber
y entender utilizando los medios técnicos mas modernos. Esta informacién no es
vinculante y no exime al usuario de realizar una comprobacién por cuenta propia
antes de utilizar el aparato.

No nos hacemos responsables de dafios en los derechos de proteccion a terceros
en aplicaciones y procesos sin confirmacidn previa expresa y por escrito. Nos reser-
vamos el derecho de realizar modificaciones técnicas con fines de mejora del pro-
ducto.

Queda excluida toda responsabilidad por dafios inmediatos, dafios derivados y da-
fios a terceros que pudiera resultar de la adquisicién de este producto segun esta-
blecen las disposiciones legales. Todos lo derechos reservados.

Se recomienda conservar el material de embalaje para su uso posterior. Sélo con
este material de embalaje se puede embalar, almacenar, transportar o enviar la he-

Ersa GmbH & Co. KG
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Garantia

11.

rramienta de soldadura de forma segura.
El presente manual no puede ser reproducido, transmitido o traducido a otro idio-
ma en su totalidad o en parte sin autorizacion escrita de Ersa GmbH.

Garantia

Los elementos térmicos y las puntas de soldado y desoldado son piezas de desgaste
que no estdn sujetas a la garantia. Los defectos de material o de fabrica deben avi-
sarse antes del envio de la mercancia (envio por devolucidn que debe ser confirma-
do) indicando los defectos y sefialando el ticket de compra, que deben acompafar
al envio por devolucidn de la mercancia.

El periodo de garantia corresponde a lo estipulado en las condiciones generales de
venta, entrega y pago vigentes de Ersa GmbH. En caso de uso inadecuado y de ma-
nipulacién del aparato, quedaran anulados los derechos de garantia y de responsa-
bilidad del comprador frente al fabricante.

20
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1. Per la Vostra sicurezza

Avvertenze di sicurezza

| prodotti Ersa sono sviluppati, prodotti e testati in conformita ai requisiti di sicurez-
za piu rigorosi;
tuttavia, sussistono dei rischi residui!

Pertanto, si raccomanda di leggere attentamente le presenti istruzioni in occasione
del primo utilizzo dello strumento. Lo scopo delle istruzioni e di favorire I'utilizzo si-
curo dello stilo saldante, nonché di spiegarne al meglio tutte le funzioni.

L’opuscolo informativo "Istruzioni di sicurezza" costituisce parte integrante delle
istruzioni di sicurezza cui attenersi.

E necessario osservare le norme nazionali e internazionali in materia di salute e si-
curezza sul lavoro.

A PERICOLO

Pericolo derivante da un uso improprio

a) Osservare le istruzioni per I'uso!

b) Ogni persona coinvolta nella messa in funzione, nell’uso e/o nella manuten-
zione dello stilo saldante deve aver letto e compreso I'opuscolo informativo
"Avvertenze di sicurezza" e il capitolo "Per la vostra sicurezza", nonché i capi-
toli pertinenti contenuti nelle presenti istruzioni per I'uso!

c) Le norme locali di sicurezza e prevenzione degli infortuni devono essere os-
servate anche durante I'utilizzo dello stilo saldante!

d) Si raccomanda di conservare le presenti istruzioni in prossimita dello stilo sal-
dante, preferibilmente in un luogo accessibile in qualsiasi momento da parte
di tutti gli operatori!

/\ ATTENZIONE
Pericolo di incidente! | componenti degli stili saldanti non devono subire danni!
a) Controllare tutti i componenti prima dell'uso!

b) Non utilizzare la stazione di saldatura in presenza di danni!

c) Le riparazioni devono essere eseguite solo da personale specializzato o dal
produttore!

d) Utilizzare solo materiali di consumo e ricambi originali Ersa.

e) Non apportare modifiche!
Cio comportera I'annullamento della garanzia.

f) Non utilizzare il saldatore senza la punta: pericolo di surriscaldamento!

4 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ AVVERTENZA
Pericolo di incendio causato dallo stilo saldante caldo!

a) Prima di accendere la stazione di saldatura, rimuovere tutti gli oggetti, i liquidi
e i gas inflammabili dall'area di lavoro!

b) In caso di inutilizzo, riporre lo stilo saldante nell'apposito supporto saldatore!

c) Scollegare la stazione di saldatura dalla rete elettrica dopo I'uso!

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I'elemento riscal-
dante!

/\ AVVERTENZA
Rischio di scosse elettriche durante le operazioni di saldatura!

a) Eseguire i lavori di saldatura solo su parti prive di tensione!

b) Non sottoporre la stazione di saldatura e il saldatore a sollecitazioni meccani-
che eccessive!

c) Non tentare di raffreddare lo stilo saldante immergendolo all’interno di liqui-
di!

/\ AVVERTENZA

Possibile pericolo di incendio o di danni materiali!
Pericolo di surriscaldamento in presenza di prese d’aria ostruite!

a) Non coprire mai le prese d’aria della stazione di saldatura!

/\ ATTENZIONE

Indossare i dispositivi di protezione!

Durante le operazioni, la saldatura calda o il disossidante possono fuoriuscire dal
giunto di saldatura. Indossare indumenti protettivi per evitare che la saldatura o il
disossidante entrino a contatto con gli occhi o la pelle!

a) Attenersi alle disposizioni interne all'azienda in materia di indumenti protettivi!

b) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegati!
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/\ AVVERTENZA
Tensione elettrica pericolosa!
Rischio di morte o gravi lesioni in seguito a scosse elettriche!

a) In caso di guasto dell'alimentazione elettrica, spegnere immediatamente la
stazione di saldatura!

b) I lavori sulle parti elettriche possono essere eseguiti solo da un elettricista
qualificato o da un elettrotecnico sotto la direzione e la supervisione di un
elettricista qualificato in conformita alle norme elettrotecniche!

i/ j c) L'apparecchio non deve mai essere aperto!
d) Utilizzare solo fusibili originali con I'amperaggio prescritto!
e) Utilizzare esclusivamente utensili isolati dalla tensione!

f) Proteggere il cavo di collegamento:
Non utilizzare il cavo di collegamento per staccare la spina di alimentazione o
per trasportare |'apparecchio! Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti
di calore, olio e bordi taglienti! Sostituire immediatamente il cavo di collega-
mento danneggiato in quanto puo causare incendi, cortocircuiti e scosse elet-
triche!

/\ ATTENZIONE
Non é consentito mangiare e bere!

v’ Le saldature e i prodotti per la saldatura sono tossici. Per evitare che entrino
nell'organismo, osservare quanto segue:

a) Non mangiare, bere o fumare nei locali in cui si effettuano le operazioni di sal-
datural

b) Lavarsi sempre le mani dopo aver operato con la saldatura e il disossidante!

c) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegati!

/\ ATTENZIONE

Fumi tossici durante la saldatura!

Durante la saldatura, i materiali di saldatura e gli assiemi producono gas nocivi per
la salute. Non inalare i fumi!

a) Assicurare una ventilazione adeguata o utilizzare un sistema di aspirazione dei
fumi di saldatura!

b) Osservare le schede tecniche di sicurezza delle saldature e dei disossidanti im-
piegati!
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/\ AVVERTENZA

Pericolo di incendio e scosse elettriche!

L'umidita e la condensa conducono l'elettricita. Cio puo provocare incendi e scosse
elettriche.

a) Proteggere |'apparecchio dalla formazione di umidita e condensal!

b) Non accendere gli stili saldanti in presenza di umidita e condensa!

/\ AVVERTENZA
In caso di stazione di saldatura non presidiata, sussiste il pericolo di incendio!

a) Per evitare incidenti e ustioni, allontanare le persone non autorizzate dalla
stazione di saldatura!

b) Non lasciare incustodita la stazione di saldatura quando & accesa!

c) Lo stilo saldante deve essere collocato nell'apposito supporto saldatore.

d) Dopo aver spento la stazione di saldatura, lo stilo saldante ha bisogno di tem-
po per raffreddarsi.

/\ ATTENZIONE
Evitare il rischio di lesioni!

a) Assicurarsi che I'apparecchio non sia danneggiato prima di accenderlo!

b) Utilizzare e conservare I'apparecchio solo alle condizioni ambientali indicate
nella scheda tecnica!

¢) La manutenzione e la pulizia dell'attrezzo devono essere eseguite secondo le
indicazioni contenute nelle istruzioni per I'uso!

d) Tenere la postazione di lavoro in ordine!

/\ ATTENZIONE

Pericolo di incidente! Pericolo dovuto all'uso da parte di persone non autorizza-
te!

a) Assicurarsi che persone non autorizzate, soprattutto bambini, non abbiano ac-
cesso alla stazione di saldatura!

Uso previsto

Lo stilo saldante i-CON 1 é stato realizzato secondo lo stato dell'arte e le regole di
sicurezza riconosciute. Tuttavia, lo stilo saldante puo essere causa di pericoli resi-
dui, soprattutto se utilizzato in modo improprio da personale non addestrato o per
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Volume di fornitura

scopi diversi da quelli per cui & stato concepito.

La stazione di saldatura i-CON 1 & destinata all'uso in ambienti chiusi. Lo strumento
va utilizzato esclusivamente per saldatura dolce. Qualsiasi altro uso non specificato
& considerato improprio. Il produttore/fornitore non & responsabile di eventuali
danni conseguenti.

L'uso previsto comprende inoltre I'osservanza delle istruzioni per I'uso e delle av-
vertenze di sicurezza allegate al prodotto. Scaricare le istruzioni dal sito web di Er-
sa.

Volume di fornitura

Denominazione

Stazione elettronica i-CON 2V
Stazione elettronica i-CON 2VC con interfaccia
Stazione elettronica i-CON 2V, 115V

Saldatore i-TOOL con punta di saldatura

Supporto saldatore con spugna per asciugare

Cavo di alimentazione

Guida rapida e avvertenze di sicurezza

Accedere alla panoramica della serie di punte di saldatura 142 tramite il link rapido
142.ersa.com.

NOTA

La dotazione non & completa o ci sono parti danneggiate?

Verificate la completezza della fornitura. Se alcuni articoli mancano o sono dan-
neggiati, rivolgetevi al fornitore!

Smaltimento

/\ ATTENZIONE
Smaltimento

v' I residui di saldatura costituiscono rifiuti speciali, pertanto non devono essere
smaltiti insieme ai rifiuti domestici!

a) Garantire uno smaltimento sicuro ed ecologico dello stilo saldante!

b) Assicurare uno smaltimento sicuro ed ecologico dei materiali di esercizio, dei
materiali ausiliari e delle parti di ricambio!

c) Rispettare le norme locali sullo smaltimento dei rifiuti!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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5. Messa in funzione

5.1 Collegamenti i-CON 2V

E possibile collegare due stili saldanti alla stazione i-CON 2V.

A questo proposito, si noti la seguente figura:

vl X2
AR O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Prima accensione della stazione di saldatura

v’ Consultare il capitolo Avvertenze di sicurezza [ 4] contenente le norme di si-
curezza pertinenti.

a) Assicurarsi che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhet-
ta.

b) Posizionare la stazione di saldatura e il supporto saldatore su un piano di lavo-
ro ESD conduttivo e resistente al calore con la spina di messa a terra collegata.
Assicurarsi che gli apparecchi non si ribaltino. Inoltre, il materiale soggetto a
saldatura puo essere posizionato solo sul piano di lavoro ESD.

c) Assicurarsi che la stazione di saldatura venga spenta tramite I'apposito inter-
ruttore di accensione e spegnimento.

d) Garantire la corretta sede della punta di saldatura.

e) Posizionare il saldatore nel supporto. Il cavo di collegamento del saldatore non
deve essere in tensione.

f) Utilizzare del detergente a secco.

g) Fare attenzione a che il connettore maschio sia inserito correttamente nel con-
nettore femmina. Lo spinotto nel connettore maschio deve corrispondere alla
scanalatura nel connettore femmina.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 9
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h) Collegare lo stilo saldante alla stazione. A questo scopo, inserire il connettore
maschio nel connettore femmina e bloccare la chiusura. Collocare lo stilo sal-
dante nel supporto saldatore.

rente.

Non utilizzare il saldatore senza la punta: pericolo di surriscaldamento!

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I'elemento riscal-
dante!

La stazione di saldatura pu0 essere accesa e spenta mediante l'interruttore di ali-
mentazione posto sul pannello frontale.

a) Accendere la stazione di saldatura attraverso l'interruttore di alimentazione.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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5.3

6.1

Spegnere

/\ ATTENZIONE

Attenzione: pericolo di ustioni!

Dopo aver spento la stazione, la punta di saldatura rimane calda a lungo!

a) Premere l'interruttore di accensione/spegnimento sulla parte anteriore
dell’apparecchio.

Descrizione del funzionamento

La stazione di saldatura € azionata tramite |'encoder rotativo con funzione touch,
I'i-OP. Grazie all'i-OP & possibile selezionare le funzioni desiderate e modificare i va-
lori. La rotazione destrorsa aumenta i valori, mentre la rotazione sinistrorsa li dimi-
nuisce. La rotazione lenta modifica in passi di uno. La rotazione veloce modifica i
valori selezionati in passi di 10/50/100 (in funzione dei rispettivi parametri). La fun-
zione del pulsante conferma il valore del parametro impostato.

Selezione della lingua

v’ Selezionare la lingua:

a) Spegnere la stazione di saldatura.
b) Tenere premuto I'i-OP.

c) Accendere la stazione di saldatura.

d) Tenere premuto I'i-OP finché non appare il menu [Configurazione], quindi rila-
sciare I'i-OP.

Ersa GmbH & Co. KG
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Configur.

| HODIF .| " ELIHINA || DEFALLT |

e) Selezionare la voce [Change] ruotando I'i-OP.

f) Selezionare la voce di menu [Language] e premere il tasto i-OP.

Configur .

CHANGE LANGUAGE

g) Ruotare I'i-OP per selezionare la lingua desiderata, quindi premere I'i-OP.
h) Selezionare la voce di menu [** END **] e premere I'i-OP.

= La lingua e stata modificata.

6.2 Selezionare lo stilo saldante

Selezionare lo stilo saldante premendo i-OP. Premendo un‘altra volta i-OP si attiva
lo stilo saldante collegato a sinistra o quello collegato a destra.

Chip +tool i-Taol

JccC 250t

6.3 Impostare la temperatura della punta di saldatura

a) Impostare la temperatura della punta dello stilo saldante ruotando I'i-OP.
b) Premere I'i-OP.

= Latemperatura della punta di saldatura cambia.

6.4 Modalita di lavoro

Dopo l'accensione della stazione di saldatura, la finestra di dialogo per I'accensione
appare per circa 2 secondi.
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Cio mostra la denominazione della stazione e la versione software di i-CON 1. La
stazione passa quindi in modalita di lavoro.
6.5 Modalita parametrica

Tenendo premuto I'i-OP per circa 2 secondi, € possibile attivare la modalita para-
metrica dello stilo saldante.

Far-am=+tri

¥ FIMNE ¥k

EHFERATUR 150-450C + Ja0-BYH2F

6.6 Modalita di configurazione

Per passare alla modalita di configurazione, premere per 5 secondi I'i-OP conte-
stualmente all’accensione di i-CON 1.

<

a) Ruotare I'i-OP per selezionare una voce di menu, dopodiché premere.

Configur.

| HODIF. | " ELIHINA || DEFALLT |

— [MODIFICA] apre il menu [Configurazione]
— [ANNULLA] annulla I'operazione
— [DEFAULT] ripristina le impostazioni di fabbrica
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6.7 Contrasto
Per adattare il contrasto del display all'ambiente di lavoro, procedere come segue:

a) Attivare la stazione ed effettuare subito una rotazione con I'i-OP. Questo attiva
il modo di contrasto:

FREHERE FEF USCIRE DA HODALITA

Impostare il contrasto desiderato ruotando I'i-OP, dopodiché premere.

6.8 Modificare i parametri

Modificare il valore di un parametro:
Tenere premuto I'i-OP per circa 2 secondi.

Selezionare il parametro desiderato ruotando I'i-OP.

Far-am=+tr-i

EHFERATUR 150-450C + Jo-BYEF

Attivare il cursore premendo I'i-OP. Premendo di nuovo, il cursore si disattiva.

Quando il cursore & attivato, il valore del parametro puo essere modificato ruotan-
do I'i-OP.
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7. Sostituzione delle punte dello stilo saldante

Non utilizzare mai il saldatore senza la punta! Per evitare danni materiali dovuti al
surriscaldamento, spegnere la stazione di saldatura prima di sostituire la punta!

a) Spegnere la stazione di saldatura con l'interruttore di alimentazione.

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Lasciare raffreddare il saldatore a una temperatura sicura!

Toccare il componente in plastica zigrinata della punta di saldatura &€ sempre a
proprio rischio e pericolo. Se necessario, lasciare raffreddare completamente la
punta di saldatura prima di sostituirla.

/\ ATTENZIONE

Attenzione: pericolo di ustioni!

Dopo aver spento la stazione, la punta di saldatura rimane calda a lungo!

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Il saldatore si scalda subito dopo I'accensione!

Non toccare mai direttamente la punta di saldatura rovente o I’elemento riscal-
dante!

Fig. 1: Sbloccare la punta di saldatura [1] ed estrarla [2]
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Fig. 2: Rimuovere la punta di saldatura

Fig. 3: Inserire la punta di saldatura [1], spingere opponendo resistenza alla molla e bloccare la chiusura a ba-
ionetta [2]

g a) Assicurarsi che la punta di saldatura sia posizionata correttamente:
Correggere la distanza tra la boccola zigrinata [2] e il saldatore [3] come illu-
strato nella figura
La chiusura a baionetta del manicotto zigrinato &€ completamente bloccata. Le
piastre di arresto [1] non toccano la boccola zigrinata [2].

D ]

Fig. 4: Punta di
saldatura monta-
ta correttamente
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8. Sostituzione dell’elemento riscaldante

/\ ATTENZIONE

Pericolo di ustioni! Sostituire il riscaldamento solo quando quest’ultimo e la punta
di dello stilo saldante sono freddi!

Prima di sostituire il riscaldamento, spegnere la stazione di saldatura e lasciare raf-
freddare la punta dello stilo saldante e il riscaldamento stesso!

a) Rimuovere la punta di saldatura.

b) Estrarre manualmente I’elemento riscaldante.

Fig. 5: Sostituzione dell’elemento riscaldante
v" Inserire 'elemento riscaldante di ricambio:

a) Allineare la scanalatura dell’elemento riscaldante [1] con il segno nel saldatore
[2].

b) Allineare I'elemento riscaldante in modo esattamente parallelo al saldatore.

c) Spingere I'elemento riscaldante con cautela e lentamente, applicando poca

forza, fino all'arresto. Se non ¢ possibile inserire il riscaldamento con facilita,
non premere esercitando una forza maggiore, ma riposizionarlo!

d) Sostituire la punta di saldatura.

9. Messaggi di errore

i-CON 1 esegue automaticamente la diagnosi degli errori. L’esito della diagnosi puo
essere emesso come codice di errore: Sul display appare il pittogramma triangola-

re. Un numero compreso tra 2 e 99 corrisponde al codice di errore. Nella riga infe-

riore viene mostrato il testo esplicativo.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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“Mikia

RESISTENZA 7!

| codici di errore sono indicati nella tabella dei codici di errore riportata nel manua-
le d'uso. | messaggi di errore devono essere accettati con I'i-OP. Lo stilo saldante
collegato si scalda nuovamente solo dopo che il problema é stato eliminato e rico-
nosciuto.

9.1 Errori generali

Se la stazione di saldatura non funziona come previsto, verificare i seguenti punti:

— Latensione di rete € presente? Collegare correttamente il cavo di allacciamen-
to alla rete con I'apparecchio e la presa.

— Il fusibile e difettoso? Il fusibile si trova sul retro dell’apparecchio nella presa di
allacciamento alla rete.
Si prega di notare che un fusibile difettoso puo indicare anche la presenza di
un errore piu serio. Per questo motivo, generalmente non e sufficiente sosti-
tuire semplicemente il fusibile.

— Lo stilo saldante e collegato correttamente all’unita d‘alimentazione?

— La stazione mostra in modo permanente solo la temperatura ambiente.
L’elemento riscaldante o la linea di alimentazione presenta un guasto. Anche
se la stazione e inattiva, la temperatura ambiente viene mostrata dopo pochi
minuti!

— Il display si spegne e non mostra piu nulla, ma l'interruttore di alimentazione
rimane acceso.
La stazione di saldatura e sovraccarica. Quando la stazione di saldatura si e raf-
freddata a sufficienza (circa 30 minuti), e possibile riprendere il lavoro.

10. Copyright e responsabilita

Ersa ha redatto il presente manuale d’uso con la massima cura. Tuttavia, non pos-
siamo assumerci alcuna responsabilita per quanto riguarda il contenuto, la comple-
tezza e la qualita delle informazioni contenute nel presente manuale. Il contenuto
viene curato e continuamente aggiornato alla situazione piu attuale.

Tutti i dati pubblicati in questo manuale d’uso e tutte le indicazioni su prodotti e
processi sono stati rilevati, secondo scienza e coscienza, impiegando strumenti di
supporto tecnicamente all’avanguardia. Questi dati non sono impegnativi e non
sollevano I'utente da una verifica a responsabilita personale prima dell’utilizzo
dell’apparecchio.

Non ci assumiamo alcuna responsabilita in caso di violazioni di diritti di protezione
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11.

di terzi per applicazioni e modalita operative senza precedente esplicita autorizza-
zione scritta. Ci riserviamo il diritto di applicare modifiche tecniche ai fini del miglio-
ramento del prodotto.

Nel rispetto del quadro normativo, € esclusa la responsabilita per danni diretti,
danni indiretti e danni a terzi derivanti dall'acquisto di questo prodotto. Tutti i dirit-
ti riservati.

Si consiglia di conservare il materiale di imballaggio per un uso successivo. Lo stilo
saldante puo essere imballato, immagazzinato, trasportato o spedito in modo sicu-
ro solo con questo materiale di imballaggio.

Il presente manuale non puo essere né completamente né parzialmente riprodotto,
modificato, trasmesso o tradotto in un'altra lingua senza autorizzazione scritta da
parte di Ersa GmbH.

Garanzia

Il riscaldamento e le punte per la saldatura oppure la dissaldatura sono pezzi sog-
getti ad usura e non sono coperti dalla garanzia. Difetti di materiale o di produzione
devono essere denunciati per iscritto allegando lo scontrino, prima della rispedizio-
ne della merce, la quale deve essere autorizzata.

La durata della garanzia & conforme alle disposizioni contenute nelle condizioni ge-
nerali di vendita, fornitura e pagamento attualmente in vigore di Ersa GmbH. In ca-
so di utilizzo improprio e interventi sull’apparecchio la garanzia e i diritti di risarci-
mento dell’acquirente nei confronti del costruttore decadono.

Ersa GmbH & Co. KG
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Para sua seguranga

1.

Para sua seguranca

IndicagGes de seguranga

Os produtos Ersa sdo desenvolvidos, fabricados e testados em conformidade com
0s requisitos basicos de seguranca.

No entanto, existem riscos residuais!

Por isso, leia este manual antes de utilizar a ferramenta pela primeira vez. O
manual ajuda-lo-a a usar a ferramenta de solda com seguranca, a conhecer todas
as fungdes e a usa-las de forma ideal.

Entre as instrugdes de seguranca a serem observadas, inclui-se também o folheto
informativo "Instrugcdes de Seguranga".

Cumpra sempre o disposto nas normas e regulamentos nacionais e internacionais
de seguranga, saude e seguranga no trabalho.

Perigo devido a uso incorreto
a) Respeite o manual de instrugdes!
b) Qualquer pessoa que esteja envolvida na instalagdo, operagdo e/ou
manuteng¢do da ferramenta de solda deve ler e compreender o folheto

informativo "Instrugdes de Seguranga", o capitulo "Para a sua seguranga" e os
capitulos relevantes deste manual de operagdo em relagao a atividade!

c) Para operar a ferramenta de solda, é necessario seguir também as normas
locais de seguranca e prevengdo de acidentes!

d) Mantenha este manual sempre préximo a ferramenta de solda num local
acessivel a todos os utilizadores a qualquer momento!

A\ cuipapo

Perigo de acidente! Os componentes das ferramentas de solda ndo devem estar
danificados!

a) Verifique todos os componentes antes de usar!

b) N3o utilize a estagdo de solda se houver danos em algum componente!
c) As reparagdes sé devem ser realizadas por um especialista ou fabricante!
d) Utilize apenas pegas originais de consumo e substitui¢cdo da marca Ersa.

e) N3do faca modificagdes!
Estas também resultam na perda do direito a garantia.

f) Nunca utilizar o ferro de soldar sem a ponta de solda, perigo de
sobreaquecimento!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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/\ ATENCAO
Perigo de incéndio devido a ferramenta de solda quente!

a) Antes de ligar a estagdo de solda, remover todos os objetos inflamaveis,
liquidos e gases da area de trabalho!

b) Quando ndo estiver a utilizar a ferramenta de solda, coloque-a sempre no
suporte apropriado!

c) Desligue a estagdo de solda da rede elétrica apds o uso!

/\ cuipADO
Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apods ser
ligado!

Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

/\ ATENCAO
Risco de choque elétrico ao soldar!

a) Realize trabalhos de soldadura apenas em pegas desenergizadas!

b) Ndo submeta a estacdo de solda e o ferro de solda a grandes esforgos
mecanicos!

c) Ndo mergulhe a ferramenta de solda em liquidos para esfria-la!

/\ ATENCAO
Risco de incéndio ou danos materiais possiveis!

Cuidado com o risco de superaquecimento ao cobrir as saidas de ventilagdo!

a) Nunca cubra as aberturas de ventilagdo da estacdo de soldagem!

/\ cuibabo
Use equipamento de protegao!
Ao soldar, o metal fundido ou o fluxo corrosivo podem salpicar da junta de solda.

Use equipamentos de protec¢do para evitar que o metal fundido ou o fluxo atinjam
os olhos ou a pele!

a) Siga as normas internas de seguranga para equipamentos de prote¢do
individual!

b) Siga as fichas de seguranca dos materiais utilizados para soldar e os respetivos
fluxos!
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/\ ATENGAO
Perigo de tensdo elétrica!
Perigo de morte ou ferimentos graves por choque elétrico!
a) Se ocorrerem interrupgdes no fornecimento elétrico, desligue imediatamente

a estagdo de solda!

b) Os trabalhos em componentes elétricos s6 podem ser realizados por um
técnico eletricista ou por pessoas com formagdo em eletricidade sob a
supervisdo e orientagdo de um técnico eletricista, em conformidade com as
normas elétricas!

\ c) O aparelho nunca deve ser aberto!
d) Utilize apenas fusiveis originais com a corrente elétrica prescrita!
e) Use apenas ferramentas com isolamento de tensdo!

f) Proteja o cabo de conexao:
N3do utilizar o cabo de alimentagdo para puxar a ficha da tomada ou para
transportar o equipamento! Ndo exponha o cabo de alimentagao ao calor,
6leo ou bordas afiadas! Substitua imediatamente um cabo de ligagdo
danificado, uma vez que pode causar incéndios, curtos-circuitos e choques
elétricos!

/\ cuibAbO
Nao é permitido comer ou beber!

v" O lote e os auxiliares de solda s3o tdxicos. Para evitar que entrem no
organismo, siga estas precaugdes:

a) E proibido comer, beber ou fumar em ambientes onde se est4 a soldar!
b) Lave sempre as maos apods trabalhar com solda e fluxo!

c) Verifique as fichas de dados de seguranca dos lotes e fluxos utilizados!

/\ cuipapo
Vapores toxicos durante a soldagem!
Durante a soldagem, sdo libertados gases dos materiais de solda e dos

componentes eletrénicos. Estas emissdes sdo prejudiciais a saide. Ndo inale os
vapores!

a) Assegure uma ventilagdo adequada ou utilize uma exaustdo de fumo de
solda!

b) Verifique as fichas de dados de segurancga dos lotes e fluxos utilizados!
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[>

/\ ATENCAO

Risco de incéndio e choque elétrico!

A humidade e a 4gua conduzem eletricidade. Isso pode levar a incéndios e
choques elétricos.

a) Proteja o equipamento de trabalho da humidade e da 4gua!

b) Nao ligue ferramentas de solda molhadas ou hiumidas!

/\ ATENGAO
Perigo de incéndio devido a estacdo de solda sem supervisao!

a) Para evitar acidentes e queimaduras, mantenha pessoas ndo autorizadas
afastadas da estagdo de solda!

b) Nunca deixe a estacdo de solda ligada sem supervisdo!

c) A ferramenta de solda deve ser colocada na posigdo de armazenamento do
suporte designado para esse fim.

d) Apés desligar a estagdo de solda, a ferramenta de solda precisa de tempo
para esfriar.

/\ cuibApo
Evite o risco de lesdes!
a) Verifique se o equipamento de trabalho esta danificado antes de liga-lo!

b) Utilize e armazene o equipamento de trabalho apenas nas condigdes
ambientais indicadas na folha de dados!

¢) Mantenha o equipamento de trabalho de acordo com as instrugdes de
manutenc¢do e limpeza indicadas no manual de operagdo!

d) Mantenha o seu local de trabalho organizado!

/\ cuibADO
Perigo de acidente! Perigo devido a utilizagdo por pessoas ndo autorizadas!

a) Certifique-se de que pessoas ndo autorizadas, especialmente criangas, ndo
tém acesso a estagdo de soldadura!

Utilizagao pretendida

A ferramenta de solda i-CON 1 foi construida de acordo com o estado da arte e as
normas de seguranca reconhecidas. Contudo, o equipamento de soldadura pode
apresentar riscos residuais, especialmente se utilizado por pessoal ndo qualificado

Ersa GmbH & Co. KG
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de forma inadequada ou para fins ndo destinados.

A estagdo de soldadura i-CON 1 destina-se a ser utilizada em ambientes fechados. A
ferramenta destina-se exclusivamente a soldadura por fusdao de metais brandos.
Qualquer outra utilizagdo ndo prevista é considerada como inadequada. O
fabricante/fornecedor n3o é responsavel por quaisquer danos resultantes disso.

O uso adequado inclui também a observa¢dao do manual de instrugGes e das
informagoes de seguranca fornecidas com o produto. Descarregue os manuais de
instrugdes no website da empresa Ersa.

3. Conteudo entregue

Designagao

Estagdo eletrdnica i-CON 2V
Estagdo eletrdnica i-CON 2VC, com interface
Estagdo eletronica i-CON 2V, 115 V

Ferro de soldar i-TOOL com ponta de solda

Suporte de armazenamento com esponja de secagem

Cabo de alimentagdo

Guia de inicio répido e instrug@es de seguranga

Consulte a lista da série de pontas de solda 142 através do link rapido da Internet
142.ersa.com para

AVISO

Entrega ndao completa ou pegas danificadas?

Verifique se a entrega estd completa. No caso de haver artigos individuais em falta
ou danificados, contacte o fornecedor!

4. Eliminagao de lixo

/\ cuibADO
Eliminagdo de lixo

v Os residuos de soldagem s3o residuos especiais e ndo devem ser depositados
no lixo doméstico!

i /\ a) Garanta uma eliminagdo segura e ecoldgica da ferramenta de soldar!

b) Assegure que o material de operagdo, materiais auxiliares e pegas
sobressalentes sejam eliminados de forma segura e ecoldgica!

c) Observem os regulamentos municipais de eliminagdo de residuos!
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5. Colocagdo em funcionamento

5.1 Conectores i-CON 2V

Duas ferramentas de solda podem ser conectadas a estagdo de solda i-CON 2V.

Observe a seguinte figura:

vl X2
AR O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Ligar a estacdo de soldagem pela primeira vez

v" As normas de seguranca fornecidas no capitulo Indicacdes de seguranca [ 4]
devem ser respeitadas.

a) Certifique-se de que a corrente elétrica corresponde ao valor indicado na placa
de caracteristicas.

b) Coloque a estagdo de soldagem e o suporte de armazenamento numa
superficie de trabalho ESD resistente ao calor e condutora com a tomada
ligada. Deve-se garantir que os dispositivos ndo possam tombar. O material de
soldar também apenas pode ser colocado na superficie de trabalho ESD.

c) Certifique-se de que a estagdo de soldagem estd desligada no interruptor de
ligar/desligar (on/off).

d) Verifique se a ponta de soldar esta encaixada corretamente.

e) Coloque o ferro de soldar no suporte de armazenamento. O cabo de ligagdo do
ferro de soldar ndo deve estar sujeito a tensao.

f) Use o removedor de residuos secos.

g) Certifique-se de que a ficha esta corretamente encaixada na respetiva tomada.
O pino na ficha deve corresponder a ranhura na tomada elétrica.
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h) Ligue a ferramenta de soldar a estagdo. Para o fazer, insira a ficha na tomada e
bloqueie o trinco. Coloque a ferramenta de soldar no suporte de

armazenamento.

Nunca opere o ferro de soldar sem a ponta da solda, pois ha perigo de
sobreaquecimento!

/\ cuipapo

Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apos ser

ligado!
Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

A estacdo de soldagem é ligada/desligada com o interruptor de rede no painel

frontal.
a) Ligue a estagdo de soldagem no interruptor de rede.
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5.3 Desligar

/A cuipapo

Atencgao: Perigo de queimaduras!

Depois de desligar, a ponta de soldar permanece quente durante algum tempo!

a) Pressione o interruptor ligar/desligar (on/off) na parte da frente da unidade.

6. Descri¢cao de funcionamento

A estagdo de soldagem é operada pelo codificador rotativo com fungdo de toque, o
i-OP. Com 0 i-OP é possivel selecionar as fungdes desejadas ou alterar os valores.
Girar para a direita conduz a valores mais altos e girar para a esquerda conduz a
valores mais baixos. A rotagdo lenta muda em etapas de um. Girar rapidamente
altera os valores selecionados em passos de 10/50/100 (dependendo do respetivo
parametro). A fungdo de botdo de pressdo confirma o valor do parametro definido.

6.1 Seleg¢do da lingua
v’ Selecione a lingua:
a) Desligue a estagdo de soldagem.
b) Prima e mantenha premido o i-OP.
c) Ligue a esta¢do de soldagem.

d) Mantenha o i-OP até aparecer o menu [Configuragdo], depois solte o i-OP.

Configurar

| HLTEFRAF " REORTAE || DEFAULT |

e) Rode 0 i-OP para selecionar [Alterar].

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 11
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f) Selecione o item do menu [Idioma] e depois prima o i-OP.

Con figurar

CHANGE LANGUAGE

g) Gire 0 i-OP para selecionar a lingua desejada, depois prima o i-OP.
h) Selecione o item do menu [** END **] e depois prima o i-OP.

= 0O idioma foi modificado.

6.2 Selecione a ferramenta de solda

Selecione a ferramenta de soldagem desejada pressionando o i-OP. Ao pressionar
repetidamente o i-OP, é ativada a ferramenta de soldagem conectada a esquerda

ou a direita.
Chip +oaol i-Tool
ot 250¢
|
6.3 Ajustar a temperatura da ponta de soldar

a) Ajustar a temperatura da cabecga de soldar através de revolugGes do i-OP.
b) Premir o i-OP.

= A temperatura da ponta de soldar varia.

6.4 O modo de trabalho

Uma vez ligada a estagdo, o didlogo de ativacdo aparece durante aproximadamente
2 segundos.

Isto mostra o nome da estagdo e a versdo do software do i-CON 1. A estagdo entra
entdo no modo de trabalho.
6.5 Modo de parametro

Ao premir e segurar o i-OP durante aproximadamente 2 segundos, activa-se o
modo de parametro para a ferramenta de soldagem.
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Far-am=tro

alik
Fonta

EHFERATURA 150-450C F J0o-BY2F

6.6 Modo de configuragao

E possivel entrar no modo de configuragdo ao premir e segurar o i-OP durante 5
segundos ao ligar 0 i-CON 1.

1 2

1figurar

| HLTERAR " REORTAR || DEFALLT |

— [MODIFICAGAO] abre o menu [Configuragéo]
— [CANCELAR] cancela a operagao

— [DEFAULT] restaura as configuragdes de fabrica

6.7 Contraste

Para ajustar o contraste no visor de forma individual ao respetivo ambiente de
trabalho, proceda da seguinte forma:

a) Ligar a instalagdo e realizar de imediato um movimento de rotagdo com o i-OP.
Isto activa o modo do contraste.
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o N

Ry
05s }§©

FRESSIONAR FARA SAIR

6.8

Defina o contraste desejado girando o0 i-OP, depois prima.

Modificar os parametros
Altere o valor de um parametro:
Prima e mantenha premido o i-OP durante aproximadamente 2 segundos.

Selecione o parametro desejado girando o i-OP.

Lalik
Fonta—

EHFERATURA 150-Y50C ;7 J00-B42F

Ativar o cursor premindo o i-OP. Ao premir novamente, o cursor é novamente
desligado.

Quando o cursor é ativado, o movimento rotativo sobre o i-OP altera o valor do
parametro.

Substituicao da ponta de solda

Nunca opere o ferro de solda sem uma ponta de solda! Para evitar danos materiais
causados por superaquecimento, desligue a estagdo de solda antes de trocar a
ponta de solda!

a) Desligue a estagdo de solda no interruptor de energia.
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A\ cuipApo

Perigo de queimaduras! Deixe o ferro de soldar arrefecer até uma temperatura
segura!

O contato com a pega de plastico estriado da ponta de solda deve ser feito por sua
propria conta e risco. Para garantir uma troca segura de pontas, deixe a ponta de
solda esfriar completamente antes de substitui-la, se necessario.

A\ cuipapo

Atencgao: Perigo de queimaduras!

Depois de desligar, a ponta de soldar permanece quente durante algum tempo!

/A cuipapo

Perigo de queimaduras! O ferro de soldar aquece imediatamente apos ser
ligado!

Nunca toque diretamente na ponta de solda quente ou no aquecedor quente!

Fig. 1: Desbloqueie a ponta de soldadura [1] e remova-a [2]
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Fig. 2: Remover a ponta de solda

Fig. 3: Para colocar a ponta de soldagem [1], pressione a pega contra a forca da mola e gire até que o encaixe
baioneta trave [2]

g a) Verifique se a ponta de solda esta corretamente instalada:

O espagamento correto do colarinho estriado [2] para o ferro de soldar [3] é
mostrado na figura
0O mecanismo de fecho de baioneta do anel estriado esta completamente
trancado. As placas de exposi¢ao [1] ndo tocam na capa estriada [2].

D ]

Fig. 4: A ponta de
solda estd
montada
corretamente
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8. Mude o radiador

/\ cuibapo
Risco de queimaduras! Apenas troque a resisténcia de aquecimento quando a
cabeca de soldar e a resisténcia de aquecimento estiverem frias!

Antes de mudar a resisténcia de aquecimento, desligue a estagdo de soldar e deixe
a cabeca de soldar e a resisténcia de aquecimento arrefecer!

a) Retire a ponta de soldar.

b) Puxe o radiador manualmente.

Fig. 5: Substituir o radiador
v" Empurre o radiador de substituicdo:
a) Ajuste a ranhura do radiador [1] com a marcagdo no ferro de soldar [2].
b) Ajuste o aquecedor em paralelo com o ferro de soldar.

¢) Empurre cuidadosa e lentamente o radiador até que pare. Caso o radiador ndo
possa ser puxado com facilidade, ndo o pressione mais, e sim reposicione-o!

d) Substitua a ponta de soldar.

9. Mensagens de avaria

O i-CON 1 realiza automaticamente diagnésticos de avaria. O resultado do
diagnostico pode ser emitido como um cédigo de erro: O pictograma triangular
aparece no visor. O cddigo de erro é exibido como um nimero entre 2 e 99. Um
texto em forma de nota é exibido na linha inferior.
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sair

RESISTENCIA 7!

Os cddigos de erro podem ser encontrados na tabela de codigos de erro nas
instrugGes de operagdo. As mensagens de avaria tém que ser confirmadas com o i-
OP. A ferramenta de soldar conectada sé é novamente aquecida assim que a avaria
tiver sido eliminada e confirmada.

9.1 Avarias gerais

Se a estagdo de soldagem nao funcionar como esperado, verifique os seguintes
pontos:

— Existe alguma tensdo de rede? Ligar o cabo de rede correctamente ao
aparelho e a tomada.

— O fusivel tem algum defeito? O fusivel encontra-se no lado traseiro do
aparelho, no conector fémea de ligagdo a rede.
E importante ter em atencdo que um fusivel defeituoso também pode ser uma
indicagdo de uma causa mais profunda da avaria. Assim sendo, a simples
substituicdo do fusivel pode ndo ser suficiente.

— Aferramenta de soldar esta correctamente ligada a unidade de alimentagdo?

— Aestagdo exibe permanentemente apenas a temperatura ambiente.
Existe um defeito no radiador ou na fonte de alimentagdo. Mesmo que a
estacdo esteja em modo inativo, a temperatura ambiente é exibida apos
alguns minutos!

— O visor esta desligado e ja ndo mostra nada, mas o interruptor de alimentagdo
permanece aceso.
Ha uma sobrecarga na estagdo de soldagem. Quando a estagdo de soldagem
tiver arrefecido o suficiente (cerca de 30 minutos), pode continuar a trabalhar.

10. Direitos de autor e responsabilidade

A Ersa criou este manual de instrugdes com grande cuidado. No entanto, ndo pode
ser garantida a exatiddo, integridade e qualidade das informagdes contidas neste
manual. O conteldo é atualizado e adaptado as circunstancias atuais.

Todas as informacgdes publicadas neste manual de operagdo, bem como os detalhes
sobre produtos e processos, foram determinados por nés com o melhor
conhecimento possivel, utilizando os meios técnicos mais modernos disponiveis.
Estas informagdes ndo sdo vinculativas e ndo dispensam o utilizador de realizar
uma avaliagdo independente antes de utilizar o equipamento.

Ndo assumimos qualquer responsabilidade por violagdo de direitos de terceiros em
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11.

relagdo a aplicagGes e procedimentos sem a confirmagdo prévia, expressa e por
escrito. Reservamo-nos o direito de efetuar alteragdes técnicas no sentido de
melhorar o produto.

Em conformidade com as disposi¢des legais, a responsabilidade por eventuais
danos diretos, indiretos ou danos a terceiros decorrentes da aquisi¢do deste
produto encontra-se excluida. Todos os direitos reservados.

Recomendamos guardar o material de embalagem para uso posterior. Apenas com
este material de embalagem é possivel embalar, armazenar, transportar ou enviar
com seguranga a ferramenta de soldadura.

Este manual, mesmo que parcialmente, ndo pode ser reproduzido, modificado,
transmitido ou traduzido para outro idioma sem a autorizagdo prévia e por escrito
da Ersa GmbH.

Garantia

Radiadores e pontas de solda ou dessolda sdo pegas sujeitas a desgaste e ndo estdo
cobertas pela garantia. Defeitos decorrentes de materiais ou de fabrico devem ser
comunicados antes de devolver o produto, juntamente com o comprovativo de
compra, que deve ser confirmado, e devem estar incluidos na devolugéo dos bens.
O periodo de garantia corresponde aos termos estabelecidos nos atuais Termos
Gerais de Venda, Entrega e Pagamento da Ersa GmbH. No caso de uso indevido ou
intervencgdo no aparelho, a garantia e a responsabilidade do comprador perante o
fabricante serdo canceladas.

Ersa GmbH & Co. KG
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1. Voor uw veiligheid

Veiligheidsvoorschriften

Ersa-producten worden met inachtneming van de fundamentele veiligheidseisen
ontwikkeld, geproduceerd en getest.

Er blijven echter wel restrisico‘s bestaan!

Lees daarom deze gebruiksaanwijzing door, voordat u het werktuig voor de eerste
keer bedient. De gebruiksaanwijzing helpt u het soldeerapparaat veilig te bedienen
en alle functies te leren kennen en optimaal te gebruiken.

Het bijgevoegde informatieblad "Veiligheidsvoorschriften" maakt ook deel uit van
de in acht te nemen veiligheidsvoorschriften.

De nationale en internationale gezondheids- en veiligheidsvoorschriften moeten
worden nageleefd.

A GEVAAR

Gevaar door verkeerde bediening

a) Neem de gebruiksaanwijzing in acht!

b) ledere persoon die betrokken is bij de inbedrijfstelling, het gebruik en/of het
onderhoud van het soldeerapparaat moet het informatieblad "Veiligheids-
voorschriften" en het hoofdstuk "Voor uw veiligheid" en de betreffende
hoofdstukken in deze gebruiksaanwijzing hebben gelezen en begrepen!

c) Voor het gebruik van het soldeerapparaat moeten ook de plaatselijke veilig-
heids- en ongevallenpreventievoorschriften in acht worden genomen!

d) Bewaar deze handleiding altijd in de buurt van het soldeerapparaat op een
voor alle gebruikers toegankelijke plaats!

/\ OPGEPAST

Gevaar voor ongelukken! De onderdelen van het soldeerapparaat mogen niet
worden beschadigd!

a) Controleer alle onderdelen voor gebruik!
b) Gebruik het soldeerstation niet als het beschadigd is!

c) Reparaties mogen alleen door een specialist of de fabrikant worden uitge-
voerd!

d) Gebruik alleen originele Ersa-verbruiksartikelen en vervangingsonderdelen.

e) Voer geen conversies uit!
Deze leiden ook tot het vervallen van de garantieclaim.

f) Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift, gevaar voor oververhitting!
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/\ WAARSCHUWING
Brandgevaar door heet soldeerapparaat!

a) Verwijder véor het inschakelen van het soldeerstation alle gemakkelijk brand-
bare voorwerpen, vloeistoffen en gassen uit het werkgebied!

b) Plaats het soldeerapparaat altijd in de houder wanneer deze niet wordt ge-
bruikt!

c) Koppel het soldeerstation na gebruik los van het stroomnet!

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

/N\ WAARSCHUWING
Elektrische schok bij het solderen!

a) Alleen soldeerwerkzaamheden aan spanningsvrije onderdelen uitvoeren!

b) Soldeerstation en soldeerbout niet blootstellen aan grote mechanische belas-
tingen!

c) Dompel het soldeerapparaat niet in vloeistoffen om het af te koelen!

/\ WAARSCHUWING

Brandgevaar of materiéle schade mogelijk!
Gevaar voor warmte-ophoping bij afgedekte ventilatiesleuven!

a) Bedek nooit de ventilatiesleuven van het soldeerstation!

/\ OPGEPAST
Draag beschermende uitrusting!
Tijdens het solderen kan heet soldeer of bijtende flux van de soldeerverbinding

wegspuiten. Voorkom dat soldeer of flux in de ogen of op de huid komt door be-
schermende uitrusting te dragen!

a) Neem de interne voorschriften van het bedrijf voor beschermende kleding in
acht!

b) De veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer- en vioeimiddelen in
acht nemen!
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/\ WAARSCHUWING
Gevaarlijke elektrische spanning!
Dood of zeer ernstig letsel door elektrische schok!

a) Bij storingen in de elektrische voeding het soldeerstation onmiddellijk uitscha-
kelen!

b) Werkzaamheden aan elektrische onderdelen mogen alleen worden uitge-
voerd door een erkend elektricien of door personen die onder leiding en toe-
zicht van een erkend elektricien volgens de elektrotechnische voorschriften
zijn opgeleid in de elektrotechniek!

u c) Het apparaat mag nooit worden geopend!
d) Gebruik alleen originele zekeringen met de voorgeschreven stroomsterkte!
e) Gebruik alleen spanningsgeisoleerd gereedschap!

f) Bescherm de verbindingskabel:
Gebruik de aansluitkabel niet om aan de stekker te trekken of om het appa-
raat te dragen! Breng de aansluitkabel niet in contact met hitte, olie of scher-
pe randen! Vervang een beschadigde aansluitkabel onmiddellijk, omdat deze
brand, kortsluiting en elektrische schokken kan veroorzaken!

/\ OPGEPAST

Eten en drinken verboden!

v' Soldeer en soldeerhulpmiddelen zijn giftig. Om te voorkomen dat ze het orga-
nisme binnendringen, moet u het volgende in acht nemen:

a) Niet eten, drinken of roken in ruimtes waar gesoldeerd wordt!
b) Was altijd uw handen na het werken met soldeer en flux!

c) Neem de veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer en flux in acht!

/\ OPGEPAST
Giftige dampen bij het solderen!

Tijdens het solderen treden dampen op van de soldeermaterialen en de assembla-
ges. Deze dampen zijn schadelijk voor de gezondheid. Adem de dampen niet in!

a) Zorg voor voldoende ventilatie of gebruik een afzuigsysteem voor soldeer-
dampen!

b) Neem de veiligheidsinformatiebladen van de gebruikte soldeer en flux in acht!
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/\ WAARSCHUWING

Gevaar voor brand en elektrische schokken!

Vochtigheid en vocht geleiden elektriciteit. Dit kan leiden tot brand en elektrische
schokken.

a) Bescherm het werktuig tegen vochtigheid!

b) Geen nat of vochtig soldeerapparaat inschakelen!

/\ WAARSCHUWING
Brandgevaar door onbeheerd soldeerstation!

a) Houd onbevoegden uit de buurt van het soldeerstation om ongelukken en
brandwonden te voorkomen!

b) Laat het soldeerstation nooit onbeheerd achter als het is ingeschakeld!

[>

c) Het soldeerapparaat moet in de opbergstand van de daarvoor bestemde hou-
der worden geplaatst.

d) Na het uitschakelen van het soldeerstation heeft het soldeerapparaat tijd no-
dig om af te koelen.

/\ OPGEPAST
Vermijd risico op letsel!

a) Controleer het apparaat op schade voordat u het inschakelt!

b) Gebruik en bewaar het apparaat alleen onder de in het gegevensblad aange-
geven omgevingscondities!

¢) Onderhoud en reinig het apparaat volgens de voorschriften in de gebruiks-
aanwijzing!

d) Houd de werkplek netjes!

/\ OPGEPAST
Gevaar voor ongelukken! Gevaar door gebruik door onbevoegden!

a) Zorg ervoor dat onbevoegden, vooral kinderen, geen toegang hebben tot het
soldeerstation!

2. Beoogd gebruik

Het i-CON 1 soldeerapparaat is gebouwd volgens de stand van de techniek en de
erkende veiligheidsregels. Er kunnen echter restgevaren uitgaan van het soldeerap-
paraat, vooral als het verkeerd wordt bediend door ongeschoold personeel of
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Leveringsomvang

wordt gebruikt voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is.

Het i-CON 1 soldeerstation is bedoeld voor gebruik binnenshuis. Het gereedschap is
uitsluitend bestemd voor zachtsolderen. Elk ander of verdergaand gebruik wordt
beschouwd als oneigenlijk gebruik. De fabrikant/leverancier is niet aansprakelijk
voor daaruit voortvloeiende schade.

Tot het bedoelde gebruik behoort ook het in acht nemen van de gebruiksaanwij-
zing en de veiligheidsvoorschriften die bij het product zijn gevoegd. Download de
instructies van de Ersa-website.

Leveringsomvang

Benaming

Elektronicastation i-CON 2 V
Elektronicastation i-CON 2VC met interface
Elektronicastation i-CON 2V, 115 V

i-Tool soldeerbout met soldeerstift

Standaard met sponsje

Stroomtoevoerleiding

Beknopte handleiding en veiligheidsinstructies

Open het overzicht van de soldeerstiften van de 142-serie via de internet-Quicklink
142.ersa.com .

Levering niet compleet of onderdelen beschadigd?

Controleer de levering op volledigheid. Als afzonderlijke onderdelen ontbreken of
beschadigd zijn, neem dan contact op met de leverancier!

A

Verwijderen

/\ OPGEPAST
Verwijderen

v’ Soldeerafval is speciaal afval en mag niet bij het huisvuil raken!

a) Zorg voor een veilige en milieuvriendelijke verwijdering van het soldeerappa-
raat!

b) Zorg voor een veilige en milieuvriendelijke verwijdering van werkstoffen,
hulpstoffen en vervangen onderdelen!

c) Neem de afvalverwerkingsvoorschriften van uw gemeente in acht!
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5. Inbedrijfstelling

5.1 Aansluitingen i-CON 2V

Op het i-CON 2V-soldeerstation kunnen twee soldeerapparaten worden aangeslo-
ten.

Zie de volgende afbeelding:

P X
o°q O o'

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Het soldeerstation voor het eerst inschakelen

v’ De in het hoofdstuk vermelde Veiligheidsvoorschriften [ 4] moet in acht wor-
den genomen.

a) Controleer of de netspanning overeenkomt met de op het typeplaatje aange-
geven waarde.

b) Plaats het soldeerstation en de houder op een hittebestendig, geleidend ESD-
werkvlak met de geaarde stekker aangesloten. De apparaten mogen absoluut
niet kunnen omvallen. Het soldeermateriaal mag ook alleen op het ESD-werk-
blad worden geplaatst.

c) Zorg ervoor dat het soldeerstation is uitgeschakeld met de aan/uit-schakelaar.
d) Controleer of de soldeerstift goed zit.

e) Plaats de soldeerbout in de houder. De aansluitkabel van de soldeerbout mag
niet onder spanning staan.

f) Gebruik de droogreiniger.

g) Controleer of de stekker goed in de aansluitbus zit. De pin in de stekker moet
overeenkomen met de groef in de aansluitbus.
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h) Sluit het soldeerapparaat aan op het station. Steek hiervoor de stekker in het
stopcontact en vergrendel de vergrendeling. Plaats het soldeerapparaat in de
houder.

Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift, gevaar voor oververhitting!

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

Het soldeerstation wordt in- en uitgeschakeld met de netschakelaar aan de voorzij-
de.

a) Schakel het soldeerstation in via de netschakelaar.
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5.3 Uitschakelen

/\ OPGEPAST

Voorzichtig: verbrandingsgevaar!

Na uitschakeling blijft de soldeerstift nog lange tijd heet!

a) Druk op de aan/uit-schakelaar aan de voorkant van het apparaat.

6. Beschrijving van de werking

Het soldeerstation wordt bediend door een draaiknop met drukknopfunctie, de i-
OP. Met de i-OP kunt u de gewenste functies selecteren of waarden wijzigen. Naar
rechts draaien leidt tot hogere waarden en naar links draaien tot lagere waarden.
Trage rotatie verandert in stappen van één. Snelle rotatie verandert de geselecteer-
de waarden in 10/50/100 stappen (afhankelijk van de parameters). De drukknop-
functie bevestigt de ingestelde parameterwaarde.

6.1 Taalselectie

v’ Selecteer de taal:

a) Schakel het soldeerstation uit.
b) Houd de i-OP ingedrukt.

c) Schakel het soldeerstation in.

d) Houd de i-OP ingedrukt totdat het menu [Configuratie] verschijnt, laat nu de i-
OP los.

Configuration

|EIEI1'|.33 || REDRT " DEFAULT |
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e) Draai aan de i-OP om [Change] te selecteren.

f) Selecteer het menu-item [Language] en druk vervolgens op de i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Draai de i-OP om de gewenste taal te selecteren en druk vervolgens op de i-
OP.

h) Selecteer het menu-item [** END **] en druk vervolgens op de i-OP.

= De taal van het land is nu gewijzigd.

6.2 Soldeerapparaat kiezen

Selecteer het gewenste soldeerapparaat door op de i-OP te drukken. Door herhaal-
delijk op de i-OP te drukken wordt ofwel de linker ofwel het rechter aangesloten
soldeerapparaat geactiveerd.

Chipr + i-Taal

TOCC 250

6.3 Temperatuur van de soldeerstift instellen
a) Stel de gewenste soldeerstifttemperatuur in door aan de i-OP te draaien.
b) Druk op de i-OP.

= De temperatuur van de soldeerstift verandert.

6.4 De werkmodus

Na het inschakelen van het station verschijnt het inschakelvenster gedurende ca. 2
seconden.

Dit toont de stationsaanduiding en de softwareversie van de i-CON 1. Het station
gaat vervolgens in de werkmodus.
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6.5 Parametermodus

Door de i-OP gedurende ca. 2 seconden ingedrukt te houden, wordt de parameter-
modus voor het soldeerapparaat geactiveerd.

Lalibs
Tip—0ff

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

6.6 Configuratiemodus

U kunt de configuratiemodus openen door bij het inschakelen van de i-CON 1 de i-
OP 5 seconden ingedrukt te houden.

1
—

<

1figuration

|EEIIE3 || HEDRT " DEFAULT |

— [WIJZIGEN] biedt toegang tot het menu [Configuratie]
— [ANNULEREN] annuleert het proces
— [DEFAULT] herstelt de fabrieksinstellingen

6.7 Contrast

Om het contrast op het display individueel aan te passen aan de betreffende werk-
omgeving, gaat u als volgt te werk:
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a) Schakel het station in en voer onmiddellijk een draaibeweging uit met de i-OP.
Nu wordt de contrast-modus geactiveerd:

2
0

FUSH: TO EXWIT THIS HODE

6.8

Stel het gewenste contrast in door aan de i-OP te draaien en druk er vervolgens op.

Parameters wijzigen
De waarde van een parameter wijzigen:
Houd de i-OP ongeveer 2 seconden ingedrukt.

Selecteer de gewenste parameter door de i-OP te draaien.

Far-am=ter—

EHFERATURE 150-450C  300-B42F

Activeer de cursor door op de i-OP te drukken. Nogmaals drukken schakelt de cur-
sor weer uit.

Wanneer de cursor geactiveerd wordt door de draaibeweging van de i-OP wordt de
waarde veranderd.
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7. De soldeerstift vervangen

Gebruik de soldeerbout nooit zonder soldeerstift! Schakel het soldeerstation uit
voordat u de soldeerstift verwisselt, om materiaalschade door oververhitting te
voorkomen!

a) Schakel het soldeerstation uit met de netschakelaar.

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! Laat de soldeerbout afkoelen tot een veilige temperatuur!

Het aanraken van het gekartelde plastic onderdeel van de soldeerstift is altijd op
eigen risico. Laat indien nodig de soldeerstift volledig afkoelen voordat u de stift
verwisselt.

/\ OPGEPAST

Voorzichtig: verbrandingsgevaar!

Na uitschakeling blijft de soldeerstift nog lange tijd heet!

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! De soldeerbout wordt onmiddellijk na het inschakelen
heet!

Raak de hete soldeerstift of het hete verwarmingselement nooit rechtstreeks aan!

Afb. 1: Ontgrendel de soldeerstift [1] en trek hem eraf [2]
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Afb. 2: Verwijder de soldeerstift

Afb. 3: Bevestig de soldeerstift [1], neem de veerkracht weg en vergrendel de bajonetsluiting [2]

= a) Controleer of de soldeerstift goed zit:
Juiste afstand van de kartelhuls [2] tot de soldeerbout [3] zoals in de afbeel-

O—
@ ding
O

De bajonetsluiting van de kartelhuls is volledig vergrendeld. De klemplaten [1]
raken niet de kartelhuls [2].

Afb. 4: Soldeer-
stift correct ge-
monteerd

8. Vervang de radiator

/\ OPGEPAST

Verbrandingsgevaar! Vervang het warmte-element alleen als de soldeerstift en
het warmte-element koud zijn!

Vervang het warmte-element alleen nadat u eerst het soldeerstation heeft uitge-
schakeld en het warmte-element is afgekoeld!
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a) Verwijder de soldeerstift.

b) Trek het warmte-element met de hand eruit.

Afb. 5: Radiator vervangen
v' Schuif het vervangende warmte-element erin:

a) Lijn de groef van het warmte-element [1] uit met de markering in de soldeer-
bout [2].

b) Richt het verwarmingselement precies evenwijdig aan de soldeerbout.

¢) Schuif het warmte-element voorzichtig en langzaam met weinig kracht naar

binnen tot hij stopt. Als het warmte-element niet gemakkelijk kan worden in-
geschoven, druk dan niet met meer kracht, maar zet hem er dan opnieuw in!

d) Plaats de soldeerstift terug.

9. Foutmeldingen

De i-CON 1 voert zelfstandig een foutdiagnose uit. Het diagnostische resultaat kan

worden weergegeven als een foutcode: Het driehoekspictogram verschijnt op het

display. De foutcode wordt als een getal tussen 2 en 99 weergegeven. In de onder-
ste regel wordt een infotekst weergegeven.

= to Cuit

HEAT ELEHENT 7!

De foutcodes zijn te vinden in de foutcodetabel in de handleiding. Foutmeldingen
moeten via de i-OP worden bevestigd. Pas nadat de fout is geélimineerd en beves-
tigd, wordt het aangesloten soldeerapparaat weer verhit.
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9.1 Algemene storingen

Mocht het soldeerstation niet naar verwachting functioneren, controleer dan de
volgende punten:

— Is er netspanning aanwezig? Verbind het netaansluitsnoer goed met het appa-
raat en het stopcontact.

— Is de zekering defect? De zekering bevindt zich aan de achterzijde van het ap-
paraat in de contactdoos.
Houd er zeker ook rekening mee dat een defecte zekering ook een teken kan
zijn van een achterliggende storing. Alleen het vervangen van de zekering is
daarom in het algemeen niet voldoende.

— Is de soldeerbout correct op de voedingseenheid aangesloten?

— Het station geeft constant de omgevingstemperatuur weer.
Er is een defect aan het warmte-element of aan de invoerkabel. Zelfs wanneer
het station zich in de ruststand bevindt, wordt na enkele minuten de omge-
vingstemperatuur weergegeven!

— Het display gaat uit en geeft niets meer weer, maar de netschakelaar blijft
branden.
Het soldeerstation is overbelast. Als het soldeerstation voldoende is afgekoeld
(ongeveer 30 minuten) kunt u weer doorwerken.

10. Auteursrecht en aansprakelijkheid

Ersa heeft deze gebruiksaanwijzing zeer zorgvuldig samengesteld. We staan echter
niet garant voor de inhoud, volledigheid en kwaliteit van de informatie in deze
handleiding. De inhoud wordt verzorgd en aangepast aan de actuele informatie.
Alle gegevens die in deze gebruiksaanwijzing gepubliceerd worden zijn door ons,
net als de informatie over producten en methodes, door middel van de modernste
technische hulpmiddelen en naar beste weten verzameld. Deze informatie is louter
indicatief en stellen de gebruiker niet vrij van zijn eigen verantwoordelijkheid om
het apparaat te controleren alvorens het in gebruik te stellen.

Wij zijn niet aansprakelijk voor inbreuken van auteursrechten van derden voor ge-
bruiksmethodes en procedures zonder uitdrukkelijke schriftelijke toestemming
vooraf. Technische wijzigingen zijn in het kader van productverbetering voorbehou-
den.

In het kader van de wet stellen wij ons niet aansprakelijk voor directe schade, indi-
recte schade of schade aan derden, die resulteren uit de aanschaf van dit product,
uitgesloten. Alle rechten voorbehouden.

Wij raden u aan het verpakkingsmateriaal te bewaren voor later gebruik. Alleen
met dit verpakkingsmateriaal kan het soldeerapparaat veilig worden verpakt, opge-
slagen, vervoerd of verzonden.

Deze handleiding mag niet geheel of gedeeltelijk gereproduceerd, gewijzigd, over-
gedragen of vertaald worden zonder schriftelijke toestemming van Ersa GmbH.
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/Y kurtz ersa

11.

Garantie

Verwarmingselementen en soldeer- resp. desoldeerstiften zijn slijtagegevoelige on-
derdelen die buiten de garantie vallen. Materiéle of productiegerelateerde fouten
moeten onder vermelding van het defect en het bevestigde aankoopbewijs bij de
teruggezonden producten worden bijgevoegd.

De garantieperiode komt overeen met de bepalingen in de geldende Algemene
Verkoop-, Leverings- en Betalingsvoorwaarden van Ersa GmbH. Bij onbeoogd ge-
bruik en interventies aan het apparaat komt de garantie te vervallen en kan de fa-
brikant niet aansprakelijk worden gesteld.

Ersa GmbH & Co. KG
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1. Om er sdkerhet

Sakerhetsanvisningar

Ersa-produkter utvecklas, tillverkas och testas i enlighet med de grundlaggande
sakerhetskraven.

Det finns dock kvarstaende risker!

Las darfor dessa anvisningar innan du anvander verktyget for forsta gangen.
Anvisningarna hjalper dig att anvanda l6dverktyget pa ett sdkert séatt och att lara
kdnna och anvédnda alla funktioner optimalt.

Det bifogade informationsbladet "Sakerhetsinstruktioner" ar ocksa en del av de
sakerhetsinstruktioner som ska foljas.

Nationella och internationella bestimmelser om sdkerhet, halsa och arbetsmiljo
maste foljas.

A FARA

Fara genom felaktig drift

a) Observera bruksanvisningen!

b) Varje person som deltar i driftsattning, drift och/eller underhall av
|6dverktyget maste ha last och férstatt informationsbladet
"Sakerhetsanvisningar" och kapitlet "For din sdkerhet" samt de relevanta
kapitlen i denna bruksanvisning som ror verksamheten!

c) Vid anvandning av |6dverktyget maste dven de lokala sdkerhets- och
olycksskyddsbestammelserna féljas!

d) Forvara alltid denna bruksanvisning i ndarheten av lodverktyget pa en plats
som alltid ar tillganglig for alla anvandare!

/\ FORSIKTIGHET
Risk fér olyckor! Lédverktygets komponenter far inte skadas!

a) Kontrollera alla komponenter fére anvandning!

b) Anvand inte I6dstationen om den &r skadad!

c) Reparationer far endast utféras av en specialist eller av tillverkaren!
d) Anvand endast originalférbrukningsmaterial och reservdelar fran Ersa.

e) Utfor inga ombyggnader!
Dessa leder ocksa till att garantianspraket upphor.

f) Anvand aldrig l6dkolven utan l6dspetsen, risk for dverhettning!
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‘

Brandrisk pa grund av heta l6dverktyg!

a) Innan du satter igdng l6dstationen ska du ta bort alla I4tt antandbara féremal,
vatskor och gaser fran arbetsomradet!

b) Placera alltid I6dverktyget i forvaringsstallet nar det inte anvands!

c) Koppla bort |6dstationen fran elnatet efter anvandning!

/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lodkolven blir varm direkt nar den ar paslagen!

Ror aldrig direkt vid den heta l6dspetsen eller den heta radiatorn!

‘

Risk for elektrisk stot vid 16dning!
a) Utfor endast I6dningsarbeten pa strémldsa delar!
b) Utsatt inte l6dstationen och I6dkolven for stora mekaniska belastningar!

c) Doppa inte l6dverktyget i vatskor for att kyla ner det!

/N

Brandrisk eller egendomsskador kan uppsta!

Risk for varmeansamling om ventilationsfickorna ar tackta!

a) Tack aldrig 6ver lodstationens ventilationséppningar!

/\ FORSIKTIGHET
Bar skyddsutrustning!
Under |16dning kan het I16dmetall eller korrosivt flussmedel sprutas bort fran

lodfogen. Undvik att fa lod eller flussmedel i 6gonen eller pa huden genom att
béara skyddsutrustning!

> B B B P

a) Beakta foretagets interna bestammelser for skyddsklader!

b) Observera sakerhetsdatabladet for de l6dningar och flussmedel som anvands!

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1
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/N\ VARNING
Farlig elektrisk spanning!
Dodsfall eller mycket allvarliga skador pa grund av elektrisk st6t!
a) Vid fel i elforsorjningen ska du omedelbart stdnga av I6dstationen!

b) Arbeten pa elektriska delar far endast utféras av en behorig elektriker eller av
personer med elektroteknisk utbildning under ledning och 6vervakning av en
behdorig elektriker i enlighet med de elektrotekniska bestammelserna!

c) Enheten far aldrig 6ppnas!

d) Anvénd endast originalsakringar med foreskriven stromstyrka!
e) Anvand endast spanningsisolerade verktyg!

f) Skydda anslutningskabeln:
Anvénd inte anslutningskabeln for att dra ut natkontakten eller for att bara
enheten! Anslutningskabeln far inte komma i kontakt med varme, olja eller
vassa kanter! Byt ut en skadad anslutningskabel omedelbart, eftersom den
kan orsaka brander, kortslutningar och elektriska stotar!

/\ FORSIKTIGHET
Forbjudet att ata eller dricka!
v Lod och lédhjilpmedel &r giftiga. For att forhindra att de kommerin i
organismen bor man iaktta foljande:
a) At, drick och rék inte i rum dar 16dning pagar!
b) Tvatta alltid handerna efter att ha arbetat med [6dning och flussmedel!

c) Observera sakerhetsdatabladen for de I6dningar och flussmedel som
anvands!

/\ FORSIKTIGHET
Giftiga angor vid 16dning!
Under 16dning uppstar avgasning fran I6dmaterialet och monteringarna. Dessa
avgaser ar skadliga for hdlsan. Andas inte in angorna!
a) Se till att det finns tillracklig ventilation eller anvand ett system for utsugning
av 16dningsrok!

b) Observera sékerhetsdatabladen fér de I6dningar och flussmedel som
anvands!
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/\ VARNING

Risk for brand och elektriska stotar!

Luftfuktighet och fukt leder elektricitet. Detta kan leda till brander och elektriska
stotar.

a) Skydda redskapet fran fukt och luftfuktighet!
b) Sla inte pa vata eller fuktiga I6dverktyg!

/\ VARNING
Brandrisk pa grund av obevakad l6dstation!

a) For att undvika olyckor och brannskador ska du halla obehdriga personer
borta fran l6dstationen!

/A

i' E b) Lédmna aldrig |I6dstationen obevakad nér den &r paslagen!

c) Lodverktyget maste placeras i forvaringslaget i det forvaringsstall som finns
for detta andamal.

d) Efter att ha stangt av |6dstationen behover |6dverktyget tid att svalna.

/\ FORSIKTIGHET
Undvik risk for skador!

a) Kontrollera att redskapet inte ar skadat innan du satter igang det!

b) Anvand och férvara endast redskapet under de omgivningsférhallanden som
anges i databladet!

¢) Underhall och reng6r redskapet enligt anvisningarna i bruksanvisningen!

d) Hall arbetsplatsen snygg!

/\ FORSIKTIGHET
Risk for olyckor! Fara pa grund av anvandning av obehériga!

a) Se till att obehdriga personer, sarskilt barn, inte har tillgang till I6dstationen!

2. Avsedd anvandning

Lodverktyget i-CON 1 dr byggt enligt den senaste tekniken och de erkanda
sakerhetsreglerna. Det kan dock finnas kvarstaende risker fran lodverktyget,
sarskilt om det anvands felaktigt av outbildad personal eller for andra andamal an
de for vilka det ar avsett.

Lodstationen i-CON 1 ar avsedd for anvandning i slutna rum. Verktyget ar
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uteslutande avsett for mjuklodning. All annan anvandning eller anvandning som gar
utover detta anses vara otillbérlig anvandning. Tillverkaren/leverantéren ar inte
ansvarig for eventuella skador som uppstar.

| den avsedda anvandningen ingar ocksa att folja bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna som medféljer produkten. Ladda ner instruktionerna fran
Ersas webbplats.

3. Leveransens omfattning

Beteckning

Elektronisk station i-CON 2V
Elektronisk station i-CON 2VC med granssnitt
Elektronisk station i-CON 2V, 115 V

Lodkolv i-TOOL med I6dspets

Forvaringsstall med torkande svamp
Natkabel

Snabbguide och sédkerhetsinstruktioner

Visa oversikten 6ver l6dspetsar i serie 142 via en snabbldnken 142.ersa.com .

ANVISNING

Ar leveransen inte komplett eller ir delar skadade?

Kontrollera att leveransen ar fullstandig. Om enskilda delar saknas eller ar
skadade, kontakta leverantoren!

4, Bortskaffande

/\ FORSIKTIGHET
Bortskaffande

v' Lodningsavfall ir specialavfall och far inte sldngas i hushallsavfallet!
\ a) Sakerstall att I6dverktyget tas bort pa ett sdkert och miljévanligt satt!

b) Se till att avfallshanteringen av driftsmaterial, hjdlpmaterial och reservdelar
sker pa ett sakert och miljovanligt satt!

c) Beakta de kommunala avfallshanteringsbestammelserna!
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5. Idrifttagning

5.1 Anslutningar i-CON 2V

Tva l6dverktyg kan anslutas till I6dstation i-CON 2V.

Observera féljande bild:

vl X2
o) O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Sla pa lodstationen for forsta gangen

v’ De sikerhetsanvisningar som anges i kapitlet Sakerhetsanvisningar [ 4] méste
foljas.

a) Kontrollera att ndtspanningen motsvarar det viarde som anges pa typskylten.

b) Placera |6dstationen och forvaringsstallet pa en varmebestdndig, ledande ESD-
arbetsyta med jordanslutningen inkopplad. Det maste vara omajligt for
enheterna att tippa 6ver. Lodmaterialet far ocksa endast placeras pa ESD-
arbetsytan.

c) Se till att I6dstationen ar avstiangd med pa/av-knappen.
d) Kontrollera att l6dspetsen ar korrekt placerad.

e) Placera l6dkolven i forvaringsstéllet. Anslutningskabeln till [6dkolven far inte
vara under spanning.

f) Anvand torrengéringsmedel.

g) Kontrollera att kontakten sitter korrekt i anslutningsuttaget. Stiften i kontakten
maste matcha sparet i anslutningsuttaget.
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h) Anslut I6dverktyget till stationen. For att géra detta satter du in kontakten i
uttaget och laser laset. Placera lodverktyget i forvaringsstallet.

Anvand aldrig l6dkolven utan lodspetsen, risk for dverhettning!

/\ FORSIKTIGHET
Risk for brannskador! Lédkolven blir varm direkt nar den ar paslagen!

Ror aldrig direkt vid den heta I6dspetsen eller den heta radiatorn!

Lodstationen slas pa/av med nétstrémbrytaren pa framsidan.

a) Sla pa lodstationen vid natstrombrytaren.

10
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6.1
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Stang av

/\ FORSIKTIGHET
Forsiktighet: Risk for brannskador!

Efter avstangning forblir I6dspetsen varm lange.

a) Tryck pa av-/pa-knappen pa enhetens framsida.

Funktionsbeskrivning

Lédningsstationen styrs av i-OP, en roterande givare med touchfunktion. Med i-OP
kan du vélja 6nskade funktioner eller andra varden. En véandning at hoger leder till
hogre varden och en vandning at vanster leder till Iagre varden. Langsam rotation
dndras i steg om ett. Genom att vrida snabbt dndras de valda vardena i steg pa

10/50/100 (beroende pa respektive parameter). Tryckknappsfunktionen bekraftar
det installda parametervardet.

Val av sprak
v’ Vilj sprak:
a) Stdng av |6dstationen.
b) Hall ned i-OP och tryck pa den.
c) Sla pa lédstationen.

d) Hall kvar i-OP tills menyn [Configuration] visas, slapp nu i-OP.

1figuration

|EIEIIE3 || REDRT " DEFAULT |

e) Vrid i-OP for att valja [Change].

f) Valj menyalternativet [Language] och tryck sedan pa i-OP.

CHANGE LANGUAGE
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g) Vrid i-OP for att valja 6nskat sprak och tryck sedan pa i-OP.
h) Valj menyalternativet [** END **] och tryck sedan pa i-OP.

= Det nationella spraket dndrades.

6.2 Vilj l6dverktyg
Valj 6nskat I6dverktyg genom att trycka pa i-OP. Upprepade tryck pa i-OP aktiverar
antingen det vénstra eller det hogra anslutna I6dverktyget.
Chip 1 i-Taal
T | el S} :"':'-'l:lt
aAOCC 25U
6.3 Stéll in I6dspetsens temperatur
a) Stéll in 6nskad I6dspetstemperatur genom att vrida pa i-OP.
b) Tryck pa i-OP.
= Temperaturen pa lodspetsen andras.
6.4 Arbetslage
Efter att du har slagit pa stationen visas dialogrutan for att sla pa stationen i ca. 2
sekunder.
Har visas i-CON 1:s stationsnamn och programvaruversion. Stationen gar da in i
arbetslage.
6.5 Parameterlaget

Genom att trycka pa i-OP i ca. 2 sekunder aktiveras parameterlaget for
l6dverktyget.

Far-am=t=r—

EHFERATURE 150-450C [ J00-B42F
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6.6 Konfigurationslaget

Du kan ga in i konfigurationslaget genom att halla i-OP intryckt i 5 sekunder nar du
slar pa i-CON 1.

=

1figuration

|EIEI1'|.33 || REDRT " DEFAULT |

— [CHANGE] 6ppnar menyn [Configuration].
— [CANCEL] avbryter atgarden.
— [DEFAULT] aterstaller fabriksinstallningarna.

6.7 Kontrast

For att justera kontrasten pa displayen individuellt for respektive arbetsmiljo, gor
du sa hér:

a) Sla pa stationen och utfér omedelbart en vandrérelse med i-OP. Detta
aktiverar kontrastlaget:
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FUSH: TO EXWIT THIS HODE

6.8

Stéll in 6nskad kontrast genom att vrida pa i-OP och tryck sedan pa .

Andra parametrar
Andra virdet p3 en parameter:
Tryck pa i-OP och hall den intryckt i ca. 2 sekunder.

Vilj 6nskad parameter genom att vrida pa i-OP.

Far-am=t=r—

EHFERATURE 150-450C [ J00-B42F

Aktivera markoren genom att trycka pa i-OP. Om du trycker pa igen stangs
markdren av igen.

Nar markoren ar aktiverad andrar i-OP:s roterande rorelse parameterns varde.

Byte av lodspets

Anvand aldrig I6dkolven utan |6dspetsen! Stang av [6dstationen innan du byter ut
|6dspetsen for att undvika materialskador pa grund av 6verhettning!

a) Stdng av lodstationen med natstrombrytaren.
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/\ FORSIKTIGHET

Risk for brannskador! Lat I16dkolven svalna till en siker temperatur!

Beroring av l6dspetsens rafflade plastdel sker alltid pa egen risk. Lat vid behov
|6dspetsen svalna helt innan du byter spetsen.

/\ FORSIKTIGHET
Forsiktighet: Risk for brannskador!

Efter avstangning forblir I6dspetsen varm lange.

/\ FORSIKTIGHET

Risk fér brannskador! Lédkolven blir varm direkt nédr den &r paslagen!

Ror aldrig direkt vid den heta lodspetsen eller den heta radiatorn!

Bild 1: Lds upp l6dspetsen [1] och dra bort den [2]

Bild 2: Ta bort I6dspetsen

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 15



/¥ Kurtz ersa Byt radiator

Bild 3: Satt pd lédspetsen [1], vervinn fidderkraften och Ids bajonettldset [2]

g a) Kontrollera att I6dspetsen &r korrekt placerad:

Det korrekta avstandet mellan den rafflade hylsan [2] och I6dkolven [3] visas
pa bilden till vanster

Bajonettlaset pa den rafflade hylsan &r helt last. Stopplatarna [1] vidror inte
den rafflade hylsan [2].

X

Bild 4: Lédspetsen
dr korrekt
monterad

8. Byt radiator

/\ FORSIKTIGHET

Risk fér brannskador! Byt endast radiatorn nar I6dspetsen och radiatorn ar kalla!

Stang av l6dstationen och Iat [6dspetsen och radiatorn svalna innan du byter ut
radiatorn!

a) Ta bort I6dspetsen.

b) Dra ut radiatorn med handen.
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Bild 5: Byta ut radiatorn

v’ Sétt in ersattningsradiatorn:

a) Rikta in radiatorns spar [1] med markeringen i [6dkolven [2].

b) Rikta in radiatorm exakt parallellt med I6dkolven.

c) Skjut in radiatorn forsiktigt och langsamt med liten kraft mot anslaget. Om
radiatorn inte kan tryckas in latt, tryck inte med storre kraft utan borja om!

d) Satt tillbaka I6dspetsen.

9. Felmeddelanden

i-CON 1 utfor sjalvstandigt feldiagnoser. Diagnosresultatet kan ges ut som en
felkod: Det triangulara piktogrammet visas pa displayen. Felkoden visas som ett tal

mellan 2 och 99. En anteckningstext visas pa den nedre raden.

HEAT ELEHENT 7!

Felkoderna finns i felkodstabellen i bruksanvisningen. Felmeddelanden maste
bekraftas via i-OP. Forst nar felet har eliminerats och bekraftats varms det anslutna

l6dverktyget upp igen.

9.1 Allmanna fel

Om lédstationen inte fungerar som forvantat, kontrollera féljande punkter:

— Finns det natspanning? Anslut natkabeln korrekt till apparaten och uttaget.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1
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Upphovsratt och ansvar

10.

11.

— Ar sikringen trasig? Sakringen finns pa baksidan av enheten i
natanslutningsuttaget.
Det ar viktigt att notera att en defekt sakring ocksa kan vara en indikation pa
en djupare orsak till felet. Det racker darfor i allmdnhet inte att bara byta
sakring.

— Ar lddverktyget korrekt anslutet till matningsenheten?

— Stationen visar permanent endast rumstemperaturen.
Det finns ett fel i radiatorn eller i matarledningen. Aven om stationen &r i
vilolage visas rumstemperaturen efter nagra minuter!

— Displayen ar avstdngd och visar inte langre nagot, men strombrytaren lyser
fortfarande.
Det finns en 6verbelastning pa lodstationen. Nar |6dstationen har svalnat
tillrdckligt (ca. 30 minuter) kan du fortsatta arbeta.

Upphovsratt och ansvar

Ersa har utarbetat denna bruksanvisning med stor omsorg. Ingen garanti kan dock
ges for innehallet, fullstandigheten och kvaliteten pa informationen i denna
handbok. Innehallet underhalls och anpassas till aktuella forhallanden.

Alla uppgifter som publiceras i denna bruksanvisning, liksom information om
produkter och processer, har faststéllts av oss sa gott vi vet med hjalp av de
senaste tekniska hjalpmedlen. Denna information ar inte bindande och befriar inte
anvandaren fran sitt eget ansvar att kontrollera enheten innan den tas i bruk.

Vi tar inte ansvar for intrang i tredje parts dganderatt for tillampningar och
forfaranden utan foregaende uttrycklig och skriftlig bekraftelse. Vi férbehaller oss
ratten att gora tekniska andringar for att forbattra produkten.

| den utstrackning som lagen tillater &r ansvar for direkta skador, féljdskador eller
skador fran tredje part som uppstar till foljd av kdpet av denna produkt uteslutet.
Alla réattigheter forbehallna.

Vi rekommenderar att du behaller forpackningsmaterialet for senare anvandning.
Endast med detta férpackningsmaterial kan l6dverktyget forpackas, forvaras,
transporteras eller skeppas pa ett sakert satt.

Dessa instruktioner far inte reproduceras, andras, dverforas eller dversattas till ett
annat sprak, inte ens delvis, utan skriftligt tillstand fran Ersa GmbH.

Garanti

Radiator och |16d- eller avlodningsspetsar ar slitdelar som inte omfattas av garantin.
Material- eller produktionsrelaterade fel maste rapporteras, med anmalan av felen
och inkdpsbevis, innan varorna returneras. Detta maste bekraftas och maste
bifogas de returnerande varorna.

Garantitiden motsvarar bestammelserna i Ersa GmbH:s gallande allmanna
forsaljnings-, leverans- och betalningsvillkor. Vid felaktig anvandning och
manipulering av enheten upphor kdparens garanti- och ansvarskrav mot
tillverkaren att gélla.

18
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1. Turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusohjeet

Ersa-tuotteet kehitetaan, valmistetaan ja testataan perusturvallisuusvaatimusten
mukaisesti.

Siitd huolimatta on olemassa jaannosriskeja!

Siksi lue tama kayttdopas ennen kuin kaytat tyokalua ensimmaista kertaa. Ohjeet
auttavat sinua kdyttamaan juotostyokalua turvallisesti seka tutustumaan kaikkiin
toimintoihin ja kdyttdmaan niitd optimaalisesti.

Noudatettavat turvallisuusohjeet sisdltdavat myos oheisen tiedotteen
"Turvaohjeet".

Kansallisia ja kansainvalisia turvallisuus-, terveys- ja tyéturvallisuusmaarayksia tulee
noudattaa.

A VAARA

Vaaran toiminnan aiheuttama vaara

a) Noudata kdyttoohjeita!

b) Jokaisen juotostyokalun kayttéonottoon, kdyttéon ja/tai huoltoon
osallistuvan henkilén on luettava ja ymmarrettava tiedote "Turvaohjeet" ja
luku "Turvallisuutesi vuoksi" seka taman kayttéohjeen asiaankuuluvat luvut
koskien toiminta!

c) My0s paikallisia turvallisuus- ja tapaturmantorjuntamaarayksia on
noudatettava juotostyodkalua kaytettdessa!

d) Sailyta nama ohjeet aina juotostydkalun ldhella paikassa, joka on kaikkien
kayttajien saatavilla aina!

/\ Huomio
Tapaturmavaara! Juotostyokalujen komponentit eivat saa vaurioitua!
a) Tarkista kaikki komponentit ennen kayttoa!
b) Jos juotosasema on vaurioitunut, dla kayta sita!
¢) Korjaukset saa suorittaa vain asiantuntija tai valmistaja!
d) Kayta vain alkuperaisia Ersa-tarvikkeita ja varaosia.

e) Al3 tee mitdan muutoksia!
Tama mitatoi myos takuun.

f) Ala koskaan kayta juotoskolvia ilman juotoskarked, ylikuumenemisvaara!
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‘

Kuumien juotostyékalujen aiheuttama tulipalon vaaral!

a) Ennen kuin kdynnistat juotosaseman, poista kaikki syttyvat esineet, nesteet ja
kaasut tyoalueelta!

b) Sailyta juotostyokalu aina sdilytystelineessa, kun sita ei kayteta!

c) Irrota juotosasema virtaldhteesta kdyton jalkeen!

/A\ HuomIO

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paille kytkemisen jalkeen!

Al koskaan koske suoraan kuumaan juotoskirkeen tai kuumaan
lammityselementtiin!

‘

Sahkoiskun vaara juotettaessa!

a) Suorita juotostoitd vain jannitteettomalle osalle!
b) Al3 altista juotosasemaa ja juotoskolvia suurelle mekaaniselle rasitukselle!

c) Al3 upota juotostydkalua nesteisiin sen jadhdyttamiseksi!

/N

Tulipalon vaara tai materiaalivahinko mahdollinen!

Jos tuuletusaukot peitetdaan, on olemassa lammon keradntymisen vaara!

a) Al koskaan peitd juotosaseman tuuletusaukkoja!

> B B B P

A\ Huomio

Kayta suojavarusteita!

Juotettaessa kuumaa juotetta tai emdksistd juokstetta voi roiskua
juotosliitoksesta. Kayta suojavarusteita, jotta juotetta tai juoksutetta ei paase
silmiisi tai ihollesi!

a) Noudata yrityksen suojavaatetusta koskevia maarayksia!

b) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kayttoturvallisuustiedotteita!

Ersa GmbH & Co. KG
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A\ vARroITUS

Vaarallinen sahkéjannite!
Kuolema tai vakava loukkaantuminen sahkdiskun seurauksena!
a) Jos sahkonsyotossa ilmenee vika, kytke juotosasema valittomasti pois paalta!

b) Sahkoosia koskevia toita saa suorittaa vain pateva sahkodasentaja tai
sahkotekniikan koulutuksen saaneet henkil6t patevan sahkoasentajan
ohjauksessa ja valvonnassa sahkoteknisten maardysten mukaisesti!

c) Laitetta ei saa koskaan avata!

d) Kayta vain alkuperaisia sulakkeita, joilla on maaratty ampeeri!
e) Kayta vain janniteeristettyja tyokaluja!

f) Suojaa liitantdkaapeli:
Ala kayta liitantakaapelia pistokkeen irrotukseen tai laitteen kantamiseen! Al3
saa liitdntakaapelia kosketuksiin [immon, 6ljyn tai terdvien reunojen kanssal
Vaihda vaurioitunut liitantajohto valittomasti, silla se voi aiheuttaa tulipalon,
oikosulkuja ja sahkoiskuja!

/\ Huomio
Syominen ja juominen kielletty!

v’ Juotosaineet ja juotosapuaineet ovat myrkyllisid. Noudata seuraavia ohjeita,
jotta ne eivat padse kehoon:

a) Syominen, juominen tai tupakointi on kielletty tiloissa, joissa juotetaan!
b) Pese kadet aina juotteen ja juoksutteen kanssa tyoskentelyn jalkeen!

c) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kayttoturvallisuustiedotteita!

/A HuomIO

Myrkyllisid huuruja juotettaessa!

Juottamisen aikana juotosmateriaaleista ja kokoonpanoista syntyy kaasua. Nama
paastdt ovat haitallisia terveydelle. Ald hengita hoyryja!

a) Huolehdi riittavasta ilmanvaihdosta tai kdyta juotoshoyrynpoistojarjestelmaa!

b) Noudata kaytettyjen juotteiden ja sulatteiden kadyttoturvallisuustiedotteita!
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A\ varoiTus

A Tulipalon ja sdhkoéiskun vaara!
/ Kosteus ja kosteus johtavat sahkoa. Tama voi aiheuttaa tulipalon ja sdhkoiskun.
Q a) Suojaa tyolaitetta kosteudelta ja kosteudelta!

b) Al3 kytke paalle méarkia tai kosteita juotostydkaluja!

A\ vAROITUS
Valvomattoman juotosaseman aiheuttama tulipalon vaara!

a) Onnettomuuksien ja palovammojen valttamiseksi pida asiattomat henkilot
loitolla juotosasemastal

b) Al koskaan jata paille kytketty3 juotosasemaa ilman valvontaa!
c) Juotostyokalu on sijoitettava toimitetun sailytystelineen sdilytysasentoon.

d) Juotosaseman sammuttamisen jdlkeen juotostydkalu tarvitsee aikaa jaahtya.

/\ Huomio
Viltd loukkaantumisvaaraa!
a) Tarkista tyolaite vaurioiden varalta ennen kuin kytket sen paalle!
b) Kayta ja sailyta tyolaitetta vain tuoteselosteessa maaritellyissa
ympadristdolosuhteissa!

¢) Huolla ja puhdista tyolaite kayttéohjeen ohjeiden mukaisesti!

d) Pida tyopaikkasi siistina!

/\ Huomio
Tapaturmavaara! Asiattomien henkildiden kdyton aiheuttama vaaral!

a) Varmista, etteivat asiattomat henkilot, erityisesti lapset, paase
juotosasemaan!

2. Kayttotarkoitus

Juotostyokalu i-CON 1 on rakennettu uusimman tekniikan ja hyvaksyttyjen
turvallisuusmaaraysten mukaisesti. Juotostyokalu voi kuitenkin aiheuttaa
jaannosriskeja, varsinkin jos kouluttamaton henkilokunta kayttaa sita vaarin tai
muihin kuin tarkoitettuihin tarkoituksiin.

i-CON 1 juotosasema on tarkoitettu kaytettavaksi suljetuissa tiloissa. Tydkalu on
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tarkoitettu yksinomaan pehmeajuottoon. Muunlainen tai laajennettu kayttoa
katsotaan ei tarkoituksenmukaiseksi kdaytoksi. Valmistaja/toimittaja ei ole vastuussa
mahdollisista vahingoista.

Tarkoituksenmukaiseen kayttoon kuuluu myos tuotteen mukana toimitettujen
kayttéohjeiden ja turvallisuusohjeiden noudattaminen. Lataa ohjeet Ersan
sivuilta.

3. Toimituksen laajuus

Nimike

Elektroninen asema i-CON 2V
Elektroninen asema i-CON 2VC liitannalla
Elektroninen asema i-CON 2V, 115V

i-TOOL juotoskolvi juotoskarijella

Sdilytysteline kuivaussienella

verkkojohto

Pika-aloitusopas ja turvallisuusohjeet

Paadset yleiskatsaukseen 142 juotoskarkien sarjasta Internet-pikalinkin kautta
142.ersa.compaalla.

HUOMAUTUS

Eiko toimitus ole tdydellinen tai osia on vaurioitunut?

Tarkista toimituksen kattavuus. Jos yksittdisia tuotteita puuttuu tai on
vaurioitunut, ota yhteytta toimittajaan!

4, Havittaminen

/A HUOMmIO

Havittaminen
v’ Juotosjite on erityisjatettd, eika sitd saa havittda kotitalousjatteen mukana!

a) Huolehdi juottotydkalun turvallisesta ja ympaéristoystavallisestd
havittdmisesta!

b) Huolehdi kdyttomateriaalien, apuaineiden ja varaosien turvallisesta ja
ymparistoystavallisesta havittamisesta!

¢) Noudata kunnallisia jatehuoltomaarayksia!
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5. Kayttoonotto
5.1 Liitdnnat i-CON 2V

i-CON 2V juotosasemaan voidaan liittaa kaksi juotostyokalua.

Huomaa seuraava kuva:

vl X2
o) O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Juotosaseman kytkeminen paille ensimmaista kertaa

v’ Luvussa annetut tiedot Turvallisuusohjeet [ 4] lueteltuja
turvallisuusmaarayksia on noudatettava.

a) Varmista, ettd verkkojannite vastaa tyyppikilvessa ilmoitettua arvoa.

b) Aseta juotosasema ja sdilytysteline lammaonkestavalle, johtavalle ESD-
tyopinnalle maadoituspistoke kytkettyna. Yksikéiden kaatumisen on oltava
mahdotonta. Juotosmateriaalia saa my®0s sijoittaa vain ESD-tyotasolle.

c) Varmista, ettd juotosasema on kytketty pois paalta on/off-kytkimesta.
d) Tarkista, etta juotoskarki on kunnolla paikallaan.

e) Aseta juotosrauta sdilytystelineeseen. Juotosraudan liitdntdkaapeli ei saa olla
jannitteinen.

f) Kayta kuivapesua.

g) Varmista, etta pistoke on kunnolla kiinni liitdntépistorasiassa. Pistokkeen
nastan on vastattava pistorasian uraa.
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h) Kytke juottotydkalu asemaan. Tyonna pistoke pistorasiaan ja lukitse salpa.
Aseta juottotyokalu sailytystelineeseen.

Ald koskaan kayta juotosrautakolvia ilman juotoskérkes, ylikuumenemisen vaara!

/A HUomIO

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paalle kytkemisen jalkeen!
Al koskaan koske suoraan kuumaan juotoskirkeen tai kuumaan

lammityselementtiin!

Juotosasema kytketaan paalle/pois etupaneelissa olevalla virtakytkimella.

a) Kytke virta pois juotosaseman verkkokytkimesta.
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5.3 Kytke pois paalta

/A HUomIO

Varoitus: Palovammojen vaara!

Sammuttamisen jdlkeen juotoskarki pysyy kuumana pitkaan!

a) Paina laitteen etuosassa olevaa on/off-kytkinta.

6. Toimintakuvaus

Juotosasemaa ohjataan i-OP-kosketustoiminnolla varustetulla kiertokooderilla. i-OP
mahdollistaa haluttujen toimintojen valitsemisen tai arvojen muuttamisen.
Kadntyminen oikealle johtaa suurempiin arvoihin ja kddantyminen vasemmalle
johtaa pienempiin arvoihin. Hidas kierto vaihtuu yhden askeleen vélein.
Kaantaminen muuttaa nopeasti valittuja arvoja 10/50/100 askelin (kulloisestakin
parametrista riippuen). Painiketoiminto vahvistaa asetetun parametriarvon.

6.1 Kielen valinta
v’ Valitse kieli:
a) ®\tab kytke juotosasema pois pailta
b) paina i-OP:té& ja pida se painettuna
c) Kytke juotosasema paille.

d) Pida i-OP-painiketta painettuna, kunnes [Configuration]-valikko tulee nakyviin,
ja vapauta i-OP-painike.

Configuration

|3:E|m3 || REORT " DEFALULT |

e) ®\tab valitse kohta [Change] kiertamall& i-OP:ta.

f) Valitse [Kieli]-valikkokohta ja paina sitten i-OP-painiketta.
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Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Valitse haluamasi kieli kaantamalla i-OP-painiketta ja paina sitten i-OP-
painiketta.

h) Valitse valikkokohta [** END **] ja paina sitten i-OP.

= Kieli on nyt muutettut.

6.2 Valitse juotostyokalu

Valitse haluamasi juotostytkalu painamalla i-OP-painiketta. i-OP:n toistuva
painaminen aktivoi joko vasemmalle tai oikealle liitetyn juotostydkalun.

Chip +tool

| | N

6.3 Aseta juotoskarjen lampaotila

a) Aseta haluamasi juottokarjen lampétila kieramalla i-OP:ta.
b) paina i-OP:ta.

= Juotoskarjen lampétila muuttuu.

6.4 Tyéotila

Kun asema on kytketty paalle, kytkentavalintaikkuna ndkyy noin 2 sekunnin ajan.

Tama ndyttaa i-CON 1:n aseman nimen ja ohjelmistoversion. Taman jalkeen asema
siirtyy toimintatilaan.

6.5 Parametritila

i-OP:n painaminen noin 2 sekunnin ajan aktivoi juotostydkalun parametritilan.
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Far-am=terr-

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

6.6 Konfigurointitila

Konfigurointitilaan pdaset painamalla i-OP:td 5 sekunnin ajan i-CON 1 -laittetta
kdynnistettdessa.

1 2

1figuration

|EIEIIEE || HEDRT " DEFALLT |

— [CHANGE] avaa [Configuration]-valikon.
— [CANCEL] peruuttaa toiminnon.
— [DEFAULT] palauttaa tehdasasetukset.

6.7 Kontrasti

Nayton kontrastin sadtaminen tyoympariston mukaan:

a) Kytke asema pédlle ja kddnna heti i-OP:ta: Kontrastitila aktivoituu.
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o N

X/
05s }§©

FUSH: TO EXWIT THIS HODE

6.8

Aseta haluttu kontrasti kddntamalla i-OP-painiketta ja paina sitten.

Parametrien muuttaminen
Muuta parametrin arvoa:
Pida i-OP-painiketta painettuna noin 2 sekunnin ajan.

Valitse haluamasi parametri kiertamalla i-OP:ta.

Faram=staer

1

L
Tip— - A
EHFERATURE 150-Y50c £ Jon-BYaF

Aktivoi kursori painamalla i-OP. Painamalla uudelleen kursori kytkeytyy taas pois
paalta.

Kohdistimen ollessa aktivoituna parametrin arvoa voidaan muuttaa kiertamalla i-
OP:ta vastaavaan suuntaan.

juotoskarjen vaihto

Al3 koskaan kayta juotoskolvia ilman juotoskirked! Ylikuumenemisen aiheuttamien
aineellisten vahinkojen valttamiseksi sammuta juotosasema ennen juotoskarjen
vaihtamista!

a) Katkaise juotosasema virtakytkimesta.
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/A HUomIO

Kuuma pinta! Anna juotosraudan jadhtya turvalliseen lampétilaan!

Juotoskarjen uurretun muoviosan koskettaminen on aina omalla vastuullasi. Anna
juotoskarjen tarvittaessa jaahtya kokonaan ennen karjen vaihtamista.

/A HUomIO

Varoitus: Palovammojen vaara!

Sammuttamisen jalkeen juotoskarki pysyy kuumana pitkaan!

/A HUoMmIO

Kuuma pinta! Juotosrauta kuumenee heti paille kytkemisen jalkeen!

Ala koskaan koske suoraan kuumaan juotoskarkeen tai kuumaan
[ammityselementtiin!

Kuva 1: Vapauta juotoskdrki [1] ja irrota [2]

Kuva 2: Irrota juotoskdrki
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Kuva 3: Aseta juotoskdrki [1] pddlle, voita jousivoima ja lukitse bajonetin salpa [2]

a) Tarkista, etta juotoskarki on kunnolla paikallaan:
Oikea etdisyys pyalletyn holkin [2] ja juotosraudan [3] vélilla kuvan
osoittamalla tavalla

Pyallystetyn holkin bajonettilukitus on taysin lukittu. Taitettavat levyt [1] eivat
kosketa pyallettya holkkia [2].

X

Kuva 4: Oikein
asennettu
juotoskdrki

8. Vaihda jaahdytin

/A HUomIO

Palovammojen vaara! Vaihda lammityselementti vain, kun juotoskarki ja
lammityselementti ovat kylmia!

Ennen kuin vaihdat [ammityselementin, sammuta juotosasema ja anna
juotoskarjen ja lammityselementin jaahtya!
a) Irrota juotoskarki.

b) Veda lammityselementti kdsin ulos.
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Kuva 5: Vaihda jédhdytin
v Tyénni vaihtolammitin sisdan:
a) Kohdista lammityselementin [1] ura juotoskolvissa [2] olevaan merkkiin.

b) Kohdista lammityselementti tasmalleen samansuuntaisesti juotoskolvin
kanssa.

c) Tyénna lammityselementtia varovasti ja hitaasti pienelld voimalla niin pitkalle
kuin se menee. Jos lammityselementtia ei voi tyontaa helposti sisaan, ala paina
suuremmalla voimalla, vaan aloita uudelleen!

d) Aseta juotoskarki takaisin paikalleen.

9. Virheilmoitukset

i-CON 1 suorittaa itsendisesti vikadiagnoosit. Vianmaarityksen tulos voidaan antaa
virhekoodina: Nayttoon ilmestyy kolmiomainen kuvake. Virhekoodi ndytetdan
numerona 2:n ja 99:n valilla. Alarivilla nakyy huomautusteksti.

A- 8-

to Byit

HEAT ELEHENT 7!

Virhekoodit [6ytyvat kdyttoohjeen virhekooditaulukosta. Virheilmoitukset on
kuitattava i-OP:n kautta. Vasta kun virhe on korjattu ja kuitattu, kytketty
juotosvaline kuumennetaan uudelleen.

9.1 Yleiset virheet

Jos juotosasema ei toimi odotusten mukaisesti, tarkista seuraavat seikat:

— Toimiiko verkkojannitteen sy6tt6? Yhdista verkkokaapeli oikein laitteeseen ja
pistorasiaan.
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Tekijanoikeus ja vastuu

10.

11.

— Onko sulake palanut? Sulake 16ytyy laitteen takapuolelta verkkorasiasta.
On tarkeaa huomata, etta viallinen sulake voi olla my6s merkki vian
syvemmasta syysta. Pelkka sulakkeen vaihtaminen ei siis yleensa riita.

— Onko juotin liitetty asianmukaisesti virtaldhteeseen?

— Asema nayttaa pysyvasti vain huonelampaétilan.
Jaahdyttimessa tai syottolinjassa on vika. Vaikka asema olisi joutokayntitilassa,
huonelampétila ndytetddn muutaman minuutin kuluttua!

— Naytto kytkeytyy pois paalta eikd nayta enaa mitaan, mutta virtakytkin jaa
palamaan.
Juotosasemassa on ylikuormitus. Kun juotosasema on jaahtynyt riittavasti
(noin 30 minuuttia), voit jatkaa tyoskentelya.

Tekijanoikeus ja vastuu

Ersa on laatinut nama kayttoohjeet huolellisesti. Taman oppaan tietojen sisallosta,
taydellisyydesta ja laadusta ei kuitenkaan voida taata. Sisaltoa yllapidetaan ja
mukautetaan vallitseviin olosuhteisiin.

Kaikki tassa kdyttoohjeessa julkaistut tiedot seka tiedot tuotteista ja prosesseista
maaritimme parhaan tietomme mukaan uusimpien teknisten apuvélineiden avulla.
Nama tiedot eivat ole sitovia eivatka vapauta kayttajaa vastuusta tarkistaa laite
ennen sen kayttoa.

Emme ota vastuuta kolmannen osapuolen omistusoikeuksien loukkauksista
sovelluksissa ja menettelyissa ilman etukdteen saatua nimenomaista kirjallista
vahvistusta. Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin tuotteen parantamiseksi.
Vastuu valittomista vahingoista, valillisista vahingoista tai kolmannen osapuolen
vahingoista, jotka johtuvat tdman tuotteen ostamisesta, on suljettu pois laillisten
mahdollisuuksien puitteissa. All Rights Reserved.

Suosittelemme sdilyttamaan pakkausmateriaalin myohempaa kayttoa varten.
Juotostyokalu voidaan pakata, varastoida, kuljettaa tai kuljettaa turvallisesti vain
taman pakkausmateriaalin kanssa.

Naita ohjeita ei saa kopioida, muuttaa, siirtaa tai kaantaa toiselle kielelle edes
osittain ilman Ersa GmbH:n kirjallista lupaa.

Takuu

Lammittimet ja juotos- tai juotoskarjet ovat kuluvia osia, joita takuu ei kata.
Materiaali- tai tuotantovirheet tulee ilmoittaa virheilmoituksen ja ostotositteen
kanssa ennen tavaran palautusta, jotka on vahvistettava ja liitettava palautettavan
tuotteen mukana.

Takuuaika vastaa voimassa olevien Ersa GmbH:n yleisten myynti-, toimitus- ja
maksuehtojen maarityksia. Epdasianmukaisessa kdytossa ja laitteeseen
peukaloidussa ostajan takuu- ja vastuuvaatimukset valmistajaa kohtaan raukeavat.

18
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Spis tresci
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Dla wiasnego bezpieczenstwa

1.

Dla wtasnego bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Produkty Ersa sg projektowane, wytwarzane i testowane zgodnie z podstawowymi
wymaganiami bezpieczenstwa.
Niemniej jednak niektdérych zagrozen nie mozna wyeliminowac!

Dlatego przed pierwszym uzyciem narzedzia nalezy sie zapoznac z niniejszg instruk-
¢ja. Instrukcja pomoze w bezpiecznej obstudze narzedzia lutowniczego oraz zapo-
znaniu sie ze wszystkimi funkcjami i optymalnym ich wykorzystaniu.

Zataczona ulotka informacyjna , Instrukcje bezpieczenstwa” jest réwniez czescig
wskazowek bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegad.

Nalezy przestrzegac krajowych i miedzynarodowych przepiséow dotyczacych bezpie-
czenstwa pracy oraz ochrony zdrowia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidtowg obstuga
a) Przestrzegad instrukcji obstugi!

b) Kazda osoba zaangazowana w uruchamianie, obstuge i/lub konserwacje lu-
townicy powinna przeczytac i zrozumiec ulotke informacyjng ,,Wskazéwki do-
tyczace bezpieczenstwa” oraz rozdziat ,Dla wtasnego bezpieczenstwa”, a tak-
ze odpowiednie rozdziaty niniejszej instrukcji obstugi odnoszace sie do danej
czynnoscil

c) Podczas obstugi narzedzia lutowniczego nalezy réwniez przestrzegac lokalnych
przepisdw bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom!

d) Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywac w poblizu narzedzia lutow-
niczego, w miejscu dostepnym dla wszystkich uzytkownikéw!
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A uwacGa

Niebezpieczeristwo wypadku! Elementy narzedzi lutowniczych nie moga zostac
uszkodzone!

a) Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie komponenty!
b) W razie uszkodzenia stacji lutowniczej nie nalezy jej uzywad!
c) Prace naprawcze powinien wykonywac wytgcznie specjalista lub producent!

d) Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych materiatow eksploatacyjnych i czesci
zamiennych Ersa.

e) Nie wolno niczego przerabiac!
Prowadzi to réwniez do wygasniecia roszczenia gwarancyjnego.

f) Nigdy nie nalezy uzywac lutownicy bez grotu lutowniczego, poniewaz grozi to
przegrzaniem!

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo pozaru z powodu goracego narzedzia lutowniczego!

a) Przed wiaczeniem stacji lutowniczej, z obszaru roboczego nalezy usungé
wszystkie tatwopalne przedmioty, ciecze i gazy!

b) Nieuzywane narzedzie lutownicze nalezy zawsze umieszczaé na podstawce!

c¢) Po uzyciu stacje lutownicza nalezy odfaczy¢ od zasilania!

/\ uwAGA
Niebezpieczenstwo oparzenia! Lutownica nagrzewa sie natychmiast po witacze-
niu!

Nigdy nie nalezy bezposrednio dotykac gorgcego grotu lutowniczego lub gorgcego
elementu grzejnego!

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem podczas lutowania!

a) Prace lutownicze nalezy wykonywaé wytacznie na czesciach odtaczonych od
zasilania!l

A

b) Stacji lutowniczej i lutownicy nie nalezy naraza¢ na duze obcigzenia mecha-
niczne!

c) Nie nalezy zanurza¢ narzedzia lutowniczego w cieczy w celu jego schtodzenia!

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 5
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Dla wiasnego bezpieczenstwa

AN
4223

>

/\ OSTRZEZENIE
Mozliwe niebezpieczeristwo pozaru lub uszkodzenia mienia!
Niebezpieczenstwo nagromadzenia ciepta w przypadku zakrycia szczelin wentyla-
cyjnych!

a) Nigdy nie nalezy zakrywac szczelin wentylacyjnych stacji lutowniczej!

A\ uwaGa

Nalezy nosi¢ wyposazenie ochronne!

Podczas lutowania, z miejsc lutowania moze tryskac goracy lut lub zracy topnik. Za-
pobiegac dostaniu sie lutu lub topnika do oczu lub na skére poprzez noszenie wy-
posazenia ochronnego!

a) Nalezy przestrzega¢ wewnetrznych przepiséw firmy dotyczacych odziezy
ochronnej!

b) Nalezy przestrzegac zalecen z kart charakterystyki zastosowanych lutéw i topni-
kow.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napiecie elektryczne!

Smier¢ lub bardzo powazne obrazenia w wyniku porazenia pragdem!

a) W przypadku awarii zasilania elektrycznego stacje lutowniczg nalezy natych-
miast wytaczyc!

b) Prace przy czesciach elektrycznych mogg by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka lub przez osoby przeszkolone w zakresie elek-
trotechniki pod kierunkiem i nadzorem wykwalifikowanego elektryka zgodnie
z przepisami elektrotechnicznymi!

c) Urzadzenia nigdy nie wolno otwierad!

d) Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych bezpiecznikdéw o zalecanym natezeniu
pradu!

e) Nalezy uzywad wytgcznie narzedzi izolowanych od napiecia!

f) Nalezy zabezpieczy¢ przewdd przytgczeniowy:
Nie nalezy uzywac przewodow przytaczeniowych do wyciggania wtyczki sie-
ciowej ani do przenoszenia urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby kabel przytgcze-
niowy zetknat sie z wysoka temperaturg, olejem lub ostrymi krawedziami!
Uszkodzony kabel przytgczeniowy nalezy natychmiast wymienic, poniewaz
moze spowodowac pozar, zwarcie lub porazenie prgdem elektrycznym!
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/\ uwAGA
Jedzenie i picie jest zabronione!

v’ Luty i pomocnicze $rodki lutownicze sg trujgce. Aby zapobiec przedostawaniu
sie ich do organizmu, nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

a) W pomieszczeniach, w ktérych odbywa sie lutowanie, nie nalezy jesé, pi¢ ani
pali¢!
b) Po kazdym uzyciu lutu i topnika nalezy umyc¢ rece.

c) Nalezy przestrzegad zalecen z kart charakterystyki zastosowanych lutéw i top-
nikéw.

A uwaca

Toksyczne opary podczas lutowania!

Podczas lutowania dochodzi do wydzielania sie gazéw z materiatéw i zespotow lu-
towniczych. Takie gazy sg szkodliwe dla zdrowia. Nie nalezy wdycha¢ oparow!

a) Nalezy zapewnié wystarczajgcg wentylacje lub korzystac z systemu odciggu
opardw lutowniczych!

b) Nalezy przestrzegac zalecen z kart charakterystyki zastosowanych lutéw i top-
nikow.

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczeristwo pozaru i porazenia pradem!
Wilgotnosc i wilgo¢ przewodzg prad elektryczny. Moze to prowadzi¢ do pozardéw i
porazenia pragdem.
a) Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia!

b) Nie nalezy wtgcza¢ mokrych lub wilgotnych narzedzi lutowniczych!

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pozaru z powodu nienadzorowanej stacji lutowniczej!

a) Aby unikngé wypadkow i poparzen, osoby nieupowaznione powinny zacho-
wacé bezpieczna odlegtos¢ od stacji lutowniczej!

b) Nigdy nie nalezy pozostawia¢ wigczonej stacji lutowniczej bez nadzoru!

c) Narzedzie lutownicze musi by¢ umieszczone w pozycji przechowywania na
podstawce przeznaczonej do tego celu.

d) Po wytgczeniu stacji lutowniczej narzedzie lutownicze potrzebuje czasu na
ostygniecie.
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A\ uwaca
Zapobiegac ryzyku obrazen!
a) Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzic, czy nie jest uszkodzone!

b) Urzadzenie nalezy uzytkowad i przechowywaé wytacznie w warunkach otocze-
nia okreslonych w karcie danych!

¢) Urzadzenie nalezy konserwowac i czyscic¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w
instrukcji obstugi!

d) Nalezy utrzymywac porzadek w miejscu pracy!

A\ uwaGa
Niebezpieczeristwo wypadku! Niebezpieczenstwo zwigzane z uzytkowaniem
przez osoby nieupowaznione!
a) Upewnic sie, ze osoby nieupowaznione, w szczegdlnosci dzieci, nie majg do-
stepu do stacji lutowniczej!

2. Przeznaczenie

Narzedzie lutownicze i-CON 1 jest zbudowane zgodnie z najnowszym stanem tech-
niki i uznanymi przepisami bezpieczenistwa. Narzedzie lutownicze moze jednak sta-
nowic zagrozenie resztkowe, zwtaszcza jesli jest obstugiwane nieprawidtowo przez
nieprzeszkolony personel lub uzywane do celdw innych niz te, do ktdérych jest prze-
znaczone.

Stacja lutownicza i-CON 1 jest przeznaczona do uzytku w zamknietych pomieszcze-
niach. Narzedzie jest przeznaczone wytgcznie do lutowania miekkiego. Kazde inne
uzycie lub uzycie wykraczajgce poza podane, jest uwazane za niewtasciwe uzycie.
Producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie instruk-
cji obstugi i instrukcji bezpieczenstwa dotgczonych do produktu. Instrukcje mozna
pobrac ze strony internetowe;j Ersa.

3. Zakres dostawy

Oznaczenie

Stacja elektroniczna i-CON 2V MK2
Stacja elektroniczna i-CON 2VC MK2, z interfejsem
Stacja elektroniczna i-CON 2V MK2, 115 V

Lutownica i-TOOL z grotem

Podstawka z ggbkg do suszenia

Kabel sieciowy

Skrécona instrukcja obstugi i instrukcje bezpieczenstwa
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Otworzy¢ zestawienie grotéw lutowniczych serii 142 za pomocg szybkiego ztgcza in-
ternetowego 142.ersa.com na.

Niekompletna dostawa lub uszkodzone czesci?

Sprawdzi¢ kompletnos$é dostawy. W przypadku braku lub uszkodzenia poszczegél-
nych elementéw nalezy skontaktowac sie z dostawca!

Ztomowanie

A uvwaca

Ztomowanie

v Odpady lutownicze sa odpadami specjalnymi i nie wolno ich wyrzucaé razem z
odpadami gospodarczymi.

a) Nalezy zapewni¢ bezpieczng i przyjazng dla sSrodowiska utylizacje narzedzia lu-
towniczego!

b) Nalezy zapewni¢ bezpieczng i przyjazng dla Srodowiska likwidacje materiatow
eksploatacyjnych, pomocniczych i wymontowanych elementdw.

c) Nalezy przestrzegaé¢ komunalnych przepiséw dotyczacych usuwania odpaddw.

5. Uruchomienie
5.1 Potaczenia i-CON 2V MK2
Do stacji lutowniczej i-CON 2V MK2 mozna przytaczy¢ dwa narzedzia lutownicze.
Prosimy o zapoznanie sie z ponizszg ilustracja:
2% wly
) o €
i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

Ersa GmbH & Co. KG
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5.2 Wiaczy¢ stacje lutowniczg po raz pierwszy

v’ Nalezy przestrzega¢ instrukcji bezpieczeristwa wymienionych w rozdziale
Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa [ 4] .

a) Nalezy sie upewnic, ze napiecie robocze jest zgodne z wartoscig podana na ta-
bliczce znamionowej.

b) Umiesci¢ stacje lutowniczg i stojak do przechowywania na zaroodpornej, prze-
wodzgcej powierzchni roboczej ESD z przytgczong wtyczka uziemiajaca. Nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenia przed przewrdceniem. Materiat lutowniczy mozna
rowniez umieszcza¢ wytgcznie na powierzchni roboczej ESD.

c) Upewnic sig, ze stacja lutownicza jest wytgczona za pomocg wtacznika/wytgcz-
nika.

d) Sprawdzi¢, czy grot lutowniczy jest osadzony wtasciwie.

e) Umiesci¢ lutownice w podstawce. Przewdd potaczeniowy lutownicy nie moze
by¢ naprezony.

f) Uzy¢ Srodka do czyszczenia na sucho.

g) Upewnic sie, ze wtyczka jest prawidtowo osadzona w gniezdzie przytaczenio-
wym. Bolec we wtyczce musi pasowac do rowka w gniezdzie przytagczeniowym.

h) Przytaczy¢ narzedzie lutownicze do stacji. W tym celu nalezy wtozy¢ wtyczke
do gniazda i zablokowac zatrzask. Umiesci¢ narzedzie lutownicze w podstawce.

i) Przewdd sieciowy nalezy potaczy¢ ze stacja lutowniczg i gniazdkiem sieciowym.
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Nigdy nie nalezy uzywaé lutownicy bez grotu lutowniczego, poniewaz grozi to prze-

grzaniem!

A uwacGa

Niebezpieczenstwo oparzenia! Lutownica nagrzewa sie natychmiast po witacze-
niul
Nigdy nie nalezy bezposrednio dotykac gorgcego grotu lutowniczego lub gorgcego

elementu grzejnego!

Wiaczanie i wytgczanie stacji lutowniczej odbywa sie za pomocg wytgcznika siecio-
wego znajdujgcego sie z przodu.
a) Wiaczy¢ stacje lutownicza wytacznikiem sieciowym.

5.3 Wytaczy¢

A uwacGa

Ostroznie Niebezpieczeristwo oparzenia!

Po wytgczeniu grot lutowniczy przez dtugi czas pozostaje goracy!

a) Nacisng¢ na wigcznik/wytagcznik z przodu urzadzenia.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1
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6. Zasada dziatania

Stacja lutownicza jest obstugiwana za pomocg enkodera obrotowego z funkcja do-
tykowa, i-OP. i-OP umozliwia wybieranie zagdanych funkcji i zmiane wartosci. Obrét
w prawo zwieksza, a obrot w lewo zmniejsza wartosci. Powolne krecenie powoduje
zmiane w krokach, ktérych wartosé wynosi jeden. Szybkie obracanie zmienia wy-
brane wartos$ci w krokach po 10/50/100 (w zaleznosci od parametru). Funkcja przy-
cisku potwierdza ustawiong wartos¢ parametru.

6.1 Wybor jezyka
v' Wybraé jezyk:
a) Wytaczy¢ stacje lutownicza.
b) Nacisngc i przytrzymac przycisk i-OP.
c) Wiaczy¢ stacje lutownicza.

d) Przytrzymac i-OP, az pojawi sie menu [Konfiguration], a nastepnie zwolni¢ i-
OP.

Configuration

|EIHE ” REORT " DEFAULT |

e) Wybrac pozycje [Change], krecac pokrettem i-OP.

f) Wybrac pozycje menu [Language], a nastepnie nacisnac¢ na przycisk i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Przekrecic i-OP, aby wybrac zagdany jezyk, a nastepnie nacisngé¢ na i-OP.
h) Wybrac¢ pozycje menu [** END **], a nastepnie nacisnac¢ na przycisk i-OP.

= Jezyk narodowy zostat zmieniony.

6.2 Wybdr narzedzia lutowniczego

Wybra¢ pozgdane narzedzie lutownicze, naciskajac na i-OP. Wielokrotne nacisnie-
cie na i-OP aktywuje narzedzie lutownicze przytgczone z lewej lub prawej strony.
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i=Tonl

IS 1t

6.3

6.4

6.5

Ustawianie temperatury grotu lutowniczego

a) Ustawi¢ zadang temperature grotu lutowniczego, krecac i-OP.
b) Nacisng¢ na przycisk i-OP.

= Temperatura grotu lutowniczego ulega zmianie.

Tryb pracy
Po wtgczeniu stacji, na ok. 2 sekundy pojawia sie okno dialogowe wiaczenia.

Zawiera oznaczenie stacji i wersje oprogramowania urzadzenia i-CON 1. Nastepnie
stacja przechodzi w tryb pracy.

Tryb parametréow

Wocisniecie przycisku i-OP na ok. 2 sekundy aktywuje tryb parametréw dla narzedzia
lutowniczego.

Far-am=t=r—-

EHDO ¥

EHFERATURE 150-450C ;7 J00-B42F

6.6

Tryb konfiguraciji

Do trybu konfiguracji mozna przej$¢ przy wtaczaniu i-CON 1 przez wcisniecie i-OP na
5 sekund.



/Y kurtz ersa Zasada dziatania

o

=

a) Przekrecic i-OP, aby wybrac punkt menu, nastepnie wcisnac.

Configuration

|EIEIE ” REORT " DEFALLT |

— [EDYTUJ] otwiera menu [Konfiguration]
— [ANULUIJ] przerywa operacje
— [DOMYSLNE] przywraca ustawienia fabryczne

6.7 Kontrast
Aby ustawié¢ kontrast wyswietlacza odpowiednio do otoczenia miejsca pracy, nale-
zy:

a) Wiaczyc stacje i wykonac od razu ruch obrotowy za pomocg i-OP. Aktywuje to
tryb kontrastu:
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<FUSH> TO EXIT THIS HODE

6.8

Ustawic zgdany kontrast, krecgc pokrettem i-OP, a nastepnie wcisngc.

Zmiana parametrow

Aby zmieni¢ wartosci parametru:

Wocisng¢ przycisk i-OP na okoto 2 sekundy.
Wybrac zadany parametr, przekrecajac i-OP.

Far-am=terr-

5]

A
BOE
A1

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

Aktywowac kursor, naciskajac na i-OP. Wcisng¢ ponownie, aby wytgczy¢ kursor.

Gdy kursor jest aktywny, krecgc i-OP mozna zmieni¢ warto$¢ parametru.

Wymiana grotu lutowniczego

Nie wolno uzywac lutownicy bez grotu. Aby unikngé szkéd materialnych spowodo-
wanych przegrzaniem, przed wymianag grotu lutowniczego nalezy wytgczy¢ stacje
lutownicza!

a) Wytaczy¢ stacje lutowniczg wytgcznikiem sieciowym.

A uwacGa

Niebezpieczenstwo oparzenia! Poczeka¢, az lutownica ostygnie do bezpiecznej
temperatury.

Dotykanie radetkowanego plastikowego elementu grotu lutowniczego zawsze od-
bywa sie na witasne ryzyko. W razie potrzeby przed wymiang grotu nalezy odcze-
kac¢, az ostygnie catkowicie.




/¥ Kurtz ersa Wymiana grotu lutowniczego

A\ uwaGa

Ostroznie Niebezpieczeristwo oparzenia!

Po wytgczeniu grot lutowniczy przez dtugi czas pozostaje goracy!

A\ uwaca
Niebezpieczeristwo oparzenia! Lutownica nagrzewa sie natychmiast po wiacze-
niu!

Nigdy nie nalezy bezposrednio dotykac gorgcego grotu lutowniczego lub goracego
elementu grzejnego!

Rys. 1: Grot lutowniczy nalezy odblokowac [1] i Sciggngc [2].

Rys. 2: Zdjgc grot lutownicy.

16 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG



Wymiana elementu grzejnego /Y kurtz ersa

Rys. 3: Nasadzi¢ grot lutowniczy [1], pokonac site sprezyny i zablokowac zamkniecie bagnetowe [2].

® S a) Sprawdzi¢, czy grot lutowniczy jest osadzony wtasciwie:
Prawidtowa odlegtos¢ tulei radetkowanej [2] od lutownicy [3] jak na ilustracji.
@ Zamkniecie bagnetowe tulei radetkowanej jest catkowicie zablokowane. Ptytki
oporowe [1] nie dotykajg tulei radetkowanej [2].
O

Rys. 4: Prawidfo-
wo zamontowany
grot lutowniczy

8. Wymiana elementu grzejnego

A uwacGa

Niebezpieczenstwo oparzenia! Element grzejny nalezy wymieniac tylko wtedy,
gdy zaréwno grot lutowniczy jak i element grzejny sg zimne!

Przed wymiang elementu grzejnego nalezy wytgczyc stacje lutowniczg i poczekaé
na ostygniecie grotu lutowniczego i elementu grzejnego!

a) Zdjac grot lutowniczy.

b) Reka wyjac element grzejny.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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Rys. 5: Wymienic element grzejny
v' Wtozy¢ zamienny element grzejny:
a) Wyréwnac rowek elementu grzejnego [1] ze znakiem na lutownicy [2].
b) Ustawic element grzejny doktadnie réwnolegle do lutownicy.

c) Ostroznie i powoli z niewielka sitg wcisngé element grzejny, az do oporu. Jesli
element grzejny nie da sie tatwo wsunaé, nie nalezy naciskac z wieksza sitg,
lecz sprébowacé wtozy¢ ponownie!

d) Ponownie nasadzi¢ grot lutowniczy.

9. Komunikaty o usterkach

Urzadzenie i-CON 1 wykonuje samoczynnie diagnozy usterek. Wynik diagnostyczny
moze zosta¢ wyswietlony jako kod btedu: Na wyswietlaczu pojawi sie trdjkatny pik-
togram. Kod btedu jest wyswietlany jako liczba od 2 do 99. W dolnym wierszu wy-
Swietlany jest tekst informacji.

> o Buit

HEAT ELEHENT 7!

Kody btedéw mozna znalez¢ w tabeli kodow btedéw w instrukcji obstugi. Komunika-
ty o usterkach nalezy potwierdza¢ za pomocg i-OP. Dopiero po usunieciu i potwier-
dzeniu usterki podtgczone narzedzie lutownicze zostanie ponownie nagrzane.

9.1 Usterki ogdlne

Jesli stacja lutownicza nie dziata zgodnie z oczekiwaniami, nalezy sprawdzi¢ naste-
pujace punkty:
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10.

— Czy wystepuje napiecie sieciowe? (czy kabel sieciowy jest prawidtowo podta-
czony do urzadzenia i gniazdka)?

— Czy bezpiecznik jest uszkodzony? Bezpiecznik znajduje sie z tytu urzadzenia w
gniazdku podtaczenia do sieci..
Nalezy zawsze pamietac, ze uszkodzony bezpiecznik moze réwniez wskazywacé
na ukrytg przyczyne usterki. Sama wymiana bezpiecznika jest zatem niewystar-
czajaca.

— Czy lutownica jest prawidtowo przytgczona do zasilacza?

— Stacja stale wyswietla tylko temperature otoczenia.
W tym przypadku wystepuje usterka elementu grzejnego lub kabla zasilajace-
go. Nawet jesli stacja znajduje sie w trybie bezczynnosci, temperatura w po-
mieszczeniu zostanie wyswietlona po kilku minutach!

— Wyswietlacz wytgcza sie i nie wskazuje juz nic, ale wytacznik sieciowy jest nadal
wigczony.
Stacja lutownicza jest przecigzona. Gdy stacja odpowiednio ostygnie (okoto 30
minut), mozna kontynuowac prace.

Prawa autorskie i odpowiedzialnos¢

Firma Ersa opracowata niniejszg instrukcje z duzg starannoscia. Jednak nie moze
udzieli¢ gwarancji na tres¢, kompletnosé i jakosé informacji zawartych w tej instruk-
cji. Tresc jest aktualizowana i dostosowywana do aktualnych warunkow.

Wszystkie dane podane w niniejszej instrukcji oraz informacje o produktach i proce-
sach zostaty uzyskane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg przy uzyciu najnowocze-
$niejszych srodkow technicznych. Informacje te nie s wigzgce i nie zwalniajg uzyt-
kownika z obowigzku przeprowadzenia na wiasna odpowiedzialno$¢ testéw przed
uzyciem urzadzenia.

Nie udzielamy gwarancji na naruszenie praw wtasnosci intelektualnej oséb trzecich
w odniesieniu do zastosowan i praktyk bez uprzedniego wyraznego, pisemnego po-
twierdzenia. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w ce-
lu ulepszenia produktu.

W zakresie dozwolonym przez prawo, odpowiedzialnos¢ za szkody bezposrednie,
szkody wtdrne lub szkody oséb trzecich wynikajgce z zakupu tego produktu jest wy-
kluczona. Wszelkie prawa zastrzezone.

Zalecamy zachowanie opakowania do pdzniejszego wykorzystania. Tylko przy uzy-
ciu tego materiatu opakowaniowego narzedzie lutownicze moze by¢ bezpiecznie
zapakowane, przechowywane, transportowane lub wysytane.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ powielana, modyfikowana, przenoszona lub ttu-
maczona na inny jezyk, nawet w czesci, bez pisemnej zgody Ersa GmbH.

Ersa GmbH & Co. KG
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11. Gwarancja

Element grzejny i groty do lutowania i odlutowywania sg cze$ciami zuzywalnymi,
ktére nie podlegajg gwarancji. Wady materiatéw i wykonania nalezy zgtaszaé wraz z
informacja o wadach i dowodem zakupu przed odestaniem towaru, ktére wymaga
potwierdzenia, a nastepnie informacje te nalezy dotaczy¢ do odsytanego towaru.
Okres gwarancji odpowiada postanowieniom obowigzujgcych Ogélnych Warunkéw
Sprzedazy, Dostawy i Ptatnosci Ersa GmbH. Niewtasciwe uzytkowanie i ingerencja w
urzadzenie spowoduje uniewaznienie gwarancji i roszczen nabywcy wobec produ-
centa z tytutu odpowiedzialnosci.
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1. Pro Vasi bezpecnost

Bezpecnostni pokyny

Vyrobky Ersa jsou vyvijeny, vyrabény a testovany v souladu se vSemi zakladnimi
pozadavky na bezpecnost.

Pfesto vsak zde existuji zbytkova rizika!

Proto si pfed prvnim pouZitim pfistroje pfectéte tento navod. Navod vam pomdze
bezpecné ovladat pdjeci rucku, seznamit se se vsemi funkcemi a optimalné je
vyuZzivat.

Mezi bezpecnostni pokyny, které je tfeba dodrzovat, patti také pokyny uvedené v
ptilozeném informacnim letaku , Bezpecnostni pokyny“.

Dodrzujte narodni a mezinarodni nafizeni upravujici ochranu zdravi a bezpecnost
prace.

A NEBEZPECi

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy

a) Dodrzujte navod k obsluze!

b) Kazda osoba, ktera se podili na uvedeni do provozu, provozu a/nebo Gdrzbé
pajeci rucky, si musi precist a pochopit informacni dokument ,Bezpecnostni
pokyny*, kapitolu ,,Pro vasi bezpecnost” a prislusné kapitoly tohoto navodu k
obsluze s ohledem na danou ¢innost!

c) Pri praci s pdjeci ruckou je nutné dodrzovat také mistni bezpecnostni predpisy
a predpisy pro predchazeni draza!

d) Tento navod méjte vzdy v blizkosti pajeci rucky na misté, které je vidy
pfistupné vSem uzivatelim!

/\ PozoR
Nebezpeci nehody! Soucasti pajeci rucky nesmi byt poskozené!
a) Pred pouZitim zkontrolujte vSechny soucasti!
b) Pajeci stanici nepouzivejte, pokud je poskozena!
¢) Opravy smi provadét pouze odbornik nebo vyrobce!
d) Pouzivejte pouze origindini spotfebni material a nahradni dily Ersa.

e) Neprovadéjte zadné prestavby!
Takové manipulace vedou ke zruseni naroku na zaruku.

f) Nikdy nepouzivejte pdjecku bez pajeciho hrotu, hrozi nebezpedi prehrati!
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‘

Nebezpeéi pozaru kvili horké pajeci ruéce!
a) Pred zapnutim pajeci stanice odstrante z pracovniho prostoru vSechny snadno
horlavé predméty, kapaliny a plyny!
b) Pokud pajeci rucku nepouzivate, vidy ji ulozte do odklddaciho stojanu na
pajeci hrot!

c) Po poufZiti odpojte pajeci stanici od napajeni!

A\ pozor
Nebezpeci popaleni! Pajecka je ihned po zapnuti horka!

Nikdy se nedotykejte pfimo horkého pajeciho hrotu nebo horkého topného télesa!

‘

Nebezpeci urazu elektrickym proudem pfi pajeni!
a) Pajeni provadéjte pouze na dilech bez napéti!
b) Nevystavujte pajeci stanici a pajecku vysokému mechanickému zatizeni!

c) Pajeci rucku neponofujte pro ochlazeni do kapalin!

/N

Nebezpeci pozaru nebo poskozeni majetku!

PFi zakryti vétracich otvorl hrozi nebezpedi zahtivani!

a) Nikdy nezakryvejte vétraci otvory pdjeci stanice!

> B B B P

A\ pozoR

Pouzivejte ochranné pomiicky!

Béhem péjeni mulzZe z mista pajeni vystriknout horky pajeny materiél nebo leptané
tavidlo. Pouzivejte ochranné pomlcky, zabranite tak vniknuti pajky nebo tavidla do
oci nebo na pokozku!

a) Dodrzujte interni podnikové predpisy tykajici se ochrannych odév(!

b) Dodrzujte pokyny v bezpecnostnich listech pouzitych pajek a tavidel!

Ersa GmbH & Co. KG
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/\ VAROVANI
Nebezpecné elektrické napéti!
Smrt nebo vazné zranéni v disledku urazu elektrickym proudem!
a) V pripadé poruchy elektrického napajeni pajeci stanici okamzité vypnéte!

b) Prace na elektrickych ¢astech smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
nebo osoby vyskolené v elektrotechnice pod vedenim a dohledem
kvalifikovaného elektrikare, to vSe v souladu s elektrotechnickymi predpisy!

c) Pristroj nikdy neotevirejte!

d) Pouzivejte pouze origindlni pojistky s pfedepsanou hodnotou jmenovitého
proudu!

e) Pouzivejte pouze naradi s napétovou izolaci!

f) Chrante pfipojovaci kabel:
Nepouzivejte pFipojovaci kabel k vytahovani sitové zéstrcky ani k pfenaseni
pristroje! Pfipojovaci kabel nesmi pfijit do styku s teplem, olejem nebo
ostrymi hranami! Poskozeny pripojovaci kabel okamzité vyménite, protoze
muze zpUsobit pozar, zkrat Ci Graz elektrickym proudem!

/\ pozor
Jidlo a piti je zakazano!
v' Pajky a pajeci pomucky jsou toxické. Abyste zabrénili jejich vniknuti do
organismu, dodrzZujte nasledujici pokyny:

a) V mistnostech, kde probiha pdjeni, nejezte, nepijte a nekurte!
b) Po praci s pajkou a tavidlem si vidy umyjte ruce!

c) Dodrzujte pokyny v bezpecnostnich listech pouZitych pdjek a tavidel!

/\ pozor
PFi pajeni dochazi k uniku toxickych vypart!
Béhem pdjeni dochazi k uniku plyn z pajecich material( a konstrukénich prvka.
Tyto vypary jsou zdravi Skodlivé. Nevdechujte vypary!
a) Zajistéte dostatecné vétrani nebo pouzijte systém pro odsavani pajecich
plynad!
b) Dodrzujte pokyny v bezpecnostnich listech pouZitych pajek a tavidel!
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/\ VAROVANI

Nebezpeci pozaru a trazu elektrickym proudem!

VIhké a mokré prostfedi vede elektfinu. To mlze vést k pozariim a Uraztim
elektrickym proudem.

a) Chrante pfistroj pred vlihkosti a mokrem!

b) Jsou-li pajeci pristroje mokré nebo vihké, nezapinejte je!

/\ VAROVANI
Pokud nechate pijeci stanici bez dozoru, hrozi nebezpeci pozaru!
a) Abyste zabranili nehodam a popaleninam, nepoustéjte k pajeci stanici
nepovolané osoby!

/A

i' E b) Nikdy nenechavejte zapnutou pajeci stanici bez dozoru!

c) Pajeci ruc¢ka musi byt umisténa v uréené odkladaci poloze odkladaciho stojanu
na pajeci hrot.

d) Po vypnuti pajeci stanice pottfebuje pajeci rucka ¢as na vychladnuti.

/\ pozor
Vyhnéte se riziku zranéni!

a) Pred zapnutim pfistroje zkontrolujte, zda neni poskozen!

b) Pristroj pouzivejte a skladujte pouze v takovém okolnim prostredi, které
odpovida pokyndm v technickém listu!

c) Pristroj udrZujte a Cistéte v souladu s navodem k obsluze!

d) UdrZujte na pracovisti poradek!

A\ PozoR
Nebezpeci nehody! Nebezpeéi v disledku pouZiti nepovolanymi osobami!

a) Zajistéte, aby k péjeci stanici nemély pristup nepovolané osoby, zejména déti!

2. Zamyslené pouziti

Pdjeci rucka i-CON 1 je vyrobena v souladu s nejmodernéjsimi a uzndvanymi
bezpecnostnimi a technickymi predpisy. Pajeci nastroj vsak mdze predstavovat
zbytkové nebezpedi, zejména pokud je nespravné obsluhovan nevyskolenym
personalem nebo pouzivan k jinym G¢elim, nez pro které je uréen.

Pajeci stanice i-CON 1 je uréena pro pouZiti v uzavienych prostorach. Nastroj je
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uréen vyhradné pro mékké pajeni. Jakékoli jiné pouZiti nebo pouZiti nad tento
ramec neni povazovano za pouziti podle uréeni. Vyrobce/dodavatel nerudi za
pripadné skody, které z toho vzniknou.

PouZiti v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpeénostnich pokyni pfiloZzenych k vyrobku. Navody si stahnéte z webovych
stranek spolecnosti Ersa.

3. Rozsah dodavky

Oznaceni

Elektronicka stanice i-CON 2V MK2
Elektronicka stanice i-CON 2VC MK2, s rozhranim
Elektronicka stanice i-CON 2V MK2, 115V

Pajecka i-TOOL s pajecim hrotem

Odkladaci stojan na pajeci hrot se susici houbou
Sitovy kabel

Strucny privodce a bezpecnostni pokyny

Najdéte si prehled pajecich hrotll fady 142 pomoci rychlého internetového odkazu
142.ersa.com .

UPOZORNENI

Dodavka neni kompletni nebo jsou dily poskozené?

Zkontrolujte Uplnost dodavky. Pokud jednotlivé polozky chybi nebo jsou
poskozené, kontaktujte dodavatele!

4, Likvidace

A\ pozor

Likvidace

v' Odpad z pajeni je nebezpe&ny odpad a nesmi se likvidovat spoleéné s
domovnim odpadem!

a) Zajistéte bezpecnou a ekologickou likvidaci pajeciho nastroje!

b) Zajistéte bezpecnou a ekologickou likvidaci provoznich material, pomocnych
materialt a ndhradnich dild!

c) Dodrzujte predpisy o likvidaci komunainiho odpadu!
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5. Uvedeni do provozu

5.1 PFipojeni i-CON 2V MK2
K pajeci stanici i-CON 2V MK2 lze pripojit dvé pdjeci rucky.

Pro vice informaci se podivejte na nasledujici obrazek:

vl X2
AR O EAEN

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Prvni zapnuti pajeci stanice

v’ Bezpetnostni pfedpisy uvedené v kapitole Bezpecnostni pokyny [+ 4] je tieba
dodrZovat.

a) Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s hodnotou uvedenou na vyrobnim
Stitku.

b) Pajeci stanici a odkladaci stojan na pdjeci hrot odkladejte na tepelné odolnou,
vodivou pracovni plochu ESD s pfipojenou uzemnovaci zastrckou. Nesmi dojit k
prevrhnuti pfistrojl. Také pajeci material Ize pokladat pouze na pracovni
plochu ESD.

c) Ujistéte se, Ze je pajeci stanice vypnuta vypinacem.
d) Zkontrolujte, zda je pajeci hrot spravné nasazen.

e) Umistéte pajecku do odkladaciho stojanu na pajeci hrot. Pfipojovaci kabel
pajecky nesmi byt pod napétim.

f) Pouzijte suchy Cistici prostredek.

g) Ujistéte se, Ze je zastrcka spravné zasunuta v pripojovaci zasuvce. Kolik v
zastréce musi odpovidat drazce v pripojovaci zasuvce.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 9
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h) Pripojte pdjeci rucku ke stanici. Za timto ucelem zasunte zastrcku do zasuvky a
zajistéte zapadku. Umistéte pajeci rucku do odkladaciho stojanu na pajeci hrot.

Nikdy nepouZzivejte pajecku bez pajeciho hrotu, hrozi nebezpecdi prehrati!

/\ pozoR
Nebezpeci popaleni! Pajecka je ihned po zapnuti horka!

Nikdy se nedotykejte pfimo horkého pajeciho hrotu nebo horkého topného télesa!

Péjeci stanice se zapina/vypina vypinaéem na pfednim panelu.

a) Pomoci vypinace zapnéte pajeci stanici.

10 3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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5.3 Vypnout

/\ pozoR
Pozor - nebezpeci popaleni!

Pdjeci hrot zUstava po vypnuti jesté néjakou dobu horky!

a) Stisknéte Spinac zapnuti / vypnuti na pfedni strané pfistroje.

6. Funkéni popis

Pajeci stanice se ovlada pomoci oto¢ného snimace s dotykovou funkci i-OP. S i-OP
Ize volit poZzadované funkce a také ménit hodnoty. Otacenim ve sméru hodinovych
ruci¢ek se hodnoty zvysuji, proti sméru hodinovych rucic¢ek se snizuji. Pfi pomalém
otaceni se hodnoty méni v krocich po jedné jednotce. Rychlym otacenim se méni
zvolené hodnoty v krocich po 10/50/100 jednotkach (v zavislosti na prislusném
parametru). PouZitim funkce tlacitka potvrdite nastavenou hodnotu parametru.

6.1 Vybér jazyka
v Vyberte jazyk:
a) Vypnéte pajeci stanici.
b) Stisknéte a podrzte tlacitko i-OP.
c) Zapnéte pajeci stanici.

d) Podrzte tlacitko i-OP, dokud se nezobrazi nabidka [Konfigurace], a poté tlacitko
i-OP uvolnéte.

Configuration

|EIEI1'|.33 || REDRT " DEFAULT |

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 11



/Y kurtz ersa

e) Otdcenim ovladace i-OP vyberte polozku [Zménit].

f) Vyberte polozku nabidky [Jazyk] a stisknéte tlacitko i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Otdcenim ovladace i-OP vyberte pozadovany jazyk a poté stisknéte ovladac i-
OP jako tlacitko.

h) Vyberte polozku nabidky [** KONEC **] a poté stisknéte tlacitko i-OP.
= Jazyk byl zménén.

6.2 Vybér pdjeci rucky

Stisknutim tlacitka i-OP vyberte pozadovanou pajeci rucku. Opakovanym stisknutim
tlacitka i-OP se aktivuje bud pajeci rucka pripojena vlevo, nebo vpravo.

Chip 1 i-Taal

DT 2O

6.3 Nastaveni teploty pajeciho hrotu

a) Otacenim ovladace i-OP nastavte poZzadovanou teplotu pajeciho hrotu.
b) Stisknéte tlacitko i-OP.

= Teplota pdjeciho hrotu se méni.

6.4 Pracovni rezim

Po zapnuti stanice se priblizné na 2 sekundy zobrazi dialog zapnuti.

Zde se zobrazuje oznaceni stanice a verze softwaru jednotky i-CON 1. Stanice pak
prejde do pracovniho rezimu.

6.5 ReZim parametrl

Stisknutim a podrzenim tlacitka i-OP po dobu pfiblizné 2 sekund se aktivuje rezim
parametrd pajeci rucky.



/Y kurtz ersa

Far-am=terr-

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

6.6 ReZim konfigurace

Chcete-li vstoupit do rezimu konfigurace, béhem zapinani stanice i-CON 1 stisknéte
a po dobu 5 sekund podrzte tlacitko i-OP.

1 2

1figuration

|EIEIIEE || HEDRT " DEFALLT |

— Polozka [ZMENIT] otevie nabidku [Konfigurace]
— Polozka [ZRUSIT] zrusi proces

— Polozka [VYCHOZI] obnovi tovarni nastaveni

6.7 Kontrast

Chcete-li kontrast na displeji individualné prizplsobit pFislusSnému pracovnimu
prostfedi, postupujte ndsledovné:

a) Zapnéte stanici a otacejte volicem i-OP. Tim se aktivuje rezim kontrastu:



/Y kurtz ersa

o N

Ry
05s }§©

FUSH: TO EXWIT THIS HODE

6.8

Otécenim ovladace i-OP nastavte pozadovany kontrast a poté stisknutim volbu
potvrdte.

Zména parametru

Zména hodnoty parametru:
Stisknéte a podrzte tlacitko i-OP po dobu pfriblizné 2 sekund.

Otacenim i-OP vyberte poZzadovany parametr.

Far-am=te=r-

EHFERATURKE 150-450C ;7 J00-B42F

Stisknutim tlacitka i-OP aktivujte kurzor. Dalsim stisknutim kurzor opét vypnete.

Po aktivaci kurzoru se ota¢enim i-OP méni hodnota parametru.

Vymeéna pajeciho hrotu

Nikdy nepouZzivejte pajecku bez pajeciho hrotu! Abyste zabranili poskozeni
materidlu v disledku prehfati, vypnéte pajeci stanici pred kazdou vyménou
pajeciho hrotu!

a) Vypnéte pdjeci stanici na vypinaci.




Vyména pajeciho hrotu # kurtz ersa

A\ pozor

Nebezpeci popaleni! Nechte pfistroj vychladnout na bezpecnou teplotu!

Dotykani se vroubkované plastové Casti pajeciho hrotu je vidy na vlastni
nebezpeci. V pripadé potreby nechte pajeci hrot pred vyménou zcela vychladnout.

/\ pozor
Pozor - nebezpeci popaleni!

Pdjeci hrot zUstava po vypnuti jesté néjakou dobu horky!

/\ PozoR
Nebezpeci popaleni! Pajecka je ihned po zapnuti horka!

Nikdy se nedotykejte pfimo horkého pajeciho hrotu nebo horkého topného télesa!

Obr. 1: Odjistéte pdjeci hrot [1] a vyjméte ho [2]

Obr. 2: Vyjméte pdjeci hrot

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 15
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Obr. 3: Nasadte pdjeci hrot [1], prekonejte silu pruZiny a zajistétebajonetovou pojistku [2]

X

Obr. 4: Spravné
namontovany
pdjeci hrot

a) Zkontrolujte, zda je pajeci hrot spravné nasazen:
Spravna vzdalenost vroubkované objimky [2] od péjecky [3] podle obrazku
Bajonetovy uzavér vroubkované objimky je zcela zajistén. Opérné desky [1] se
nedotykaji vroubkované objimky [2].

Vymeéna topného télesa

A\ pozor

Nebezpeci popaleni! Topné téleso vyménujte pouze tehdy, kdyzZ jsou pajeci hrot i
topné téleso studené!

Pred vyménou topného télesa vypnéte pdjeci stanici a nechte pajeci hrot a topné
téleso vychladnout!
a) Vyjméte pdjeci hrot.

b) Rukou vytdhnéte topné téleso.

16
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Obr. 5: Vymeéna topného télesa
v" VloZte ndhradni topné téleso:
a) Vyrovnejte drazku topného télesa [1] se znackou na pajecce [2].
b) Vyrovnejte topné téleso presné rovnobézné s pajeckou.

c) Opatrné a pomalu zasunte topné téleso az k zarazce. Pokud se topné téleso
neda snadno zasunout, netlacte na néj vétsi silou, ale nasadte jej znovu!

d) Znovu nasadte pajeci hrot.
9. Chybova hlaseni
i-CON 1 provadi diagnostiku chyb samostatné. Vysledek diagnostiky mize byt

zapsan jako kdd chyby: Na displeji se zobrazi trojuhelnikovy piktogram. Kéd chyby
se zobrazi jako Cislo v rozmezi 2 az 99. Ve spodnim fadku se zobrazi pozndmka.

HEAT ELEHENT 7!

Chybové kddy naleznete v tabulce chybovych kédd v navodu k obsluze. Chybova
hlaseni musi byt potvrzena volicem i-OP. Pfipojena pajeci rucka se znovu zahreje az
po odstranéni a potvrzeni chyby.

9.1 Obecné chyby

Pokud by péajeci stanice nefungovala podle ocekavani, zkontrolujte nasledujici body:

— Je zapojena v el. siti? PouZijte napdjeci kabel pro spravné zapojeni pfistroje do
zasuvky.

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17
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Autorska prava a odpovédnost

10.

11.

— Je vadny jistic? Jisti¢ je umistén na zadni strané spotrebice v zasuvce pro
pripojeni k elektrické siti.
Méjte prosim v kazdém pripadé na paméti, Ze vadna pojistka mGze byt i
upozornénim na zavaznéjsi pric¢inu. Prosta vyména jistice je tak obecné
nedostacujici.

— Je pajeci rucka spravné pripojena k napajeci jednotce?

— Stanice permanentné zobrazuje pouze pokojovou teplotu.
Zavada je na topném télesu nebo na privodu. | kdyzZ je stanice ve stavu
necinnosti, po nékolika minutach se zobrazi pokojova teplota!

— Displej se vypne a prestane zobrazovat, vypinac vsak zUstane rozsviceny).
Pdjeci stanice je pretizena. Jakmile pajeci stanice dostatec¢né vychladne (asi po
30 minutéach), miZete pokracovat v praci.

Autorska prava a odpovédnost

Spolecnost Ersa vyhotovila tento navod k obsluze s maximalni peclivosti. Neprebira
vsak Zadnou zaruku, co se tyce obsahu, Uplnosti a kvality Gdajli v tomto navodu.
Obsabh je sestaven peclivé a prizpGsoben podle aktudlniho stavu.

VSechny Udaje zverejnéné v tomto navodu k pouZiti i idaje o produktech a
postupech jsme sestavili pomoci nejmodernéjsich technickych pomicek a s
nejlepsim védomim. Tyto Udaje jsou nezdvazné a nezprostuji uzivatele zkousky na
vlastni odpovédnost pred pouzivanim pristroje.

Nerucime za Ujmy zpUsobené porusenim ochrannych prav tretich stran pro pouziti
a zpUsoby pouziti bez pfedchoziho vyslovného pisemného potvrzeni. Technické
zmény ve smyslu produktovych vylepseni jsou vyhrazeny.

V ramci zdkonnych moznosti je vylou¢ena odpovédnost za bezprostredni Skody,
nasledné skody a skody zplsobené tretim stranam, které vyplyvaji z potizeni tohoto
produktu. VSechna prava vyhrazena.

Obalovy materidl doporucujeme uschovat pro pozdéjsi poufziti. Pouze s timto
obalovym materidlem lze pdjeci nastroj bezpecné zabalit, skladovat, prepravovat
nebo odeslat.

Tato pfirucka, ani vynatky z ni, nesmi byt reprodukovana, ménéna, sitena nebo
prekladana do jiného jazyka bez pisemného souhlasu spole¢nosti Ersa GmbH.

Zaruka

Topné téleso a pajeci, resp. odpajeci hroty jsou dily podléhajici opotfebeni, na které
se nevztahuje zdruka. Materialni zavady nebo zavady zplsobené vyrobou nam
museji byt ozndmeny, s popisem zavady i dokladem o koupi pred zaslanim zbozi
zpét, které musi byt potvrzeno a musi byt priloZzeno k bali¢ku s vracenym zbozim.
Zarucni doba odpovida ustanovenim platnych Vseobecnych obchodnich, dodacich a
platebnich podminek spolec¢nosti Ersa GmbH. Nespravné pouzivani a zasahy do
spotrebice vedou ke ztraté zaruky a narokd kupujiciho vaci vyrobci.

18
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Cuprins

1 Pentru securitatea dumneavoastra

2 Utilizarea prevazuta..........cccceeeeeennnne.

3 Inventarul de livrare..
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6 Descrierea fUNCIlOr......ccccoiiiii s s s s s s s e s e e 11
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Pentru securitatea dumneavoastra

1.

Pentru securitatea dumneavoastra

Instructiuni de siguranta

Produsele Ersa sunt dezvoltate, fabricate si testate in conformitate cu cerintele de
baza privind siguranta.

Cu toate acestea, exista riscuri reziduale!

Prin urmare, cititi acest ghid inainte de a utiliza instrumentul pentru prima data.
Ghidul va va ajuta sa folositi instrumentul de lipit in siguranta, sa cunoasteti toate
functiile si sa le utilizati in mod optim.

Instructiunile de siguranta care trebuie respectate includ si fisa informativa atasata
,Instructiuni de siguranta”.

Trebuie respectate reglementarile nationale si internationale privind securitatea,
sanatatea si protectia muncii.

Pericol din cauza functionarii necorespunzatoare
a) Respectati manualul de utilizare!

b) Fiecare persoana implicata in punerea in functiune, operarea si/sau
intretinerea instrumentului de lipit trebuie sa fi citit si nteles fisa informativa
,Instructiuni de siguranta” si capitolul ,,Pentru siguranta dumneavoastra”,
precum si capitolele din acest manual de utilizare care sunt relevante pentru

activitate!

c) Tn plus, pentru utilizarea instrumentului de lipit trebuie respectate
reglementadrile locale privind siguranta si prevenirea accidentelor!

d) Pdstrati acest manual intotdeauna in apropierea instrumentului de lipit, intr-
un loc accesibil oricand tuturor utilizatorilor!

3BA00270 | Rev. 1 Ersa GmbH & Co. KG
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[\ ATENTIE

Pericol de accident! Componentele instrumentelor de lipit nu trebuie sa fie
deteriorate!

a) Verificati toate componentele tnhainte de utilizare!
b) Nu puneti in functiune statia de lipit daca este deteriorata!

c) Solicitati efectuarea reparatiilor numai de catre un specialist sau de catre
producator!

d) Utilizati numai consumabile si piese de schimb originale Ersa.

e) Nu efectuati modificari!
Si acestea vor duce la pierderea garantiei.

f) Nu utilizati niciodata ciocanul de lipit fara varfuri de lipit, pericol de
supraincalzire!

/\ AVERTIZARE
Pericol de incendiu din cauza instrumentului de lipit fierbinte!

a) Tnainte de a porni statia de lucru, indepartati toate obiectele, lichidele si gaze
usor inflamabile din zona de lucru!

/A
FAAN

b) Tn caz de neutilizare, pastrati intotdeauna instrumentul de lipit in standul de
depozitare!

c) Deconectati statia de lipit de la reteaua electrica dupa utilizare!

/\ ATENTIE

Pericol de arsuri! Ciocanul de lipit se incalzeste imediat dupa pornire!

Nu atingeti in mod direct varful de lipit sau ciocanul de lipit fierbinte!

/\ AVERTIZARE
Pericol de electrocutare la lipire!

a) Efectuati lucrdri de lipire numai la piese fara tensiune!

>

b) Nu supuneti statia de lipit si ciocanul de lipit la solicitari mecanice ridicate!

c) Nu imersati instrumentul de lipit in lichide pentru racire!

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 5
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Pentru securitatea dumneavoastra

/A
VASAN

/\ AVERTIZARE

Exista pericol de incendiu sau daune materiale!

Daca fantele de aerisire sunt acoperite, exista riscul acumularii de caldura!

a) Nu acoperiti niciodata fantele de aerisire ale statiei de lipit!

/\ ATENTIE

Purtati echipament de protectie!

n timpul lipirii, aliajul de lipit fierbinte sau fluxul coroziv poate fi pulverizat din
punctul de lipire. Evitati ca acestea sa ajunga in ochi sau pe piele, purtand
echipament de protectie!

a) Respectati reglementdrile interne ale companiei privind imbracamintea de
protectie!

b) Respectati fisele tehnice de securitate ale aliajelor de lipit si fluxurilor utilizate!

/\ AVERTIZARE
Tensiune electrica periculoasa!
Deces sau raniri grave din cauza electrocutarii!
a) Daca apar defectiuni la alimentarea cu energie electrica opriti imediat statia
de lipit!

b) Lucrarile la piesele electrice pot fi efectuate numai de cdtre un electrician
calificat sau de catre persoane instruite in electrotehnicd, sub conducerea si
supravegherea unui electrician calificat, conform regulilor electrotehnice!

c) Aparatul nu trebuie sa fie deschis niciodata!
d) Utilizati numai sigurante originale cu intensitatea prescrisa a curentului!
e) Utilizati numai instrumente electrice izolate la tensiune!

f) Protejati cablul de conectare:
Nu utilizati cablul de conectare pentru a trage stecherul din priza sau pentru a
transporta aparatul! Feriti cablul de conectare de surse de caldura, uleiuri sau
margini ascutite! Tnlocuiti imediat cablul de conectare deteriorat, deoarece
poate provoca incendii, scurtcircuite si socuri electrice!
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[\ ATENTIE
Se interzice consumul de alimente si bauturi!

v' Aliajele si mijloacele de lipit sunt toxice. Pentru a preveni patrunderea lor in
organism, respectati urmatoarele reguli:

a) Tn incéperile unde se efectueaz lucrari de lipire nu se consuma alimente sau
bauturi si nu se fumeaza!

b) Spalati-va intotdeauna mainile dupa ce ati lucrat cu aliaje de lipit si fluxuri!

c) Respectati fisele tehnice de securitate ale aliajelor de lipit si fluxurilor
utilizate!

/\ ATENTIE
Vapori toxici in timpul lipirii!
n timpul lipirii au loc emisii de gaze din materialele de lipit si din subansambluri.
Aceste emisii de gaze sunt ddundtoare sanatatii. Nu inhalati vaporii!
a) Asigurati o ventilatie suficienta sau utilizati un sistem de evacuare a gazelor
de lipire!

b) Respectati fisele tehnice de securitate ale aliajelor de lipit si fluxurilor
utilizate!

/\ AVERTIZARE

Pericol de incendiu si electrocutare!

Umiditatea si umezeala conduc curentul electric. Acestea pot duce la incendiu si
electrocutare.
a) Protejati aparatul impotriva umezelii si umiditatii!

b) Nu porniti instrumente de lipit ude sau umede!

/\ AVERTIZARE
Pericol de incendiu din cauza statiei de lipit nesupravegheate!
a) Pentru a evita accidentele si arsurile, tineti persoanele neautorizate departe
de statia de lipit!
b) Nu lasati fara supraveghere statia de lipit cand este pornita!
¢) Instrumentul de lipit trebuie plasat in pozitia de depozitare a standului de

depozitare desemnat.

d) Dupa oprirea statiei de lipit, instrumentul de lipit are nevoie de timp pentru a
se raci.
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/\ ATENTIE
Evitati riscul de ranire!
a) Tnainte de pornire, verificati aparatul pentru deteriorari!
b) Utilizati si depozitati aparatul numai in conditiile de mediu specificate in fisa
tehnica!l

c) Respectati specificatiile de intretinere si curatare a aparatului din manualul de
utilizare!

d) Pastrati ordinea la locul de muncal!

/\ ATENTIE
Pericol de accident! Pericol din cauza utilizarii de catre persoane neautorizate!

a) Asigurati-va cad persoanele neautorizate, in special copiii, nu au acces la statia
de lipit!

2. Utilizarea prevazuta

Instrumentul de lipit i-CON 1 este construit in conformitate cu cele mai avansate
tehnologii si cu normele de sigurantd recunoscute. Cu toate acestea, instrumentul
de lipit poate prezenta pericole reziduale, in special daca este utilizat in mod
necorespunzator de catre personal neinstruit sau in alte scopuri decat cel prevazut.
Statia de lipit i-CON 1 este prevazuta pentru utilizare Tn spatii inchise. Instrumentul
este destinat exclusiv lipirii moi. Orice alta utilizare sau o utilizare peste limite este
consideratd necorespunzatoare. Producatorul/furnizorul nu este responsabil
pentru posibilele daune rezultate din aceasta.

Utilizarea prevazuta mai include respectarea manualului de utilizare si a
instructiunilor de siguranta anexate la produs. Descdrcati instructiunile de pe site-
ul web al Ersa.

3. Inventarul de livrare

Denumire

Statie electronica i-CON 2V MK2
Statie electronica i-CON 2VC MK2, cu interfata
Statie electronica i-CON 2V MK2, 115 V

Ciocan de lipit i-TOOL cu varf de lipit

Stand de depozitare cu burete uscat

Cablu de alimentare de la retea

Ghid rapid de utilizare si instructiuni de siguranta

Accesati prezentarea generala a seriei de varfuri de lipit 142 prin Internet-Quicklink
142.ersa.com .
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INSTRUCTIUNE

Livrarea nu este completa sau piesele sunt deteriorate?

Verificati dac livrarea este complet. Tn cazul in care anumite articole lipsesc sau
sunt deteriorate, contactati furnizorul!

4, Eliminarea

/\ ATENTIE

Eliminarea

v' Deseurile de lipit sunt deseuri periculoase si nu trebuie eliminate impreuna cu
deseurile menajere!

a) Asigurati eliminarea sigura si ecologica a instrumentului de lipit!

b) Asigurati eliminarea sigura si ecologicd a consumabilelor, materialelor
auxiliare si pieselor de schimb!

c) Respectati reglementdrile municipale privind eliminarea deseurilor!

5. Punerea in functiune

5.1 Conexiuni la i-CON 2V MK2

La statia de lipit i-CON 2V MK2 pot fi conectate doua instrumente de lipit.

Va rugam sa consultati in acest sens urmatoarea ilustratie:

s wlo
&) o &
! T

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 Prima pornire a statiei de lipit

v’ Trebuie respectate neaparat prevederile de sigurantd enumerate in capitolul
Instructiuni de siguranta [~ 4] .
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Punerea in functiune

a) Asigurati-va cd tensiunea de retea corespunde cu valoarea indicata pe placuta
de identificare.

b) Asezati statia de lipit si standul de depozitare pe o suprafata de lucru ESD
conductoare si rezistenta la caldurd, cu fisa de impdamantare conectata.
Trebuie exclusa posibilitatea de rasturnare a aparatelor. Materialul de lipit
trebuie asezat, de asemenea, pe suprafata de lucru ESD.

c) Asigurati-va ca statia de lipit este oprita la comutatorul de pornire/oprire.
d) Verificati pozitia corecta a varfului de lipit.

e) Asezati ciocanul de lipit in standul de depozitare. Cablul de conectare al
ciocanului de lipit nu trebuie sa fie tensionat.

f) Folositi curatitorul uscat.

g) Asigurati-va ca fisa este asezata corect in mufa de conectare. Pinul din fisa
trebuie sa se potriveasca cu canelura din mufa de conectare.

h) Conectati instrumentul de lipit |a statie. Pentru aceasta, introduceti fisa in
mufa si blocati dispozitivul de prindere. Asezati instrumentul de lipit in standul
de depozitare.

i) Conectati cablul de alimentare la statia de lipit si la priza de retea.

10
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Nu utilizati niciodatd ciocanul de lipit fara varfuri de lipit, pericol de supraincalzire!

/\ ATENTIE

Pericol de arsuri! Ciocanul de lipit se incalzeste imediat dupa pornire!

Nu atingeti in mod direct varful de lipit sau ciocanul de lipit fierbinte!

Statia de lipit este pornitd/oprita folosind comutatorul de retea din partea frontala.

a) Porniti statia de lipit de la comutatorul de retea.

5.3

Oprire

/\ ATENTIE

Precautie, pericol de arsuri!

Varful de lipit ramane fierbinte mult timp dupa oprire!

a) Actionati comutatorul de pornire/oprire din partea frontala a aparatului.

Descrierea functiilor

Operarea statiei de lipit se face prin codificatorul rotativ cu functie de tasta, i-OP. i-
OP permite selectarea functiilor dorite sau modificarea valorilor. Valorile cresc prin
rotire la dreapta si scad prin rotire la stanga. Rotirea lentd inseamna modificare in

Ersa GmbH & Co. KG
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trepte de unu. Rotirea rapida inseamna modificarea valorilor selectate in trepte de
10/50/100 (in functie de parametrul respectiv). Functia de tasta confirma valoarea
setatd a parametrului.

6.1 Selectarea limbii

v’ Selectati limba:

a) Opriti statia de lipit.

b) Apasati si mentineti apdsat i-OP.
c) Porniti statia de lipi.

d) Tineti apasat i-OP pana cand apare meniul [Configurare], apoi eliberati i-OP.

nfiguration

| CHANGE] || HEDRT " DEFAULT |

e) Selectati intrarea [Change] (Modificare) prin rotirea i-OP.

f) Selectati elementul de meniu [Language] (Limba), apoi apasati i-OP.

Configuration

CHANGE LANGUAGE

g) Rotiti i-OP pentru a selecta limba nationald dorita, apoi apasati i-OP.
h) Selectati elementul de meniu [** END **], apoi apasati i-OP.

= Limba nationala a fost schimbata.

6.2 Selectarea instrumentului de lipit

Selectati instrumentul de lipit dorit apasand pe i-OP. Prin apdsarea repetata a i-OP
se activeaza fie instrumentul de lipit conectat la stanga, fie cel conectat la dreapta.
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i=Tonl

IS 1t

6.3

6.4

6.5

Setarea temperaturii varfului de lipit

a) Setati temperatura doritd a varfului de lipit prin rotirea i-OP.
b) Apasati i-OP.

= Temperatura varfului de lipit se modifica.

Modul de lucru

Dupa pornirea statiei apare dialogul de pornire pentru aproximativ 2 secunde.

Acesta indicd numele statiei si versiunea software pentru i-CON 1. Statia trece apoi
in modul de lucru.
Modul parametri

Daca apasati si mentineti apdsat i-OP timp de aproximativ 2 secunde, se activeaza
modul parametri pentru instrumentul de lipit.

Far-am=t=r—-

EHDO ¥

EHFERATURE 150-450C ;7 J00-B42F

6.6

Modul de configurare

Puteti intra in modul de configurare tinand apdsat i-OP timp de 5 secunde cand
porniti i-CON 1.



/¥ Kurtz ersa Descrierea functiilor

o

=

a) Rotiti i-OP pentru a selecta un element de meniu, apoi apasati.

Configuration

|EIEIE ” REORT " DEFALLT |

— [MODIFICARE] deschide meniul [Configurare]
— [ANULARE] anuleaza procesul
— [IMPLICIT] restabileste setarile din fabrica

6.7 Contrastul

Pentru a seta individual contrastul ecranului in functie de mediul de lucru,

procedati dupd cum urmeaza:

a) Porniti statia si rotiti imediat i-OP. Se activeaza astfel modul de contrast:

14 3BA00270 | Rev. 1
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<FUSH> TO EXIT THIS HODE

6.8

Setati contrastul dorit rotind i-OP, apoi apasati.

Modificarea parametrilor
Modificarea valorii unui parametru:
Apasati si mentineti apasat i-OP timp de aproximativ 2 secunde.

Selectati parametrul dorit rotind i-OP.

Far-am=terr-
EHD ¥

A
BOE
A1

5]

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

Activati cursorul apasand i-OP. Apdsati din nou pentru a dezactiva cursorul.

Cand cursorul este activat, valoarea parametrului se modifica prin rotirea i-OP.

Schimbarea varfului de lipit

Nu utilizati niciodatd ciocanul de lipit fara un varf de lipit! Pentru a evita daunele
materiale din cauza supraincalzirii, opriti intotdeauna statia de lipit inainte de a
schimba varful de lipit!

a) Opriti statia de lipit folosind comutatorul de retea.

/\ ATENTIE
Pericol de arsuri! Lasati ciocanul de lipit sa se raceasca la o temperatura sigura!

Atingerea componentei de plastic zimtate a varfului de lipit este, in principiu, pe

propriul risc. Dacd este cazul, lasati varful de lipit sa se rdceasca complet inainte de
a-l schimba.
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/\ ATENTIE

Precautie, pericol de arsuri!

Varful de lipit ramane fierbinte mult timp dupa oprire!

/\ ATENTIE

Pericol de arsuri! Ciocanul de lipit se incalzeste imediat dupa pornire!

Nu atingeti in mod direct varful de lipit sau ciocanul de lipit fierbinte!

Fig. 1: Deblocati véarful de lipit [1] si scoateti-I [2]

Fig. 2: Extrageti varful de lipit
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/Y kurtz ersa

Fig. 3: Atasati véarful de lipit [1], depdsiti forta arcului si blocati inchizdtorul baionetd [2]

? 29

Fig. 4: Varf de
lipit montat
corect

a) Verificati pozitia corectd a varfului de lipit:
Distanta corecta dintre mansonul zimtat [2] si ciocanul de lipit [3] este ca in
figura

Tnchizatorul baionets al mansonului zimtat este blocat complet. Plicile de
protectie [1] nu ating mansonul zimtat [2].

Schimbarea incalzitorului

/\ ATENTIE

Pericol de arsuri! Schimbati incalzitorul numai atunci cand varful de lipit si
incalzitorul sunt reci!

Tnainte de schimbarea incilzitorului, opriti statia de lipit si |&sati varful de lipit si
incalzitorul sa se raceasca!
a) Extrageti varful de lipit.

b) Scoateti incalzitorul cu mana.

Ersa GmbH & Co. KG
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Fig. 5: Inlocuirea incdlzitorului
v" Introduceti incalzitorul de schimb:
a) Aliniati canelura incalzitorului [1] cu marcajul din ciocanul de lipit [2].
b) Aliniati incalzitorul complet paralel cu ciocanul de lipit.

c) Tmpingeti incilzitorul incet si cu atentie, aplicand o forta redusa, pand la
oprire. Dacd incalzitorul nu poate fi impins usor, nu apasati cu forta mai mare,
ci repozitionati-I!

d) Asezati la loc varful de lipit.

9. Mesaje de eroare

Aparatul i-CON 1 efectueaza diagnosticarea erorilor in mod independent. Rezultatul
diagnosticului poate fi afisat sub forma unui cod de eroare: Pe ecran apare
pictograma triunghiulara. Codul de eroare este afisat ca numar intre 2 si 99. Un text
informativ este afisat in randul inferior.

HEAT ELEHENT 7!

Codurile de eroare pot fi gasite in tabelul cu coduri de eroare din manualul de
utilizare. Mesajele de eroare trebuie confirmate prin i-OP. Instrumentul de lipit
conectat va fi incalzit din nou doar dupa ce eroarea a fost eliminata si confirmata.

9.1 Erori generale

Daca statia de lipit nu functioneaza conform asteptarilor, verificati urmatoarele
puncte:
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10.

11.

— Existd tensiune de retea? Conectati corect cablul de alimentare la aparat si la
priza.

— Este defecta siguranta? Siguranta se afld in partea din spate a aparatului, in
mufa de conectare la retea.
Este important sa retineti ca o siguranta defecta poate fi si un indiciu despre o
cauza de baza a defectiunii. Prin urmare, simpla schimbare a sigurantei nu este
suficientd in general.

— Este conectat corect instrumentul de lipit la unitatea de alimentare?

— Statia indica permanent doar temperatura camerei.
Exista o defectiune la incalzitor sau la cablul de alimentare. Chiar daca statia
este n starea de repaus, dupd cateva minute se afiseaza temperatura camerei!

— Ecranul se deconecteaza si nu mai afiseaza nimic, dar comutatorul de retea
lumineazad in continuare.
Statia de lipit este suprasolicitata. Cand statia de lipit s-a racit suficient (aprox.
30 de minute) puteti continua lucrul.

Drepturi de autor si raspundere

Ersa a intocmit cu mare atentie acest manual de utilizare. Totusi, nu poate fi oferita
nicio garantie privind continutul, exhaustivitatea si calitatea informatiilor din acest
manual. Continutul este mentinut si adaptat la circumstantele actuale.

Toate datele publicate Tn acest manual de utilizare, precum si informatiile despre
produse si procese, au fost stabilite de noi, dupa cunostintele noastre, folosind cele
mai moderne mijloace tehnice. Aceste informatii nu sunt obligatorii si nu scutesc
utilizatorul de responsabilitatea de a efectua o testare inainte de utilizarea
aparatului.

Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru incalcarea drepturilor de proprietate
intelectuala ale tertilor pentru aplicatii si proceduri fara o confirmare prealabila
expresa si scrisd. Ne rezervam dreptul la modificari tehnice in interesul
imbunatatirii produselor.

Tn mésura permisa de lege, rdspunderea pentru daune directe, daune indirecte sau
daune terte, rezultate din achizitionarea acestui produs, este exclusa. Toate
drepturile rezervate.

Va recomandam sa pastrati materialul de ambalare pentru utilizare ulterioara.
Instrumentul de lipit poate fi ambalat, depozitat, transportat sau expediat in
siguranta numai cu acest material de ambalare.

Acest manual nu poate fi reprodus, modificat, transferat sau tradus, chiar si partial,
intr-o alta limba fara permisiunea scrisa a Ersa GmbH.

Garantia

Incélzitoarele si varfurile de lipit sau dezlipit sunt piese de uzurd care nu sunt
acoperite de garantie. Defectele de material sau de fabricatie trebuie raportate cu
indicarea acestora fnainte de returnarea bunurilor, care trebuie confirmata, iar

Ersa GmbH & Co. KG
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dovada de cumpdrare va fi anexata la retur.

Perioada de garantie corespunde prevederilor din Conditiile generale de vanzare,
livrare si plata valabile ale Ersa GmbH. Tn cazul utilizdrii necorespunzatoare si
interventiei in aparat, garantia si raspunderea producatorului fatd de cumparator
se anuleaza.
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CopepkaHue
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1. DOna Bawei 6e3onacHocTH

TexHuKa 6e3onacHocTH

MpoaykTbl Ersa pa3pa6aTbIBalOTCﬂ, M3roTaBAINBAOTCA M UCMbITbIBAKOTCA C CO6J'IIO,CI|E-
HUem ocHoBoNnonarakowmx Tpe60BaHl/Il';1 TEXHUKM Be30nacHoOCTy.

OZHAaKo, PUCKU BCe paBHO cywecTaytoT!

Mo3Tomy NpounTaiTe AaHHOE PYKOBOACTBO, MPEXKAE YEM HauMHaTb paboTy ¢ 060-
pyaosaHuem. OHO nomoxkeT Bam 6e3onacHo paboTtaTth € NasAbHOM CTaHUMel, No-
3HaKOMMWT CO BCEMU ee GYHKLMAMM U UX ONTUMAsIbHbIM UCMO/b30BaHMEM.

BIOXeHHbIN MHGOPMALIMOHHbIN IMCTOK «TexHMKa 6e30MacHOCTM» TaKKe ABNAETCA
YacTbto TpeboBaHUM TEXHMKM Be30MacHOCTU 1 obsa3aTeneH K cobtoAeHuIo.

Cnepyet cobntoaaTb rocyfapcTBEHHbIE M MeXAYHApPOoAHble TPe6OBaHNUA TEXHUKM
6e30nacHOCTH, OXpaHbl TPYAa U 340P0BbA.

A\ ONACHOCTb

HeHapnexauwee ncnonbsosaHune OGOPYAOBaHMﬂ onacHo

a) CobntofaliTe NONOXKEHUA PYKOBOACTBA No/ib3oBaTens!

b) Kaablit yyacTByloLW Mt B NycKOHanaaKe, paboTe u/uam TexobcnyskmBaHum na-
ANbHOMN CTaHUMM AO0NXKEH BHUMATEIbHO 03HAKOMMUTHLCA C MHGOPMALLMOHHbBIM
NUcTKom « TexHWKa 6esonacHocTMy, rnaBon «Ana Bawei 6e3onacHoCTU» U
rnaBaMu AaHHOTO PYKOBOACTBA, OTHOCALLMMMUCSA K ero geatenbHoctu!

c) Kpome Toro, npu paboTe ¢ nasabHbIM 060pyA0BaHMeEM cieayeT cobaogatb
MecTHble TpeboBaHWA TEXHUKM 6e30MacHOCTM M NPeaoTBPALLEHMA HeCcYaCT-
HbIX cnyyaes!

d) XpaHuTe faHHYO MHCTPYKLMIO B6IM3K NasibHOW CTaHLMK, B MeCTe, 40CTyn-
HOM A9 BCex nosnb3oBatesnei!
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/A OCTOPOXHO

OnacHOCTb HecyacTHoro cnyyasn! KoMNoHEeHTbl NasnbHbIX MHCTPYMEHTOB He
AO/MKHbI UMEeTb NoBpeKaeHui!

a) MNpoBepbTe Bce KOMMNOHEHTbI Nepes, Ucnosb3oBaHnem!
b) Mpun HanMuMu NoBpeXKAEeHWU HE UCNOb3YITe NAANbHYIO CTaHUMIO!

C) PemoHTHbIe paﬁOTbI AO/IXKHbI BbIMO/IHATLCA TOJ/IbKO CNeunaanctamm namn
npowasop,MTeneM!

d) Ucnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHANbHbIE 3aMacHble YacTu U pPacxoaHble MaTepua-
bl Ersa.

e) He moanouumpyiite obopyaosaHue!
MoguduKaLmm TakKe NPUBOAAT K NPEKPALLEHUIO rapaHTUIiHbIX 06a3a-
TeNbCTB.

f) Hukoraa He ucnonb3yiiTe NasanbHMK 6€3 Xana - CyLecTByeT ONacHOCTb nepe-
rpesa!

/N NPEQYNPEXAEHVE
FopAYniA NaanbHbI UHCTPYMEHT noKapoonaceH!

a) MNepepg, BKAOYEHNEM NAANLHOM CTaHUMK yaanuTe U3 paboyelt 30Hbl BCe Nerko-
BOCM/IaMeHsA0LWMEcA NpesMeTbl, }KUAKOCTU U rasbi!

b) Hencnonb3yembiii NasnbHUK BCeraa AoMKEH HaXOAUTLCA HA NoacTaske!

C) Mocne ncnonb3oBaHUA OTKAOUYUTE NAASIbHYIO CTAHLMUIO OT 3!'IeKTpOCETVI!

/\ OCTOPOXHO
OnacHocTb O)KOI'a! Cpa3y nocne BkAKYeHUA NaANIbHUK nMmeeT BbICOKYHO Temne-
patypy!

HuKoraa He KacaiTecb ropsAYero »ana uav HarpeeaTebHoro anemeHTal

/\ NPEQYNPEXOEHME
Mpw naiike cywecTByeT ONacHOCTb NONYYeHUA yaapa ToKom!

a) BbinonHaATe nassbHble PaboTbl TONILKO Ha AeTanax 6e3 HanpaKeHus!

b) He noagepraiiTe nasanbHyO CTAaHLMIO U NAANbHUK 6ONbLUMM MEXaHUYECKMM
Harpy3skam!

c) He onycKaiTe nasnbHbI MHCTPYMEHT B KMAKOCTb A8 OXNaxKaeHus !

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 5



/Y kurtz ersa DOna Baweii 6e3onacHOCTU

/\ NPEQYNPEXAEHME
/\ BO3MOXXHO BO3ropaHue UAKU MaTepuanbHbiii yiwep6!

OnacHOCTb HapyLIeHWA TeNI00TBOAA NPU HAKPbITbIX BEHTUAALMOHHbIX OTBEPCTH-
u ax!

a) Hukorga He HaKpblBalTe BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUA NasbHOM CTaHUmUn!

/\ 0CTOPOXKHO

Hocure cpeacTtBa 3awuThbi!

Mpu NasHUM BO3MOXKHbI 6PbI3rM ropaYero Npunos Uan e4KMX KUAKOCTEN U3 TOUKM
naiku. Cpeacrtea 3almMTbl NPeSOTBPATAT UX MONagaHuMe B [1a3a UK Ha KoXy!

a) Cobntoparite BHYTpeHHWE TpeboBaHWA NPeANPUATUA MO HOLIEHWIO 3aLLUTHOW
oaexabl!

6) CobntogaiiTe MHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30NacHOCTM A8 UCMONb3YEMbIX NPU-
nos u xuakocren!

A NPEAYNPEXAEHUE
OnacHoe aneKkTpuyeckoe HanpsaxeHue!
Yap TOKOM MOXKET MPUBECTU K CMEPTU UAN TAXKeNeNWnM TpaBmam!
a) Mpu cboAX INEKTPONUTAHUA HEMEAIEHHO OTKOUYNUTL Nan/ibHYO CTaHuMo!

b) PaboTbl ¢ S/IEKTPUHECKMMU KOMMNOHEHTAMWU MOTYT BbINONHATLCA TO/IbKO 3/1€K-
TPUKaMUN NN NepCOHaIoM, NOYyYUBLWKMM COOTBETCTBYOLME NHCTPYKLUMK, NOA,
PYKOBOACTBOM 3/1EKTPUKA, B MOJTHOM COOTBETCTBUU C MPaBU1aMUn INEKTPOTEX-

HUKK!
A‘ ¢) HuKkoraa He oTKpbliBaTe ycTpoicTBo!

d) Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTMHAIbHbIE MPEAOXPAHUTENN U HOPMATUBHYIO CUNY
ToKa!

v

e) Ucnonb3ayiiTe TONbKO M30/IMPOBAHHbIN MHCTPYMEHT!

f) 3awmTnTe coeaUHUTENbHbIN Kabenb:
He ucnonb3yiite coeanHUTENbHbIN Kabenb AN BbITATMBAHUA CETEBOrO
LwTencens UAn Ana nepeHockun npmubopa! CoegnHUTeNbHbIN Kabenb He Jon-
YKEeH CONpMKacaTbCA C MAaC/I0M, BbICOKOM TeMnepaTypoit UM OCTPbIMM KPOM-
Kamu! Hemea/ieHHO 3aMeHUTE NMOBPEKAEHHbIN COeAUHUTEbHbIN Kabenb, Tak
KaK OH MOXKEeT BbI3BaTb MoXap, KOPOTKOE 3amblKaHWe 1 yaapbl TOKom!
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Ana Baweu 6e3onacHocTn /Y kurtz ersa

/\ 0CTOPOXHO
Epa v HanuTKKM 3anpelyeHbl!

v' Tpunol 1 BcnomoraTesibHble BeLLecTsa AA0BUTbl. YTo6bl NpeaoTBPaTUTb UX
nonagaHue B opraHnsm, cobntogaiTe caegytolime yKkasaHus:

a) B nomeleHuMnx, rae NPOMCXOAMUT NasHMe, 3anpeLLeHo ecTb, MUTb U KypuTb!
b) Bceraa moitTe pyku nocne paboTbl C NPUMNOEM U KUAKMMU BeLLecTBamu!

c) Cobntoparite MHCTPYKL MM MO TEXHUKE HE30MacCHOCTU ANA UCNO/b3YeMbIX NPU-
nos n umaxocren!

/A OCTOPOXHO

AlpoeuTble UcnapeHus npu navike!

Mpv NasHUK U3 MaTepuanos 1 AeTanei BblAeNATCA AA40BUTbIE rasbl. [laHHble ra-
3bl BpeAHb! ANs 340p0BbA. He BAbIxaiTe napbi!

a) ObecneybTe O0CTaTO4YHOE NPOBETPUBAHUE NN BbITAXKKY NAA/IbHbIX rasos!

b) CobntofaiiTe MHCTPYKLMM MO TEXHUKE 6e30MaCHOCTU 4NN UCMOb3YeMbIX NPU-
nos n Kuaxocrtemn!

/\ NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb BO3ropaHuii U yaapos Tokom!

Bnara v }KMAKOCTb MPOBOAAT 3NEKTPUYECKMI TOK. ITO MOMKET NMPUBECTU K BO3ropa-
HUAM M yAapam TOKOM.

a) 3awuTuTe 0bopya0BaHME OT BAArK U XuaxkocTtm!

b) He BkAtovaiiTe BNaXKHbIE UM MOKpbIe NasabHbIe UHCTPYMEHTbI!

/\ NPEQYNPEXAEHME
OCTaBl'IeHHaﬁ 6e3 anCMOTpa nafanbHaA CTaHUMA MOXKeT Bbi3BaTb BO3r0paHMe!

a) He gonyckalite NOCTOPOHHUX K NaabHOM CTaHUMK, YTOObI M3beXKaTb HecyacT-
HbIX C/ly4aeB U 0XKoros!

b) Hukoraa He ocTaBnaiiTe 6€3 NPUCMOTPA BK/IKOYEHHYIO Mas/bHYIO CTaHLuIO!

) ManAnbHbIN MHCTPYMEHT CnefyeT KAacTb Ha ero MecTo Ha CneuuanbHo npeay-
CMOTPEHHOW NOACTaBKe.

d) Nocne BbIKAOYEHUA NARSILHOMY MHCTPYMEHTY TpebyeTca Bpems 414 OCTbIBa-
HUA.

Ersa GmbH & Co. KG
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/Y kurtz ersa Ucnonb3oBaHue No Ha3HaAYEHUIO

/\ 0cTOPOXHO
NpepoTspatute Tpasmbi!

a) MNepep, BkNtoyeHNem paboyero npubopa NpoBepbTe €ro Ha Haau4YKne nospe-
KAeHuI!

b) Mpubop foNKEH NCNOL30BATLCA U XPAHUTLCA TOIbKO C cOBAOAEHMEM BCEX
YKa3aHHbIX B TexnacrnopTe TpeboBaHMI K OKpy:KatoLLeit cpeae!

c) TexobcnyKMBaHME U O4UCTKA MPUBOPaA LOMKHbI OCYLLECTBAATLCA B COOTBET-
CTBMM C yKa3aHUAMM PYKOBOACTBA Nosib3osaTens!

d) Cobntogaiite nopsaaoK Ha pabouyem mecTe!

/\ ocToPOXHO

OnacHOCTb HecyacTHoro cayyaa! ONacHOCTb NPU UCMOAb30BaHUMN NOCTOPOHHMU-
mu!

a) ObecneybTe OTCYTCTBME AOCTyMNa NOCTOPOHHUX, 0COBEHHO AeTeM, K Nan/ibHOM
cTaHuuu!

2. Ucnonb3oBaHue no Ha3sHa4YeHUto

MasnbHbI MHCTPYyMeHT i-CON 1 co3paH B COOTBETCTBMM C MPABUNAMMN TEXHUKK Be3s-
OMacHOCTM U COOTBETCTBYET COBPEMEHHOMY YPOBHIO TEXHUKU. OHAKO C HUM MOTyT
6bITb CBA3aHbI OCTATOYHbIE PUCKWU, OCODEHHO NPU HEHAA/IEKALLEM UCTMONb30BaHUN
Heoby4YeHHbIM NEePCOHANIOM U UCMOb30BAHUN HE MO Ha3HAYEeHUIO.

MaanbHaa ctaHuma i-CON 1 npegHa3HayeHa 414 UCNO/Ib30BaHMA B 3aKPbITbIX NOMe-
WweHuAX. MHCTpPYMEeHT npeAHasHayYeH UCKAIOYUTENBHO ANA MATKOM navikv. [pyroe
unu 6onee WMPOKOE UCNO/b30BAHME ABNAETCA UCMNO/b30BAHMEM He NO Ha3Haye-
HM0. MPOM3BOAUTENL/MOCTABLLMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3@ BO3MOXHbIE MO-
CNeAcTBMA TaKOro NPUMEHEHMA.

Wcnonb3oBaHue No HasHA4YEHUIO TaKKe BKAtOYaeT B ceba cobntogeHne nonoxe-
HWi1 PpyKOBOACTBA NO/Ib30BATENA U NPUNAraemMbiX K U3AEINI0 NPaBUN TEXHUKKN
6e3onacHocTu. CKayaiiTe pyKOBOACTBA Ha caiiTe KomnaHuu Ersa.

3. O6bem nocrTaBKU

HassaHue

INneKTpoHHaA ctaHuma i-CON 2V
3neKTpoHHaA ctaHumA i-CON 2VC ¢ nHtepdelicom
INeKTpoHHasA ctaHumsa i-CON 2V, 115V

NaanbHWK i-TOOL ¢ NaanbHbIM HAKOHEYHMKOM

MogacTaBKa ¢ ry6Kou A4 CyLKn

CeTeBoli Kabesnb
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YTunusauyma /Y kurtz ersa
HassaHue
KpaTkoe pyKOBOACTBO M TEXHMKA 6€30MmacHoCTM
MepenanTe K 0630py NAANbHbIX }Kan cepun 142 no GbICTPON MHTEPHET-CCbIIKE
142.ersa.com 3akas3aTb.
HenonHas nocraBKa, UK ecTb NOBPEKAEHHbIE KOMMOHEHTbI?
MpoBepbTe NOMHOTY MOCTAaBKW. ECIM KaKMe-TO KOMMNOHEHTbI OTCYTCTBYIOT MK NO-
BPEXAEHbI, CBAXKUTECH C MOCTaBLLMKOM!
4, Ytunusauyuma
/\ OCTOPOKHO
YTunusauma

5.1

v/ OTX0Abl NaiiKK ABNAIOTCA CreLManbHbIMU OTXOAAMM U He [0/ HbI BblbpachI-
BaTbCA B 6bITOBbIE OTXOAbI!

a) ObecneybTe 6€30MaCHY0 U SKOJIOTMYHYIO YTUIM3ALMIO NAaANbHOTO UHCTPY-
meHTa!

b) O6ecneybTe 6e30MacHyH M IKONOTUUHYIO YTUAN3ALMIO IKCIYATALMOHHbIX
MaTepuasnos, BCIOMOraTe/lbHbIX MaTepuasoB U CMeHAeMbIx aeTanei!

c) Cobntopaiite npasuna ytuamsaumm 6oIToBbIX 0TX0408!

BBsopa, B aKcnayaTauuio

NoakntoueHus i-CON 2V

K nasnbHol ctaHumu i-CON 2V MOKHO NOAKNOUYMTL ABA NaA/IbHbIX MUHCTPYMEHTA.

MocmoTpuTe Ha creayroLWwmin PUCYHOK:

Ersa GmbH & Co. KG
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/Y kurtz ersa BBog B 3KCn/yaTaumio

) wlo
&) o &3
T !

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO

5.2 MepBoe BKAlOYEHME NAANBHOW CTAaHLUU

v Cobntogaiite TpeboBaHMa No 6e30MacHOCTM, NepeyncaeHHble B rnase TexHuKa
besonacHoctm [+ 4] .

a) Y6eauTech, UTO HaMpsKeHue B CETU COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha 3aBOACKOM
Tabanuke.

b) YcTaHoBUTE NasnbHyO CTaHLMIO M NOACTAaBKY Ha TEPMOCTOMKYHO, 3N1EKTPONpPO-
BOAALLYIO M aHTUCTAaTMUECKYO pabouyto MOAKAAAKY C MOAK/OUEHHbIM WTEKE-
pom 3a3emsieHunA. UCKAUMTE BO3MOMXKHOCTb ONPOKUAbIBAHUA 060pYA0BaHMA.
MaseMblli maTepuan TaKKe LOMKEH CKAALbIBATbCA TONbKO HA aHTUCTATUYe-
CKyto pabouyto NOAKNALKY.

c) Y6eamnTech, 4To BbIK/IOYATEb MNAANbHOM CTAaHLMM BbIKIOYEH.

d) MpoBepbTe NPaBUALHOCTb NOCAAKM NAAbHOTO »Kana.

e) MonoxuTte NasabHWK B NOACTABKY. [POBOA, NasAbHMKA He LO/XKeEH 6biTb Ha-
TAHYT.

f) Ucnonb3yiiTe cyxoi ounctutens.

g) ObpaTute BHMMaHWe Ha NPaBUAbHOCTb MOCAKM WTeKkepa B rHe3ge. LWUTdT B
LITEKepe A0/IKEH NONACTb B Na3 COEAUHUTE/IbHOO rHe3aa.

h) CoeguHuTe Nas/ibHbI MHCTPYMEHT CO CTaHuMe. [lna 3Toro BCTasbTe WTeKep B
rHe3no v 3aduKeupyiTe 3aXmMm. [010KUTE NAs/IbHBIA MHCTPYMEHT B NOACTaB-

KY.
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BBop, B 3KcnAyaTaLuio # kurtz ersa

HuKorga He ncnonb3yiTe NasnbHUK 6e3 }Kana, Tak Kak CyL,ecTByeT onacHOCTb
neperpesal

/A 0CTOPOXHO

OnacHocTb oxora! Cpaay nocne BKNK4YEHUA NaA/IbHUK MUMeeET BbICOKYIO Temne-
parypy!
HuKkoraa He KacaliTecb ropsyero ¥ana Uan HarpeBaTesIbHOro 3nemeHTa!

MananbHasA CTaHLMA BKAOYAETCA/BbIKIOYAETCA C MOMOLLbIO CETEBOrO BbIK/NOYATENA
Ha nepegHen CTOpoHe.

a) BkAtouMTe NAANbHYIO CTAHLMIO C MOMOLLIbIO CETEBOrO BbIK/OYaTENA.

Ersa GmbH & Co. KG
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/Y kurtz ersa

5.3

6.1

BbikntoueHue

/\ 0CTOPOXKHO

OCTOpPOXKHO, ONACHOCTb OXOora !

[ocne BbIKNOYEHMA KaNo NaAJbHUKa AONTOe Bpema ocTaeTcAa rOpFNVIM!

a) HaxkmuTe BbIKNtOYaTeNb Ha NepesHel NaHenn ycTponcTea.

OnucaHne GpyHKULUOHUPOBAHUA

Ynpas/ieHWe NasbHOM CTaHLMeN OCyLLeCTBAAETCA C MOMOLLbIO BpaLLaeMoW pyyKu
C KHOMOYHOM dyHKUuel (i-OP). i-OP no3sonseT BbIbUpaTb HyXKHble GYHKLMN UK
M3MEHATb 3HaYeHus. BpalleHue No 4acoBol CTpeKe NPUBOAUT K YBEAUYEHUIO 3Ha-
YyeHMA NapameTpa, NPOTMUB YaCOBOW CTPEsIKU — K yMeHbLIeHuto. MeaneHHoe Bpa-
LeHVe BbIMOMHAETCA C eAMHUYHbBIM Larom. Mpu 6bICTPOM BpaLLEeHUM BbibpaHHble
3Ha4YeHna meHaATca ¢ warom 10/50/100 (B 3aBUCMMOCTM OT COOTBETCTBYHOLLLErO MNa-
pameTpa). KHonouHas GpyHKLUMA NOATBEPKAAET 3a4aHHOe 3HAaYeHWe napameTpa.

Bbi60p s3bIKa uHTEpdeiica
v BblbepuTe A3bIK:
a) BbIKNtOUMTE NAs/IbHYHO CTAHLMIO.
b) HaxkaTb 1 yaep»kusaiite i-OP.
C) BKAtOUMTE Nas/IbHYHO CTAHLMIO.

d) YaepskusaiTe i-OP fo nossneHuna meHto [KoHdurypaums], a 3atem otnyctute
i-OP.

FKOHPH Y FALKA

|EIEIH ” ELIXOA "

e) BpaweHunem i-OP BbibepuTe NYHKT [U3meHUTb).

f) BbibepuTe NyHKT meHto [f3biK], a 3aTem HaxkmuTe i-OP.



/Y kurtz ersa

FKOHDH Y FRLLKA

CHANGE LANGUAGE

6.2

g) MNoeepHuTe i-OP ana BbIbOpa HY>KHOTO A3blKa, a 3aTeM HaxxmuTe i-OP.
h) Bbibepute nyHKT meHto [** KOHELL **], a 3aTem HaxxmuTe i-OP.

= A3bIK UHTEepdEica USMEHEH.

Bbl6op NasaNbHOro MHCTPYMEHTa

Hy»KHbIV NasanbHbIM MHCTPYMEHT BblbUpaeTca HaxkaTvem i-OP. MoBTOpHOE HaxKaThe
i-OP aKTMBMPYET NeBbIi UAKN NPABbIV NasANbHbIA UHCTPYMEHT.

6.3

6.4

6.5

3agaiite TemnepaTtypy NaanbHOroO Xana

a) BpaweHunem i-OP BbibepuTe HyXKHYIO TemnepaTypy NasbHOro ana.
b) Haxkmute i-OP.

= TemnepaTtypa NassbHOrO ana U3MEHAETCS.

HauyanbHbit guanor

MpumepHO Yepes 2 ceKkyHAbl NOC/e BKAOYEHUA CTaHLMM NOABAAETCA AMaANoroBoe
OKHO BK/IIOYEHMA.

3pecb oTobparkaeTca UMA CTaHUMK U BepcuA nporpammHoro obecneyenns i-CON 1.
Mocne aToro cTaHuMA nepexoauT B pabouunii pexum.
PeXXnm ycTaHOBKM NapameTpos

Mpu HaxkaTum 1 yaep>kaHum i-OP B TeueHne npum. 2 cekyHA ANA NaabHOro
MHCTPYMEHTa aKTUBUPYETCA PEXMM YCTAHOBKM MapameTpoB.



/Y kurtz ersa

MAarFArMETF
HE L %%

EHNEFATYFA_150-450C s Joo-BUEF

6.6 Pexxum KoHurypaumm

[na Bxoaa B pemMm KOHPUrypaLmm aepxute pydky i-OP HaxkaTol B TeyeHne 5 ¢
npu BrkatoveHmmn i-CON 1.

1
>

<

a) NoeepHuTe i-OP ans BbibOpa NyHKTa MEHIO, @ 3aTeM HaXKMUTE.

FKOHPH Y FALKHA

=

— [M3MEHWTb] oTKpbiBaeT meHto [KoHdpurypaums]
— [OTMEHA] oTmeHseT onepauuto

— [NO YMOJ/TYAHUIKO] BoCccTaHAaBAMBAET 3aBOACKNE HACTPOMKHM

6.7 KoHTpacTtHOCTb aucnnesn

[Nns HAMBUAYaNbHOW HACTPOWMKM KOHTPACTHOCTU AMUCNAenA B 3aBUCUMOCTU OT OKPY-
JKaKoLWMX YCI0BUI paboTbl BbINONHUTE CeaytoLime AelcTBUA:

a) BK/IOUMTE CTaHLMIO U CPa3y XKe BbINOJIHUTE MOBOPOTHOE ABUMEHME C MOMO-
Wwbto i-OP. MpK 3TOM aKTUBUPYETCA PEXUM KOHTPACTHOCTM:



/Y kurtz ersa

2

“HAFHHTEX K O H E U

YCTaHOBUTE HYKHYH KOHTPACTHOCTb MOBOPOTOM i-OP, @ 3aTeM HaXKMUTE KHOMKY.

6.8 U3meHeHue napameTtpa
M3meHeHwue 3Ha4YeHna napameTpa:
HaxmuTe 1 yaep»kmeainte KHOMKy i-OP B TedeHMe NPUMEPHO 2 CEKYHA.
MosopoTom py4km i-OP BbIbepuTE HYXHbIV NapameTp.
NnaFAaMETF
EHNEFATYFA 150-450C & Joo-B42F
AKTUBMpPYITE KYpCOp HaxaTnem KHOMKw i-OP. Mpu NOBTOPHOM HaXKaTum Kypcop
CHOBa OTK/ItOYaeTCA.
Mpv aKTMBMPOBAHHOM Kypcope BpaLeHnem pyykm i-OP MOXKHO M3MEHUTb 3Haye-
HWe napameTpa.
7. 3ameHa nasasbHOroO Xana

He ucnonb3yiite nasnbHUK 6e3 nasnbHOro Kana! Bo nsbexaHve matepranbHOro
yuiepba n3-3a neperpesa, nepes KaxA0M 3aMeHOM NasNbHOrO Kaa BblK/toYanTe
nasnbHyto cTaHuuto!

a) BbIKNtOUMTE NAANIbHYIO CTAHLUMIO C MOMOLLbIO CETEBOrO BbIK/OYATENA.




/7 kurtz ersa

3ameHa NaanbHOro Kana

/\ 0CTOPOXKHO

OnacHocTb oxora! [lalite nasnbHUKY OCTbITb A0 6e30nacHoi TemnepaTypbi!

MPUKOCHOBEHWE K NIACTUKOBOW AETaNN C HAKaTKOM Ha Nas/ibHOM HaKOHEeYHUKe
BCerga NPoUCXoAMT Ha Ball CTPax M pUCK. Mpu HEOBX0AMMOCTU faliTe NasAbHOMY
HAKOHEUYHMKY MOJIHOCTbIO OCTbITh, MPENKAE YEM MEHATb HAKOHEYHUK.

/\ 0CTOPOXKHO

OCTOPO’KHO, ONACHOCTb OXKora!

Mocne BbIKAOYEHUA Kano NaaabHUKa AONroe Bpema ocTaeTcAa I'Opﬂ‘-WIM!

/\ 0cTOPOXHO
OnacHocTtb oXora! Cpa3y nocne BKNAK4YEHUA NaAaIbHUK UMeeT BbICOKYIO Temne-
patypy!

HuKoraa He KacaWTechb ropsivero »ana uav HarpeBaTeNbHoro snemeHTal

Puc. 1: Pa3bnokupyiime [1] u aeimaHume [2] nasaeHoe #casno

16
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3ameHa NaANbHOro »Kana /Y kurtz ersa

Puc. 2: CHumume nasnbHoe #aso

Puc. 3: Bcmasbme nasneHoe x#asno [1], npeodosesas ycunaue npyxuHsl, u 3aguxcupyliime 6alioHemHoil 3a-
meop [2]

a) MpoBepbTe NPaBUILHOCTL MOCAAKM MAAbHOIO Xana:
MpaBuabHOE PAaCcCTOAHWE MEXAY HaceuyHoW BTYNKOM [2] 1 naanbHMKom [3] no-
Ka3aHO Ha pUCYHKe
BalloHeTHbI 3aTBOP HAaCeYHOM BTY/IKM NOHOCTLIO 3aLeKHYACA. Peryanpo-
BOYHbIE NAACTMHbI [1] He KacatoTca HaceyHow BTyKK [2].

[m]
(]

D ]

Puc. 4: Mpasune-
HaA yCMQaHOBKa
nasanb6HO20 #ana

Ersa GmbH & Co. KG 3BA00270 | Rev. 1 17



/Y kurtz ersa 3ameHUTe HarpeBaTe/ibHbIA 3/1IeMeHT

8. 3ameHuUTe HarpeBaTe/IbHbIl 3/1eMeHT

/A\ OCTOPOHO

OnacHocTtb oxora! MeHATb HarpesaTte/ibH bl SNeMEHT cneayet TONbKO TOorga,
KOrga naazbHoOe XXano u HarpeBaTeanbM 3/1eMeHT ocTblun!

Mepep, 3ameHol HarpeBaTeNbHOTO 3/IEMEHTa BbIKNHOUYUTb NAA/IbHYIO CTAHLMIO U
[aTb NasAbHOMY Kajy U HarpeeaTeNibHOMY 3/1eMeHTY OCTbITb!
a) U3BneknTe NasnbHOE Kano.

b) Bpy4Hyto M3BNEKUTE HAarpeBaTe/IbHbI 31EMEHT.

Puc. 5: 3ameHume HazpesamesnbHbili 3nemeHm
v’ YcTaHOBUTE CMEHHbINM HarpeBaTe/ibHbIN SNEeMEHT:
a) BbicTaBbTe nas HarpeBaTeIbHOro 3nemeHTa [1] no oTmeTKe Ha nasanbHuKe [2].
b) BbicTaBbTe HarpeBaTe/ibHbIN 3/1eMEHT TOYHO NaPaANNENbHO NAANBHUKY.

c) OCTOPOXHO, MeAJIEHHO U C HEBO/IbLIMM YCUMEM BCTAaBbTE HarpeBaTesIbHblii
3/1eMeHT A0 ynopa. Ecav HarpesaTeibHbli 31eMeHT BCTaBAAETCA C TPYAOM, He
npunaraiite 6osbllee ycuamne, a HaYHUTE YCTaHOBKY 3aHOBO!

d) YcTaHoBMWTe nasibHOe Kano 0b6paTtHo.

9. [OunarHocTnueckume coobieHuns

i-CON 1 MOXXeT caMOCTOATENIbHO BbIMNOJIHATL AMArHOCTUKY OWNOBOK. Pe3ynbTaT Ana-
FHOCTMKM MOMKET BbIBOAMTLCA B BUAE KOoAa owmnbKK: Ha ancnniee nossutca Tpe-
yronbHas nukTorpamma. Koz ownbku otobparkaerca B Buae uncna ot 2 go 99.
TeKcT yKasaHuMsa oTobparkaeTca B HUKHEN CTPOKe.
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ABTOpCKOE NpaBoO U OTBETCTBEHHOCTb # kurtz ersa

HAFFEEATEALHHA 3AEHEHT 7!

9.1

10.

Kogbl owmnboK npuseaeHbl B Tabsimie KogoB OWMOOK PyKOBOACTBA MO 3KCNayaTa-
unn. CoobLeHnn 06 owmbKax He0bXo0AMMO KBUTUPOBATL C MOMOLLbIO i-OP. TonbKo
nocne yCTpaHeHUA U KBUTUPOBaHMA OWMBKM NOACOEANHEHHbIN NAAAbHbIA UHCTPY-
MEeHT CHOBA HarpeeTcs.

O6wme pekomeHgaumUm
Ecnun paboTa NassbHOM CTaHLMM HE COOTBETCTBYET OXKUAAHWUAM, NPOBEPLTE:

— WmeeTca av HanpsxkeHue B ceTn? MpaBuIbHO NOAKNOUMTE CETEBOM Kabenb K
npubopy 1 poseTke.

— WcnpaBeH v npegoxpaHutens? MNpefoxpaHnTeNb PacnooXKeH Ha 3agHel
CTOPOHE YCTPOICTBA B rHe3e A/1A NOAK/IOUYEHUA K CETH.
BasKHO OTMETUTb, YTO HEMCNPABHbIV NPEAOXPaHUTENb TaKKe MOXKET BbITb NPU-
3HaKoM 6osee cepbesHOM NPUUMHBI HEMCMPABHOCTU. [103TOMY NPOCTOM 3ame-
Hbl NPeAoXpaHWUTeNs, Kak NPaBMIO, HELOCTAaTOYHO.

- I'IpanmbHo N NaAa/IbHUK coeanHeEH C 610KOM NUTAHUA?

— CTaHLMA NOCTOAHHO OTOBParKaeT TONbKO TeMNEpPaTypy B MOMELLEHUN.
MimeeTtcs aedeKT B HarpesaTeNbHOM 3/1eMeHTe Unn Kabene nutaHus. Jaxe
€C/M CTaHLMA HaXOAMUTCA B PEXMME OXKMAAHUA, TeMnepaTypa B NOMeLLeHUN
oTob6parkaeTcs yepes HECKOIbKO MUHYT!

— [Oucnnei Bbikatoyaetca n 60/blue HUYEro He NMOKasbiBaeT, O4HAKO BbIK/0Ya-
Tesb NUTaHWUA NPOAO/IKAET rOPeTh.
Ha nassibHOW CTaHLMM BO3HMKA Neperpyska. Korga nasnbHas cTaHuma gocra-
TOYHO OCTbIHET (MpUMepHO Yepes 30 MUHYT), PaboTy MOXKHO NPOAO/KATb.

ABTOpCKoe npaBo U OTBETCTBEHHOCTb

KomnaHus Ersa cocTaBuia HacToslLee PyKOBOACTBO CO BCeW Haa/exallel Tuwa-
TenbHOCTbi0. O4HAKO Mbl HE J@EM rapaHTUiA B OTHOLLUEHWU COLEPKaHWA, MOHOTHI
1 KayecTsa MHOPMaLLMKM, Coep aLLeinca B AaHHOM pyKoBoacTee. Mbl 06HOBAsEM
cofepyKaHue AOKYMeHTa No mepe HeobXoAMMOCTH.

Bce ony6/1MKOBaHHbIE B HACTOALLEM PYKOBOACTBE AaHHbIE O XapaKTepUCTUKax Npo-
[OYKTOB M TEXHONOTMAX NONYYEHbI HAMW C UCMONb30BAHMEM CaMbIX COBPEMEHHbIX
TEXHUYECKMX CPEACTB, @ TaKXKe BCeX HALLMX 3HaHMI M KoMneTeHumMin. Tem He meHee,
YKa3saHHble faHHble He HanaratoT Ha Hac 06A3aTeNbCTB M He M36aBAAKOT N0/b30Ba-
TeNA OT OTBETCTBEHHOCTU 32 CAMOCTOATE/IbHYIO MPOBEPKY YCTPOMCTBA nepes Uc-
Noab30BaHWEM.

Ersa GmbH & Co. KG
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FapaHTuun

11.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTM 33 HapyLleHMEe aBTOPCKUX NPaB TPETbUX 1L, Ha
YCTPOMCTBA M TEXHONOMMUM MPU OTCYTCTBUM NPesBapUTEeIbHOMO U OAHO3HAYHOTO
NUCbMEHHOro yBefoMaeHNUA. Mbl ocTaBnsiem 3a cob0i NPaBo Ha TEXHUYECKME U3-
MeHeHWUA, HanpaB/lIeHHble Ha yCoBepLIeHCTBOBaHME NPOoAYyKUUN.

B pamkax LencTByrOLWEero 3aKoHO4aTeNbCTBA BbITEKAIOLLAA M3 MOKYMNKKW 3TOro Npo-
[YKTA OTBETCTBEHHOCTb 33 NPAMON U KOCBEHHbIN yLLepb, a TakKe ywepb npuun-
HEHHbIM TPETbUM NNLAM, UCKNtoYaeTcA. Bce npasa 3almLLeHbl.

Mbl peKoMmeHAyeM COXPaHUTb YNaKOBOYHbIV MaTepuan ANs AasibHeNLero ncnosb-
30BaHUA. MasNbHbIN MHCTPYMEHT MOXKHO HaZLe¥KHO YNaKoBaTb, XPaHWUTb, NepeBo-
3UTb UM NepecbiNaTb TONIbKO C MOMOLLbIO 3TOrO YNAaKOBOYHOro maTepuana.
BocnpowusBeneHue, U3MeHeHWe, nepeaaya CoLepKaHua U nepeBos, Ha Apyrue asbl-
KW HaCTOALLLEro PyKoBOACTBA M/IM ero YacTeil He fonycKatoTca 6e3 NMcbMeHHOoro
paspelleHusa KomnaHmm Ersa GmbH.

FapaHTumn

HarpeBaTe/ibHblli 31EMEHT, Nas/bHbIE Kana U HAKOHEYHWUKW A/1f pacnaikv npea-
CTaB/IAOT CO60I M3HALLMBAOLWMECA AeTanu, He NoAneKalume rapaHTum. Npu obHa-
py*keHun aedeKToB MaTepurana uav NPou3BOACTBEHHbIX AedeKToB HeobxoaANMO
COOBLWMTb O HWX, NPeAbABUB HalAeHHble AedEeKTbl Y KBUTAHLIMIO O MOKYMKe U Npu-
JIOXMB UX NPU BO3BpaTe ToBapa. [loKANTECh NOATBEPHKAEHUA BO3BPATA C Hallen
CTOPOHbI, MPeXAe Yem OTNPaBUTb HaM AedeKTHbIN ToBap.

FapaHTUIHBINA CPOK COOTBETCTBYET NONONKEHUAM AENCTBYOLLMX OBLWMX yCN0oBUIA
NPOAaAKM, NOCTaBKM M onnaTthl KomnaHuu Ersa GmbH. B ciyyae HeHagexallero
MCMO/Ib30BAHMA M BCKPbITUA YCTPOWCTBA rapaHTUA NPOV3BOAUTENA U MPABO MOKyNa-
TenA Ha NpeabaAB/ieHME NPETEH3UI MO KAYECTBY TEPAIOT CUY.

20
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1. ZE2ER

RERT

Ersa "MEREERRZLERBRTH R, £FHLIRN.
ENEERRKER !

R EERRETR , FREAEES, RATHEPERLBRERET
8, THABEWERRE IR,
FEIBHNRZERTOESEMMNESXF RERT .
PAEEERNERZE, RENFHRPAE,

EFRaYREERNER

a) B FEMAEET !

b) FAZEIEAER. ETH/REAFEEIENARLTNEHAEREEX
FREBERMEFTNERENL L URKEARBPPEELEXHN
=1

o) BITEEZEIESACEEEFYNRZENEHPTTAE !

d) FRERAERABREEFZTREMOAER P UMM E
£

VAN
EHAR | FATRITIEEZEIENAMT !
a) EFEARIRERGAHM !

b) MRIFIR | 2 IEIFITIREEY |

o) REEEE WA RS AFRRITES |
o) REEGE AR B Ersa IRREAEFIE 4,
o) TG T2 |

EIRFLSHEIRRERN.
f) ENFREZFELNBATEABEYS , FEIRABR !
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A\ s
RRERLET AHRAXRER |

a) EEBEEEWZE , MELXEFBRMEZMN R, RIENSE !

b) ETERAN , MEAEFHIRPRERETE !
o EEATZE , FEEG 5B METT !

VAN
MR | EEEZE , BR%LSVEAER |
BT REEZEMESRENIELS S RN A |

A\ wis

ERENAMBRER !
a) REEER A RN T4 EITIREMEL !
b) BEUENBRUKTREREESIMART !
o) TREFRIET BB ARMGHRITHE !

AN
WREHIAXNREBRBU=HXK |
EEEBEXONFERBERER !
a) X FEEREBXO !

VA
EABPEE |

RENRMR , TRSESEENRELMEBNENNERVER Y. BIERA

B3 3% & 3t S 42 77 2 B AR 57 2t A\ AR R 2R A K !
a) Espiil AEPE R BL I IR ALE !
b) ESFRTE R EF MBI EFIN T2 HHER |
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A 7
fERBE !
RALEBERFE T RE |

a) ML ERIRER AT 3L BN A R 4 0 !
b) RAFRLETHHZITBFRRESHAAEZTLBTESNEE

/N T, RESFEAMCEDSEH LT
f/ \f o) BT RGFITFFER |

d) RigEAEEAEERBENERRREE |
e) REEERABLLTE |

f) RIPEEL
TR EEL A TREBRELRIET RS | EEL TR, Bl
BRn L | LEEIRBIARNIEEL , Rl eEEs AR, S
e, |
VAN
2Rk !

v OERIMBEREE. ABRENFEAENE , FEBUTHE :
a) EREEZNEAAVHRR, WK, BRAFRIA !

b) LA BT MBEFMEL IR , BELBRF |
o) BFATEARR MBERNZ L HER |

VAN
ERENSHNEERN

EREEEMBNA ST ESENTE, XESENHNREEE. T8
WAZS !

a) BREDBRREFEREEHTRE !
b) EFFIEABRMBERNZLBIER !

AN 1

RRAMBER |
&/ \ KO MBERXESER. XARESBRARMARE,
\ a) Br L fEL iR & PR MK S |

b) NEEEREMNEEZETE
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AN
BREAEERREEHAXRBR |

a) AT BRBHMZ , RIRBNA R STUZE IF R |
\ b) BXI R REFEIKBEMNRZUTATE !

o) BPRFRETERIEEFRIENERLES,
d) XHIREY /G FETEFE-ENEF AT TR,

VAN

BREZHER !
a) EEEAREFELREREHRIE !
b) REEESBRPEENHRERH TETHREELIRE !
o) REBBREV AP PHAEN TEAREHTEPNEE !
d) RETAEZENHKF |

>

VAN
HRNR | ETRARER ISR !
a) MRIEXAR , RERILE | ToEATIERE |

>

2. BAEMEH

BETEiCON1 REBEFBARKEMDNINNZLEREARAESEN, BHMOR
HAARZFZIWARTRLYEAREATIFEAENAE , WEZETETR
FERIREBR,

Bz i-coN1 ATHAZEARANER, ZTERATHERMTE, HtmE
X —SERNERAEMESHAERT. JHERNEMRL , fER/ N
BT AR,

SHFEATSIEEIERERARNT REMNRERR. BMErsa 2T ML
TEAHBR,

3. HESBHE

B

B8 7% T ¥ i-CON 2V
B F 4B T i-CON 2VC , 40
B F%EE T i-CON 2V , 115V

HRLH i-TOOL B84k
HTIRBENIERZER
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EH

BR%

HEHBPNZERTE

&S BB W IR IR 142.ersa.com A AELRT 142 H—H K,

#£R
0 XNTTE , REBHHE?
BFREXNVRETE. IREARYROIRAE , BEHNEHRKR |

4. wELAE

VAN
ET TS
//\\ v BEEAVETERYE | SR ALERIR |
) BRZS, FREEFLERETE
T b BRRe. FREEFLELERE. BENERE |
o) WEEETEWEENE |

5. i
5.1 i-CON 2V HYERE
FANEET BEaEEE] i-CON 2V 1811k,
HHETEUATER
3 3 -
D) o €

T !

i-TOOL, i-TOOL MK2, POWER TOOL, i-TOOL, CHIP TOOL VARIO
TECH-TOOL, MICRO TOOL, CHIP TOOL,
CHIP TOOL VARIO
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5.2 B — T TT IR BN
v RENE 2er [ 4 BREFHIHNESAE,
a) BIREBFEBE S CIEEOE .

b) R M AT R TR, SRAFEFEMELN eSO THRE L, &
PR ZEMNE, RFEFIAVHRT eSD THER L,

c) WREIT BB/ M TT T KM T R kA,

d) RERLWEBMLE,

e) MEBHRMEFHZRD., BEGNWERETATAZNN,
f) BATRASEAELER,

g ARMAEEREETNERNVE, BATHHMLAEEEREFHM
EES,

h) FHRET SEERREY, MLREMEAGE SIS, FERETA
BEIFERZEF,
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Thaefhid

EWNFBERBEINER TERARES  FEIRRBK !

VAN
PR | EEEZR , BRHESVEFHER !
BT REE AR SR EL SR MR |

SRRV B IE [ A9 BBIRTT KR AT FF /R o
a) B BIRTT XTI IR

5.3

6.1

BT FF

I\ P
PR |
EWFF e, BANDENERESE !

a) EIRF EHEZ T HEB/MFT IR,

ThReHik

BYARBMARNIERRIDER i-OP RIEFIE, -op TLUERRAHREINGERE
HBE, MARKLRESHRE  OERESBERE, FEEXRA- 1 DIE
HEHIE. B 10/50/100 HiERIBFEFAS HPTIATIE ( BURTHRNSH ) o
REIHEERINRENSHE,

BEIER
v ERES
a) W FF IR HEG,
b) T FH &4 i-0P,
o) EBFE,
d) & i-or EEIHI[EE|FKE , WELTT i-0P,
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Configuration

| CHANGE] || HEDRT " DEFAULT |

e) BidHE%: i-OP , 1%£$% [Change] % B,
f) 4% [Language] AT , RFET i-0P,

CHANGE LANGUAGE

g) B fE4: i-OP REFRATEMNAREIES , RFIET i-0P,
h) BB LKA [**END **] , REET i-0P,
2 KREESBHTE,

6.2 ®EREETE
BTi-oP# , MBEFEREILE, BXETI-OP, BUEELM SR AMIEREN
BETE,

|::|"|ir:l *ool i=-Tool

et 250t

6.3 REBRLBRE
a) B fet i-oP REMEMNELERE,
b) #&T i-0P,
> BLBREREE,
6.4 THERERX
TFRELE AN EELRAN 28,
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TR i-CON 1 KRBEWEBMMRIMRA. RE , TR A THEES,

6.5 SEES
BTHEEOPY 2 W |, BABETENSHER,

Far-am=ter-

6.6 EREEN

a) fE¥k i-op , EFE—NEEI , AFEKT,

Configuration

|EIEIE ” REORT " DEFALLT |

- ERITHEE L
- [BUHIBUHERME
— [DEFAULT] IXE BT &E
6.7 X ELEE
ERFEMENN TEREMICARE RROLLE | BESZENT :
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a) FTFFRERUEH S BD A i-oP ATHERIZ3) . XHFER TN EHEESR :

2
0

<FUSH> TO EXIT THIS HODE

6.8

B RER i-oP REFMFEHINLE , RERT.

BUSH
BR—NSBE
BRiIEi-oPY2#,

B hEsk i-oP BEFTEN S,

Far-am=terr-

EHFERATURE 150-450C F J0o-BY2F

BEET i-op BRAXR. BE—T , REBIRKXHA XK,
HERAXARET | i-oP L ERIZE S W ESBMNE,

EHREK

LI TREERBEXBR TETREK | A THERIARSEIMBRE , ER
SRSk B A IR T AR 4 v |

a) B BRI R K IR R
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VAN
PTG | FREBSERHNERESERE )

BN kB ERRARELARTEER . YBENEEREBELAEELTES
0,

VAN
AN LoibieA oAl
EMF2E , BANerERESE !

AN\ iy
POFE | EEBZE , BERSRSVEHER !
48 30 FREE AL R S R AV IR L Sk S R A AR |

> B P

B 1: AEGE (1] M [2] #EL

B 2: R84
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B 3: B EEL (1], RARHEE S , FEEFOH (2]
g a) RERXMEBUE :

O—- RILERE (2] S (3] WIBIER M
oL RERNFORELDESHE, BER (1) FEMREERS 2.
O
B 4: EBEZRET
X1
8. FER Rk
VAN
R | 2L AR ER RS T E R AR |
EERMAEZ | UL | L RS |
a) HRTE%O
b) P4 A
& 5: FH#A Gk
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lilg

B

~

oif

¢

v HEAZ R0
a) FNAMEEHE [1] 5B PRI [2] X5F.
b) fE AN 5 BB R BRI AT XY 5T,

o WHALNL, EEMFINAGERIEEUE, NRMBETEBMHE
A, BRERNRE  MREFREA !

d) EFHEEL,

BEEE

i-CON 1 BFI#ATHE LM, LMERTUMEN — I HERBHL . =AFE
RHAEERFE L. B2 3 99 ¢ MNHFERKERG, ETENTHER
—MERX A,

- i

ZPUSH: +o Guit

HEAT ELEHENT 7!

9.1

10.

HRABAUSERERBHNERND R, KFBT i-op NEHEREL. &
PERBEH NECE , EMMAERENERTE,

— AR
MRBEUETEERMB T, BREUTILANAE :
- FHRBE ? FRREREERENEEEBEE,
- RELI[AF? RRLNV T REEENBRIEREE L,
BFFLER , ANRRLBTRERRAKERENRE R, RHit , f£it
ERRRLBEATES,
- RETARAEMERSIHBET?
- BEUERKEIAERER,
oA A B LR, BMEREMALTHIERS Lo EHaERE
= !
- XHAERRE  FTEERMEARNR , BBERFXDATE,
REFEIH. YRBURDHEE (N300% ) , ERTRKETH,

MR MR AE

Ersa ZETENSESET RERAEBA B, BXENAEABFHAET, T8
HAESRERMRIE. ARFEIER A RBREMNFLBFE,
FAEAERARAPTLTNSHEARER RN T ZHNESHRHRNER
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11.

RRACBEARFEY TERRBRENZSARKFHEN, XEFRRBLORN , €
MNTRERERAFEEARE N EHEARETRENTE,
AELERABPEBIN , ROTENTREF=FNANIZIRTAREHR
E. FAMRE Nt 7= m A T RARZEEAIRF,

EEEFEREEN , FRBRMRATRERWEEREA, FERRFEE=
FRK. REPAERA,

BINEEREFAEME  UE2RER. REEAXMERMBTREZER
R, T, SREERRETIE,

RZ ErsaGmbH PHEHEE , FAVFUBRNARES, KR, CAFUHAS ,
FEFEBENEMIES

28

MAREFELSBELE T ZRE  TEEZRR. AMPRIRE &K E R
VMER SR RS IR RWREIE , FFEMMERSEF,

FRBRSE Ersa GmbH —MRBEMMHEE, HEMARERBHONE. EFEN
EFEMAFTHREZR , FERRRARR G HX EFEHHREF RN,
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BEETXROREDLEHI

BEXORZDLEDHIC

REFEE
ErsaDEBIFERANLZLEHICEEL THR., &, RESATVETD,
ThTERBURIRBHYET !

SIS, ARPBEZI<KBRAVELEVTASY —ILOFEAZRKL T
EEW, COZRABTLZLRELTHTRFRALY —ILORESFTER L & £H#EE
OREH L VHBEBZFANTEDRD LK ET,

FEINERLEBICIFORAE 'Z2EE, 68FILET,
EROLUVERZS: BE HEZERACH>TILEZV,

FERMWEWICLZBH

a) BURERBAEICH > T EE W !

b) FAEY—=IOAZva_2 Y, &, XOTFTFAOZELEEG
RAE "Z23EE, ECORRKHEND "Z20LHIC) DESKY
EEEEBENEEZRALEBEL TV TS EE V!

o) RAEY—IIOEBEZOREIUALOM, FAMOES - EHHIERANIC
Ho2TLEEW !

d) COHRPEERFALY I ELOHETEIT<FICEHNZEFRICKREL
TLEEW!

VAN:3

BHOGBKR | BALEY—ILOOVR—ZF MFRALBEVKRSCLTLE
EW!

a) FARICETOIVAR—FMERRLTLSEEV !

b) BEN G NERALE AT -3 2EBHELBVTSEE V!

o) BEBEEMEFTLEXA—N—0&KIZTHOETIEETV !

d) Ersaff EQHERRMERBIBRAOKFALLEEV,

e) BELBEVTLEE V!
WETDERABRTELBLLBYET,

f) BRADBBRAHDEHRALCTRFALEFYTELTHEALEVT
<EEWI
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AN 1
BROBALY—LELBRAOBRISYET |

a) FARAT—2a NERZANDHICETOAIREOY., RiE, K
HEEEEFHNMCERYBRV TS EE W

b) FAEY—=ILZFERALBEVWEERFEICCTARICEVTLSEEL!
o) FAHEDRRAEAT—2a 2B N@ISTYBL TS EEW!

AS:S
REOBR | BALEZTRAVETDLESRIBZNET !
BROBAEFY 7PE—F—CHEMLEVRSICLTSEE L

A\ s
RAZERTERBOBRY S Y ET |
2) BALRHEZEBEBL TOEVBROK T TILE W |

b) BAEAT—2 3V ERALEISTICREZEREHENER/AIHL S HVL
SIELTLKEEV !

o BAREY—=ILZI—IEI EEREHICKICETFEVTI LTV

AN 1

RROBRPUWBOESThFHIET !

BRAVY RFBODRATVR LRI HTETRRBAHY)ET |

a) FAEAT—232V0BBKAVY RE2BOBVWRSICL TS EE L !

A%
BARREEECHEA< LT |

FAEDHOEZERVFALERBEBEMEREN FA LS TS, SRET S
CEEHYVET, BAARBEZHABELTRALEXRENBELEERBIC
BEALAVESICLTLSEEV !

A REIRICBATDEEADREY ICHE>TLEEWV !
b)EATRIRALET SV IADRET—E— NI T EE L
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A\ B

BREE !

BEICLDPRACFRLFEBOBRIBHYET !

) BRICEENSNERALAT—Sa v EBESICEELTLSEEV !

b) ERBRANDEXBIEREMEIABR/EMEIC OVTERZZTLEA
ENEREMTIOEREEBEO T TERRMNBRAICHK > TITH AT

/\\ nERYELA !
f \ O AEBEBEABVTI LT
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Worldwide presence

USA
Kurtz Ersa, Inc.
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usa@kurtzersa.com

Mexico

Kurtz Ersa, S.A. de C.V.
Guadalajara
info-kmx@kurtzersa.com

Kurtz Ersa

Manufacturing Mexico
Ciudad Juarez
info-kemm@kurtzersa.com

Ersa GmbH & Co. KG
Leonhard-Karl-Str. 24
97877 Wertheim/Germany

China

Kurtz Ersa Asia Ltd.
Hongkong
asia@kurtzersa.com

Ersa Shanghai
Shanghai
info-esh@kurtzersa.com

Vietnam

Kurtz Ersa Vietnam Company
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info-kev@kurtzersa.com

Phone +49 9342 800-0
Fax +49 9342 800-127
info@ersa.de

www.ersa.de
www.ersa.com

subsidiaries
W Local agents
W Other presence
Singapore
Kurtz Ersa Singapore
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info.kes@kurtzersa.com

India

Kurtz Ersa India

Smart Production
Technologies Private Limited
Bangalore
india@kurtzersa.com

B Production plants/

France

Kurtz Ersa FRANCE
Haguenau
kefrance@kurtzersa.com

Romania

KURTZ ERSA ROMANIA SRR.L.
300748 Timisoara
info.romania@kurtzersa.com
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