
ERSA CONSEILLE

Ersa partage son savoir faire 
Entretien des pannes pour 
une meilleure qualité de brasage et 
une durée de vie optimale

Ersa GmbH
Leonhard-Karl-Straße 24
97877 Wertheim

Telefon: +49 9342 800-0 
Telefax: +49 9342 800-100

info@ersa.de
www.ersa.de 35
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Pannes longue durée
ERSADUR

Zone de 
mouillabilité 
(pré-étamage)

Placage 
Chrome

Placage 
Nickel

Placage 
Fer

Corps en 
Cuivre

Les pannes longue durée ERSADUR ont été conçues pour une 
utilisation continue et pour offrir une très haute qualité de bra-
sage. Elles sont galvanisées avec un revêtement en fer et sont 
protégées de la corrosion et l’oxydation grâce à un traitement 
en chrome. Ce procédé unique a été conçu et est utilisé exclu-
sivement par Ersa. Les pannes ERSADUR ont un haut pouvoir 
de transfert énergétique et protègent l’élément chauffant de 
surchauffe et d’usure prématurée. Ersa propose une grande 
gamme de panne pour répondre à toutes les applications.

Coupe d’une panne Ersa

Comment utiliser  
le réactivateur de panne ?

Réactivateur de panne (sans abrasifs)

Réglez la température sur 
250-270°C

Plongez la partie étamée de la pan-
ne dans le réactivateur (0TR02/SB) 
et bougez la panne doucement

Nettoyez les résidus Etamez la panne après nettoyage

Utilisez la fonction « standby » Utilisez la fonction coupure  
automatique

Utilisez exclusivement des pannes Ersa d’origines !

Comment augmenter  
la durée de vie des pannes ?



Comment nettoyer vos pannes ?

A l’aide d’une éponge sèche

Utilisez une température de consigne 
raisonnable.

340 – 360 °C pour un alliage sans 
plomb

Eponge sèche sale (flux et oxydes) Retirez l’éponge sèche et videz le 
réceptacle

Remplacez l’éponge sèche 
(0008M/SB)

Insérez légèrement la panne dans la 
limaille et tournez.

Ne l’insérez pas trop profond ! Ne grattez pas !

Ne tapez pas ! Etamez après nettoyage

A l’aide d’une brosse

Problème : pannes larges ou 
exotiques

Solution : Utilisez une brosse en 
laiton  (3ZT00051)

Ne pas brosser au-delà de la partie 
étamée !

Ne pas utiliser une brosse  
métallique !

A l’aide d’une éponge humide

L’éponge (0003B) doit être humide Essuyez délicatement

Humide – pas trempée ! Ré-étamez immédiatement

Autres erreurs communes

A proscrire absolument

Ne pas poncer ! N’utilisez aucun produit chimique !

Eteignez votre station, dévissez la 
panne 

Utilisez la pince fournie

Ne pas utiliser de pince  
inappropriée !

Stockez les pannes sur les pions du 
support de fer !

Ne pas laisser les pannes dans le réceptac-
le du support, elles peuvent se boucher !

Ne passer laisser les pannes sur le 
plan de travail !

Comment changer de panne 


