(A:’l) Eng"PMENT FICHE TECHNIQUE

Tresse a dessouder Normal 30m < rosuni
x 2.5mm - Hakko 87-4-30

Réf. article HK-87-4-30 Fabricant Hakko EAN 4962615001376

Tresse a dessouder professionnelle pour un retrait efficace de la
soudure. 30 métres de tresse en cuivre de 2.5mm de large avec
revétement de flux normal. Idéale pour la reprise de circuits imprimés, le
retrait de composants et le nettoyage des points de soudure.

| DONNEES TECHNIQUES

Numéro de tarif douanier 38101000
Pays d'origine Japon
Poids 0.1 kg

| DESCRIPTION

| APERCU

La tresse a dessouder Hakko 87-4-30 est une tresse en cuivre de haute qualité concue pour un
retrait efficace et contrélé de la soudure lors des opérations de reprise et de réparation de circuits
imprimés. Cette bobine de 30 métres de tresse de 2.5mm de large est dotée d'un revétement de
flux normal qui améliore I'absorption de la soudure et les propriétés de mouillage.

I CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

¢ 30 metres de tresse a dessouder en continu

Largeur de 2.5mm pour une couverture polyvalente des points de soudure
e Revétement de flux normal pour une absorption optimale de la soudure
Construction en cuivre pour une excellente conductivité thermique
Convient au retrait de composants traversants et montés en surface
Compatible avec les fers a souder et stations de reprise standard

| SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Longueur 30 metres

Largeur 2.5mm

Type de flux Normal

Matériau Tresse en cuivre
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Pays d'origine Japon

| APPLICATIONS

Idéale pour retirer la soudure des points de circuits imprimés lors du remplacement de composants,
des opérations de reprise et du nettoyage des ponts de soudure. Convient aussi bien a la réparation
électronique professionnelle qu'aux applications de soudure en milieu éducatif.
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