(A:l) Eng"PMENT FICHE TECHNIQUE

Tube d'amenée de soudure
automatique 0.6-1.0mm -
Hakko C5058

Réf. article HK-C5058 Fabricant Hakko EAN 4962615056574

Tube d'amenée de soudure de rechange pour les systemes d'amenée
automatique de soudure Hakko. Compatible avec un fil de soudure de
0.6-1.0mm de diametre. Compatible avec plusieurs modeles de fers a
souder Hakko, dont les FX8801, FX8805, FX8301, FX8002, FM2030 et
FN1101.

DONNEES TECHNIQUES

/

Numéro de tarif douanier 85159080
Pays d'origine Japon

Poids 0.1 kg

| DESCRIPTION

| APERGU

Le Hakko C5058 est un tube d'amenée de soudure de rechange concu pour les systemes d'amenée
automatique de soudure Hakko. Ce composant assure une alimentation réguliere et mains libres du
fil de soudure vers le fer a souder, améliorant la productivité et la qualité des joints de soudure dans
les environnements de production a grand volume.

I CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

Compatible avec des fils de soudure de 0.6mm a 1.0mm de diametre
Compatible avec plusieurs modeles de fers a souder Hakko

Concu avec précision pour une amenée de fil fiable

Piece de rechange pour I'entretien des systemes d'amenée automatique
Composant Hakko d'origine garantissant compatibilité et durabilité

I SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Diametre du fil de soudure 0.6-1.0mm

Type de composant Ensemble tube d'amenée (2S)

Pays d'origine Japon
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| FERS A SOUDER COMPATIBLES
FX8801, FX8805, FX8301, FX8002, FM2030, FN1101
| APPLICATIONS

Idéal pour les environnements de soudure de production nécessitant une amenée automatique du fil
de soudure. Convient a I'assemblage de composants traversants, a la préparation du soudage a la
vague et aux opérations de soudage manuel a grande vitesse ou une amenée réguliere de la
soudure est essentielle.
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