(A:’l) Eng"PMENT FICHE TECHNIQUE

Panne a souder composite 0,8 mm
WD 450 °C - Hakko T31-01WDO08

Réf. article HK-T31-01WD08 Fabricant Hakko EAN 4962615041600

Panne a souder composite haute performance pour la piece a main a
chauffage par induction Hakko FX-1001. Format 0,8 mm WD avec une
température de service maximale de 450 °C. Congue pour les applications de
soudage de précision.

| DONNEES TECHNIQUES O
. !
Ausfluhrungsklasse TEC
Q,
Hinweis Es gibt keine Lieferung von Hakko p—
Produkten in die Schweiz | 6 -
Numéro de tarif douanier 85159080 -———I
Pays d'origine Japon
Poids 0.0099 kg

| DESCRIPTION

| PRESENTATION

La Hakko T31-01WDO08 est une panne a souder composite spécialement congue pour la piece a main
a chauffage par induction FX-1001. Cette panne au format 0,8 mm WD (large, profond) assure un
transfert thermique fiable et une durabilité supérieure pour les travaux de soudage de précision.

I CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

e Construction composite pour une durée de vie prolongée de la panne
e Format 0,8 mm WD pour le soudage a pas fin

e Température de service maximale : 450°C

Optimisée pour le systéme IH Hakko FX-1001

Excellente conductivité thermique et rétention de la chaleur
Oxydation réduite et meilleur mouillage

I SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Format de la panne 0,8 mm WD

Température maximale 450°C

Matériau de la panne Composite

Piece a main compatible FX-1001 (chauffage par induction)
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Pays d'origine Japon
| APPLICATIONS

Idéale pour le soudage de composants a pas fin, les travaux en technologie de montage en surface

(CMS) et I'assemblage électronique de précision, ou un apport thermique maitrisé et la durabilité de
la panne sont essentiels.

I CONTENU DE LA LIVRAISON

e 1x Panne a souder composite Hakko T31-01WDO08
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