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F I C H E  T E C H N I Q U E

Raccord multiple Multi Cupla
Zerospill MAM-A-ZEL-3S,
laiton - Nitto Kohki
349865617

Réf. article NKH-349865617 Fabricant Nitto Kohki

 
Le côté douille reçoit la platine embout et reste en général sur la
partie fixe du poste. Il guide les éléments de raccordement et
maintient les lignes fermées une fois les platines séparées. La
lettre S du code modèle désigne la version douille. Modèle MAM-
A-ZEL-3S, laiton, Matériau du joint FKM.

DONNÉES TECHNIQUES

Détection de position Non

Poids 0.05 kg

Werkstoff Messing

DESCRIPTION

Sur un poste de changement où plusieurs lignes de fluide doivent être séparées en même temps,
raccorder chaque ligne séparément coûte du temps et expose à une inversion. Le Multi Cupla
Zerospill de Nitto Kohki réunit 2, 3 ou 4 éléments de raccordement sur une même platine et les
sépare en un seul mouvement, sans fuite de fluide au plan de séparation.

Versions à 2, 3 ou 4 éléments de raccordement par platine, le nombre d'éléments se règle sur le
nombre de lignes du poste
Toutes les lignes sont accouplées et séparées en une seule opération, ce qui écarte toute
inversion de ligne
Conception Zerospill pour une séparation sans goutte, le fluide reste dans la ligne
Platines en aluminium qui limitent le poids de l'unité mobile, les éléments unitaires MAM-A-ZEL
sont en laiton
Joints en NBR ou FKM, la matière d'étanchéité se choisit selon le fluide véhiculé
22 variantes entre les platines MAM-A et MAM-B et les éléments unitaires MAM-A-ZEL

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

Modèle MAM-A-ZEL-3S

Élément de raccord raccord femelle

Matériau du corps laiton
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Matériau du joint FKM

Référence 349865617

APPLICATIONS

Unités de changement où plusieurs lignes de fluide sont séparées ensemble
Changements d'outil et de montage avec 2 à 4 lignes d'alimentation
Postes d'essai et de montage où l'affectation des lignes doit rester sans ambiguïté
Lignes qui ne doivent laisser échapper aucun fluide à la séparation


