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F I C H E  T E C H N I Q U E

Panne de soudage biseautée
inclinée 45° 2,0 x 4,7 mm
série STTC - Metcal STTC-114

Réf. article WL13898 Fabricant Metcal

 
Panne biseautée de 2 mm de largeur avec face de travail inclinée
à 45° pour la série Metcal STTC. La face inclinée se pose à plat
sur les broches sans obliger à tenir la pièce à main très
redressée. La température reste constante à 412 °C.

DONNÉES TECHNIQUES

Certification IEC 61340-5-1

Détection de position Non

Poids 0.1 kg

Kein Produktbild

DESCRIPTION

Un angle de travail plat dans un espace réduit: la panne biseautée STTC-114 inclinée à 45°, large de
2 mm et longue de 4,7 mm, travaille à 412 °C fixes sur les systèmes Metcal STTC.

AVANTAGES

Face de travail inclinée à 45° pour un contact à plat sur les broches
Largeur de 2 mm entre apport thermique et précision
Bonne visibilité sur la soudure, même sous microscope stéréo
412 °C constants, sans réglage ni calibrage
Pour MX-H1-AVA et MX-RM3E sur MX-500, MX-5000 et MX-5200

DONNÉES TECHNIQUES

Référence article WL13898

Modèle STTC-114

Fabricant Metcal

Référence fabricant STTC-114

Unité de vente pièce

Série de produits Série STTC

Longueur de panne 4,7 mm
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Largeur de panne 2 mm

Forme de panne biseautée

Orientation de panne inclinée

Température de panne 412 °C

Pièce à main compatible MX-H1-AVA, MX-RM3E

Poids 0,1 kg

APPLICATIONS

Éprouvée pour le soudage par traînée de rangées SO et QFP, la reprise de broches isolées et les
soudures accessibles seulement de biais.

COMPATIBILITÉ ET CONTENU

La cartouche s'adapte aux pièces à main MX-H1-AVA et MX-RM3E, donc aux systèmes Metcal
MX-500, MX-5000 et MX-5200. La livraison comprend une cartouche de panne avec résistance
intégrée, unité de vente la pièce.

La construction fermée et conductrice de la cartouche ainsi que la panne mise à la terre permettent
de souder des ensembles sensibles aux DES dans une EPA selon la norme CEI 61340-5-1.


