(A:’l) Eng"PMENT FICHE TECHNIQUE

Abgeschragte Lotspitze 9 3,8
mm C245 - JBC C245797

Réf. article WL71614 Fabricant JBC

Panne biseautée JBC C245797, @ 3,8 mm, surface étamée réduite
pour retouches. Série C245 pour tous les fers T245. __JQ_5.__.|
(0.413)

| DONNEES TECHNIQUES

TINNED—
Numéro de tarif 85159080900
douanier N
Pays d'origine Espagne : (
Poids 0.008 kg y .

) H

Serie c245 pac] IR

S\@_ i C245797___wwx I —W——

mm
(in)

| DESCRIPTION

Panne biseautée de 3,8 mm de diametre a surface étamée réduite, idéale pour les retouches et la
reprise. La panne appartient a la gamme de cartouches C245, la plus large de JBC, et fonctionne
avec tous les fers a souder T245. Elle convient au soudage général, aux composants CMS et aux
points a forte puissance comme les plans de masse.

| AVANTAGES

e |BC Long Life Tips : chauffe instantanée et excellent transfert thermique

e Jusqu'a 5 fois plus durable que les pannes courantes grace au JBC Most Efficient Soldering System
e Les modes veille et hibernation de la station protegent la panne et économisent I'énergie

e |ssue de la plus vaste gamme de formes C245 pour presque toutes les taches de soudage

| APPLICATIONS

Soudage général, assemblage CMS et points a forte puissance comme le soudage des plans de
masse.

I COMPATIBILITE ET CONTENU DE LA LIVRAISON

Compatible avec tous les fers a souder |BC T245. Livrée a l'unité. Fabriquée en Espagne.
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I CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Réf. article

Fabricant

Réf. fabricant

Série de panne

Forme de panne
Orientation

Manche compatible
Diamétre

Dimensions emballage
Poids net

Unité de vente

WL71614

JBC

C245797

C245

abgeschragt / bevel / biseautée
abgeschragt / sloped / biseautée
T245

@ 3,8 mm

110 x 12 x 12 mm

0,008 kg

Stlick / piece / piéce
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